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Wznawiac

1 zasady ogdlne

- Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ produktu. Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ ostrzezenia i instrukcje zawarte w

niniejszg instrukcje zawiera wazne informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania i konserwacji.
Nalezy zachowac niniejszg instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

- Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi, aby operator mégt prawidtowo obstugiwa¢ montazownice. Dystrybutor zapewni
dtugoterminowa, efektywng obstuge. Producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za powstate z ich powodu problemy

przez jakie naduzycie.

. Niebezpieczenstwo

Proces ten zakorczy si¢ powaznymi obrazeniami lub nawet $miercia.

. OSTRZEZENIE

Niebezpieczny proces moze skutkowaé powaznymi obrazeniami lub $miercia.

. Notatka

Niebezpieczny proces moze skutkowaé powaznymi obrazeniami lub $miercia.

- Przed podiagczeniem Zrédta zasilania i powietrza do agregatu do wymiany opon nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja
operacja Tabliczke obstugi i tabliczke ostrzegawczg nalezy przechowywac w instrukcji i na urzadzeniu.
Istotne informacje i dokumenty podczas procesu sprzedazy stanowig cze$¢ wyposazenia i sg starannie przechowywane. Inni

rézne modele i numery seryjne beda miaty rézne instrukcje; operator musi zwréci¢ uwage na dostepnos¢ instrukcji.

Bo

Uzywaj urzadzenia zgodnie z wymaganiami niniejszej instrukcji. Producent i dystrybutor

nie ponosi odpowiedzialnosci za problemy spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem.

&,

Sprzet ten musi by¢ obstugiwany przez osobe profesjonalng. Operator musi zrozumie€ instrukcje i

OSTRZEZENIE

przejsc szkolenie zawodowe. Nieprofesjonalna obstuga urzgdzenia moze spowodowac obrazenia ciata

niebezpieczenstwo, a takze uszkodzi¢ opony i felgi.

i)
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Notatka
Obrazy w instrukcji pochodzg z oryginalnej struktury projektu, a struktura na zdjeciu moze wyglada¢ nastepujaco
rézni sie od prawdziwego sprzetu.
Podrecznik jest przewodnikiem dla osoby posiadajgcej podstawowe umiejetnosci mechaniczne/elektryczne. Zatem w trakcie

instrukcji obstugi mozna poming¢ podstawowa operacje, taka jak dokrecanie srub. Nie prébuj tego zrobic¢



niedoswiadczong osobg pracujaca z tym sprzetem. Jesli masz, skontaktuj sie ze sprzedawca w celu uzyskania pomocy

w tej sytuacji jest taka potrzeba.

2 parametr techniczny

# Rozmiar zewnetrzny

¢ AHUGOS e s e s A =1200 mm

¢ UG0S oo e - A1=1620 mm

*  szerokos¢ - - B=1100 mm
. Maks. szerokos¢ podczas pracy - B1=1900 mm
. min. wysokos¢ -~ Wys.=1710 mm
. Maks. wysokos¢ ---H1=1940 mm

. koto aplikacyjne ------------- koto standardowe, koto wsteczne, koto bez otworu centralnego, koto z przebita opong

®  widok kota

*  Srednica felgi ---10"--- 28"

. Maks. Srednica kota - 1200 mm (28 cali)

* Maks. szeroko$¢ kota dla ostrza zbijajgcego StOPKE-------mmmmmmmmmmmmmmme e e eneneen - 13"

. Maks. szerokos¢ kota dla ptytki bezpieczenstwa 15"styl

® plytarobocza

. tryb siedzacy - czoto kotnierza

. Tryb staty - stozek

*  Tryb zaciskowy - mechanizm i instrukcja
*  Trybjazdy - silnik

. skrecanie - 1600 Nm

. predkos$¢ obrotowa - ---7 /14 obr./min

®  system tamania koralikéw

® Narzedzie zwalniajgce kliknij na dysk/ostrze, aby rozbi¢ koralik

*  Trybruchu --- pneumatyczne
. Tryb wiaczenia pneumatyczne ciecie przodu

. Maks. rozmiar operacji - -320 mm

. POStEP PhYLY PraS O = e e e e -500 mm
* Moc krazka do tamania koralikéw - 7850N

® Moc ostrza niszczgcego koraliki ---25000N

®  Podno$nik do opon

. Tryb pracy -- pneumatyczne podnoszenie i reczne przechylanie

*  Trybjazdy - cylinder

. Masa opony - 65 kgmoc

L]

. jednofazowe Zrédto zasilania 220 V/110 V-1,1 kW 50 Hz/60 Hz
. cisnienie zrodta powietrza - - 8-10 bar

. hatas <70dB




H=1710
H1=1940 .

! B=1200
B1=1620
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3 zakres zastosowan

Montazownica do opon z napedem pneumatycznym/mechanicznym moze obstugiwac szeroki zakres opon (waga/rozmiar) zgodnie z rozdz.

"Parametry techniczne".

Dziatanie opony:

opony standardowe i normalne;

opony dwustronne (wymagany zestaw montazowy);

opony bez otworu centralnego (wymaga zestawu montazowego);

Opony bez powietrza z solidng $ciang opony.

A\

Uwaga: podczas wymiany opon we wczesnym samochodzie (powyzej 30 lat) / przerobionym istnieje mozliwo$¢ wypadku

Uwaga: dla kazdego typu opony istnieje profesjonalna metoda obstugi.

naprawa samochodu/felgi.



4 schemat strukturalny maszyny

A\

Zapoznaj sie ze wszystkimi informacjami, jakie otrzymuje monter opon: jak zapobiega¢ wypadkom; jak korzysta¢ z montazu opon; wszystkie funkcje; wiedzie¢ wszystko

OSTRZEZENIE:

przyciski sterujace; znac kazda operacje czesci sterujacej, aby zapobiec wypadkowi.

Montazownica moze dziata¢ prawidtowo: urzadzenie musi by¢ prawidlowo zamontowane, prawidt obstugiwane i wykonane

regularna konserwacja.

I
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Konstrukcja tego sprzetu

1. Wat szedciokatny do mocowania demontazu gtowicy

2. Nacisnij dzwignie ---- do tatwego przesuwania watu szesciokatnego w goére i w dét

3. Zawor blokujgcy ---------- do jednoczesnego blokowania/zwalniania dzwigni pionowej i poziomej

3. Urzadzenie blOKUJGCe ------mm=mmmemmer e e e e | Napraw lunch

4. Gtowica do demontazu Narzedzie pneumatyczne do montazu i demontazu opony
6. Blat —mmmmmm e e e - zatéz na to obrecz.

7. Zestaw do oczyszczania powietrza

7-1 zawor redukeyjny wyreguluj ci$nienie zrédta powietrza 7-2

filtr wodny - oddzieli¢ wode od powietrza 7-3 smarownica

----------------------------------------------- specjalny adapter do mocowania specjalnej opony

9. Drobny ztom Pomo&z zdjac¢ felge opony

10. Uchwyt blokujacy Zablokuj/zwolnij watek blokujacy

11. Blokada watu gtOWN@QO —-----rmmmmem oo e naprawi¢ opone

12. Stozek - -- -—-Pomoc w zacis$nieciu opony

13. Pedat pompowania Przetgcznik skrzynki miernika inflacji

14, Pedat podnoszenia kolumny pionowej - ---—-kontrola pionowej kolumny do podnoszenia

15. Pedat podnoszenia opony Steruj winda, aby zjecha¢ na doét

16. Pedat obrotu ptyty roboczej steruje obrotem ptyty roboczej

17. Podnosnik do opon - podnie$¢ opone na plyte robocza
18. Ostrze do tamania KoraliKOW------------mmmmmme e e e oddziel krawedz opony od felgi
19. Wspornik zbiornika Oleju ------mmmssssee e e umie$¢ pojemnik na ttuszcz

20. Kamera -- Poméz obejrze¢ spéd opony

21. Pokretto sterujgce ruchem ostrza zbijaka ------------------ steruje ruchem ostrza zbijaka

22. Pekniecie dysku deski dolnej Zwolnij krawedz opony
23. Zawér sterujacy dyskiem do tamania DOKOW —-----swrmrwrcreeecmv Po Kliknigciu zwolnij dzwignie tamania bokéw

24, Phyta dOCISKOWA —--=mmmmmmmmm oo e e e Docisnij $cianke opony do dotu

25. Uchwyt pomocniczy --------------======--- pomoc w sterowaniu ruchem tarczy poktadowej do przodu i do tytu

26. Zawor regulacyjny ---------------------mmmmoo kontrola szczeliny dolnej strony tarczy w gére i w dot

27. Zawor regulacyjny - kontroluj przednig cze$¢ wbudowanej plyty

28. Zawdr sterujacy steruje gérng ptytka bezpieczeristwa w gére i w dét

29. Uchwyt Quincunx kontrola ruchu ptyty dociskowe w gére i w do6t

30. Monitor pomaga obserwowac sp6d opony



30-1 Klucz konwersji WEJSCIA - ----Interfejs wejsciowy monitora zmiany biegéw

30-2 VOL—/zmniejszanie gto$nosci - Regulacja zmniejszania gto$nosci 30-3
VOL+/ zwiekszania gtoSnosci---------------- - -=---- regulacja gto$nosci 30-4 Przetgcznik zasilania
POWER/ENTER-- ----- ---nnnmmmmn przetacznik monitora/potwierdzenie wejscia 30-5 CH—/kanat w d6f------- ------ -

zmniejszenie parametréw kanatu/sterowanie 30-6 CH+/wzmocnienie kanatu---- -

----- zwiekszy¢ kanat/sterowanie 30-7 MENU/POWROT ------ przycisk
menu funkgcji /dtugie nacisniecie, aby powréci¢ do portu karty SD/MMC 30-8 ------ =---mmmmmms 2ommmmes widz karte SD lub karte
MMC 30-9 POIt USB-nnnnnmmmmmn oo e mozna podtgczy¢ 30 USD -10 Urzadzenie AV/
out - ztacze wyjscia wideo 30-11 DCIN - --

--------------------------------------------------------- gniazdo do podtaczenia kabla zasilajgcego 30-12 AV/IN

--------------------------------------------------------------------------- ztgcze wejscia wideo 30-13

interfejs anteny zewnetrznej -------- --- ----Mozna podtgczy¢ antene zewnetrzng 31. Uszkodzony uchwyt
sterowania ostrzem koraliki kontrola koralikéw zaktéca ruch ostrza

32. Pokretto sterujace ostrza zbijaka steruje ruchem ostrza zbijaka

31. Skrzynka do pomiaru ci$nienia powietrza -------------------- Manometr powietrza, zawdr do pompowania powietrza, obejma do pompowania

32. Zawor spustowy Zwolnij ciSnienie w oponach

33. Zawdr sterujacy kontrola ruchu haka

34. Pokretto regulacyjne wyregulowac¢ odpowiednio przetozenia w zaleznosci od rozmiaru felgi

35. Zespot wskainika g piytkg dociskowa, aby wyréwnac krawed opony

36. Plytka bezpieczenstwa dolnej phyty —-------sseesmm e Zwolnij krawedz opony

5 uzycie czeSci zamiennych

Typ obreczy: Uzyj innego zamka, aby zablokowa¢ rézne typy obreczy.

SERREEL
1-83 @ sz @
Tométk (5) 120mtEHE @ 135l ®

ég—@@@
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Adapter montazowy do standardowej felgi Adapter montazowy do felgi z wgigbieniem

otwoér centralny

EE=o 9=—-=4JO




Adapter montazowy do obreczy prowadzacej Adapter montazowy do felgi wypukiej

otwor centralny

==
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Adapter montazowy do felgi bez Ustalenie adapter Do cienkoscienne

otwarcie centralne dysk ze stopu aluminium

Tabliczka znamionowa maszyny

Kazda maszyna posiada okreslong tabliczke z parametrami technicznymi i numerem seryjnym.

A\

Nie zdejmowac plyty operacyjnej z maszyny.

OSTRZEZENIE

Kazda maszyna posiada okreslong tabliczke z parametrami technicznymi i numerem seryjnym.
* V to napiecie robocze
. Ato prad znamionowy podczas pracy maszyny
® kW - moc
® Hz to czestotliwos¢

. Ph - faza zasilania

° bar to cisnienie robocze zrédta powietrza
° Numer seryjny - numer seryjny
° ISO 9001 jest autoryzowanym systemem zarzadzania

11



CE to znak bezpieczenstwa CE
Petny model maszyny i numer seryjny pomoga Ci zapewni¢ serwis i wsparcie techniczne dla naszych
personelu technicznego, a takze sprawiaja, ze wymiana czesci jest doktadniejsza i tatwiejsza. Jesli parametr w tej instrukcji

rézni sie od parametru na tabliczce znamionowej maszyny, pierwszenstwo majg dane na tabliczce znamionowej maszyny

wytrzymatosé

Wymagania i kwestie bezpieczenstwa wymagaja uwagi

1 uzycie

Maszyna ta zostata zaprojektowana i wyprodukowana do usuwania opony z felgi samochodowej. Zakres rozmiaréw demontazu wynosi
10"-28", a maksymalna $rednica robocza kota wynosi 1200 mm.

Kazde inne uzycie jest nieprawidtowe.

Oswiadczenie specjalne: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uzytkowanie wykraczajgce poza zakres okreslony w niniejszym dokumencie

podrecznik

2 normalne procedury bezpieczenstwa

- Maszyne moze obstugiwac wytacznie specjalnie przeszkolona i upowazniona osoba.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i wypadki spowodowane zmianami i modyfikacjami
nieautoryzowanymi przez producenta.

- Maszyna wyposazona jest w kompletng instrukcje obstugi oraz tabliczke ostrzegawczg. Prosze o zmiane
producentowi, jezeli z jakiegokolwiek powodu zostang zniszczone lub uszkodzone.

- Trzymaj urzgdzenie z dala od tatwopalnych i tatwopalnych przedmiotéw; unikac jasnego $wiatta i nastonecznienia; miejsce
powinien by¢ dobrze wentylowany.

- Pamigtaj, aby uzywac oryginalnych czeéci zamiennych i akcesoriéw.

- Urzadzenie musi zosta¢ zamontowane przez osobe upowazniong zgodnie z instrukcjg obstugi.

- Zwré¢ uwage na niebezpieczng sytuacje podczas pracy i zatrzymaj sie natychmiast po jej wykryciu, a nastepnie skontaktuj sie ze sprzedawca.

Podczas obstugi urzgdzenia osoby niebedgce operatorami powinny znajdowac sie z daleka.

- Operator musi nosi¢ sprzet ochronny (rekawice, okulary, odziez roboczg itp.), aby unikna¢ przypadkowych obrazen.

OSTRZEZENIE

Przed uzyciem upewnij sig, ze maszyna jest prawidtowo uziemiona.

OSTRZEZENIE

Osoba niebedaca operatorem nie moze zbliza¢ si¢ do urzadzenia podczas pracy.

OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie wymagan eksploatacyjnych lub zagrozen zwigzanych ze sprzetem i ostrzezen zawartych w instrukcji obstugi
operacja moze spowodowac obrazenia operatora lub oséb znajdujacych sie w poblizu urzadzenia.

Przed podigczeniem urzadzenia do Zrédta zasilania nalezy uwaznie zapoznac sie z instrukcja obstugi i odpowiednimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczerstwa.

Sprzet musi by¢ obstugiwany przez osobe profesjonalng; Operator musi zosta¢ przeszkolony, rozumie¢ wymagania zawarte w

instrukcjach, zna¢ zwigzane z tym zagrozenia i wymagania bezpieczenstwa oraz znac szczegétowe wymagania

12



podczas operacji. Operator nie moze pracowac przy urzadzeniu po zatruciu alkoholem. Operator

nalezy zwréci¢ uwage na:

- Poznaj wszystkie wymagania zawarte w instrukcjach. Poznaj wydajnos¢

- sprzet. Osoby niebedgce operatorami musza

- znajdowac sie z dala od sprzetu.

- Upewnij sie, Ze sprzet zostat zainstalowany zgodnie z wymaganiami wszystkich obowigzujgcych przepiséw i regulacji.
- Zweryfikuj operatora poprzez szkolenie, umiejetnosci operacyjne i bycie nadzorowanym.

- Nie usuwac srub, nakretek ani innych elementéw urzadzenia. Nie dotykac

- silnika i kabla zasilajgcego, az do wytgczenia zasilania. Doktadnie

- przeczytaj instrukcje i dowiedz sig, jak prawidtowo i bezpiecznie obstugiwa¢ urzadzenie.

- Zachowaj instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

® OSTRZEZENIE

Nie, nie nalezy usuwac znakéw ostrzegawczych, ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa ani etykiet przypominajacych o pracy. Jesli tak, skontaktuj sig z lokalnym dystrybutorem
uzytkowanie jest uszkodzone.

- Operator musi zwraca¢ uwage na niebezpieczeristwo wysokiego napiecia podczas uzytkowania i naprawy.

- nie modyfikuj sprzetu i nie uzywaj cze$ci zamiennych niepochodzacych z oryginalnej fabryki.

- Operator musi nosi¢ obcistg odziez roboczg, rekawice ochronne, okulary, obuwie ochronne i inny sprzet ochronny.

A OSTRZEZENIE

Podczas pracy i napraw zabrania sie noszenia luznej odziezy, dtugich wioséw i naszyjnika.

Transport

1 pakiet transportowy

Sprzet nalezy transportowac w oryginalnym opakowaniu, ktére musi spetnia¢ nastepujace
wymagania:

Wymagania dotyczgce wielkosci opakowania:

72T T 1150 mm
. cx

AHUGOSE e 1300 mm
O YSOKOSE 1860 mm

2 wymagania srodowiskowe

Przewozenie i przechowywanie

Temperatura: -25°----- +55°C.

Nie umieszczaj innych rzeczy na opakowaniu.

OSTRZEZENIE

3 sposoby przeniesienia

No$ od dotu opakowania, jak pokazano.

13
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Notatka

Zachowaj oryginalne opakowanie na wypadek przysztego transportu urzadzenia.

Rozpakowac

1 rozpakuj

- Podczas rozpakowywania operator musi nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny (rekawice itp.).
- Przeczytaj uwaznie liste pakowania sprzetu, aby sprawdzic¢ ilos¢. Jesli zostanie znaleziony, natychmiast skontaktuj sie ze swoim dystrybutorem
zfa sytuacja
- Cze$¢ materiatéw opakowaniowych (deski, gwozdzie, $ruby, folia plastikowa) nalezy umiesci¢ w bezpiecznym miejscu.
- Jezeli cze$ci opakowania zawierajg zanieczyszczenia lub substancje nie ulegajgce rozktadowi, nalezy je potraktowac zgodnie z

lokalne zasady i regulacje.

OSTRZEZENIE

Zgodnie z ponizszymi wymaganiami dotyczacymi rozpakowania, montazu i transportu. W przeciwnym razie musisz zachowac ostroznos$¢ podczas przetwarzania
moze uszkodzi€ sprzet.
Zdejmij pokrywe opakowania i upewnij sie, ze sprzet nie zostat uszkodzony w transporcie. Znajdz Sruby,

w celu zabezpieczenia sprzetu na palecie w celu wyjecia sprzetu z opakowania.
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2 do noszenia

Wyjmij urzadzenie z palety do pakowania, jak pokazano na rysunku (4-2). Za kazdym razem,
- powyzszg metode nalezy stosowac podczas przenoszenia sprzetu.

- Nie nalezy przenosi¢ urzgdzenia, gdy Zrédto powietrza i zasilacz sg nadal podtaczone.

ztozenie

Wymagane 1 miejsce

- Wymagania srodowiskowe dotyczace instalacji:

Temperatura ----------- 4-40°C Wysokos¢

--------------- <1000 m Wilgotnos$¢

——————————— 50%40°C-90%20°C

- Wybierajac miejsce instalacji, nalezy zwréci¢ uwage na bezpieczenstwo podczas normalnej pracy.

- Maszyna musi podiaczy¢ zasilanie i skompresowany system. Dlatego zaleca sie instalacje urzadzenia w poblizu zrédta
zasilania.

- Pozycja montazowa powinna by¢ taka, jak pokazano na rysunku (5-1), przynajmniej tak, aby wszystkie cze$ci maszyny mogty by¢
normalnie uzywane i mogty sie swobodnie poruszac.

- Jesli maszyna jest zainstalowana na zewnatrz, nalezy jg chroni¢ przed storicem i deszczem (zazwyczaj ta maszyna nie jest w stanie tego zrobic).
uzywac na zewnatrz).

- Zapewnij wystarczajacg ilo$¢ Swiatta w miejscu pracy, aby operator mégt obserwowac kazdy szczegét procesu pracy.

A\

W czasie pracy maszyny w miejscu pracy maszyny nie moga znajdowac sie zadne inne osoby, za wyjatkiem operatora.

H=1710 “
H1=1940

300

B=1200
B1=1620
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2 mocowanie maszyny

- Wykre¢ Sruby i nakretki, aby zabezpieczy¢ maszyne. Zwin maszyne za pomocg paséw do podnoszenia zgodnie z
rysunek (mod. DR 750 3 m i DR 735 1,5 m wspétczynnik 6:1).
Podnie$ samochdd.

- Wyjmij tace i umie$¢ jg we wczesniej wybranym miejscu.

A

maszyna.

Uwaga: Podczas podnoszenia nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢, aby unikngé uszkodzenia rury i ztgcza maszyny

Nnn

I

Jezeli pompujesz opone na ptycie roboczej montazownicy, maszyne nalezy przymocowac do podtoza.

- UzZyj otworéw mocujacych maszyne na palecie do pakowania, aby przymocowa¢ maszyne do podtoza za pomoca $rub M10

12,9 stopnia.

3 podtacz zasilanie i powietrze

- Podtacz maszyne do Zrédta zasilania. Obwdd musi by¢ wyposazony odpowiednio w bezpiecznik i niezawodny przewdéd uziemiajacy
do specyfikacji mocy. Konieczne jest podtgczenie wytacznika bezpieczenstwa.
- Uwaga: Jezeli maszyna nie posiada wtyczki, uzytkownik musi przygotowac wtyczke 16A odpowiadajacg dziatajacej
napiecie maszyny zgodnie ze specyfikacjg mocy.
Odchytka systemu elektroenergetycznego powinna miesci¢ si¢ w przedziale 0,9-1,1 napigcia znamionowego, a odchytka czestotliwosci powinna wynosi¢
w zakresie czestotliwosci nominalnej 0,99-1,01. Nalezy zastosowa¢ niezbedne urzadzenie ochronne.
Wszystkie potaczenia obwodéw muszg by¢ tadowane przez specjaliste.
- Sie¢ elektryczna w miejscu pracy musi mie¢ dobre uziemienie.
- Prosze wytaczy¢ zasilanie, gdy sprzet nie jest uzywany, aby mie¢ pewnos¢, ze sprzet nie bedzie uzywany
przypadkowo.
- Nie uzywaj urzgdzenia przez diuzszy czas: jesli urzadzenie jest podtgczone bezposrednio do skrzynki elektrycznej i
nie posiada wtyczki, skrzynka elektryczna powinna by¢ zamknieta i otwierana wytacznie przez specjalistéw, nalezy upewnic sie, ze sprzet nie jest

uzyte przez przypadek.
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OSTRZEZENIE
Sprzet musi by¢ odpowiednio uziemiony. Nie uziemiaj niewtasciwych przedmiotéw, takich jak rury grzewcze,

wodociagi i linie telefoniczne.

- Upewnij sie, ze zrédto sprezonego powietrza spetnia wymagania sprzetu, odnoszac sie do sekgji ,Dane
techniczne”. Cisnienie i przeptyw zrédta powietrza muszg spetnia¢ wymagania sprzetu, a ci$nienie musi
miesci¢ sie w granicach 8-10 bardw.

- Podtaczy¢ regulator powietrza (filtr wody, reduktor ci$nienia i smar) jak pokazano na rysunku. Sprawdz olej
smarownice dochodzg do linii standardowej, a olej musi by¢ profesjonalnym olejem SAE20, w przeciwnym razie w uktadzie nie bedzie smarowania
obiegu powietrza, a czesdci uszczelniajgce moga w krétkim czasie ulec uszkodzeniu.

Uzytkownik musi zainstalowac zawér odcinajgcy doptyw powietrza i regulator ci$nienia z przodu urzgdzenia.

4 sprawdzenie uktadu sterowania

System sterowania pedatem
- Opusc pedat 16#, aby kontrolowac obrét ptyty roboczej do pozycji Srodkowej, ptyta robocza obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
strzatka z matg predkoscia; Kontynuuj krok do pozycji koricowej, ptyta robocza obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
wysoka predkos¢; podnies pedat 16#, ptyta robocza obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
- Wociénij pedat podnoszenia 15# do gérnego potozenia, podnosnik opadnie; przesun go do pozycji Srodkowej, podnosnik moze sie zatrzymac
dowolna pozycja; umies¢ go w dolnej pozycji, sportowiec podnosi sie.
- Nacisnij pedat podnoszenia kolumny pionowej 14#, podnie$ kolumne pionowg do géry; zwolni¢ pedat z powrotem, kolumna pionowa
odwraca sie
Naci$nij pedat pompowania 13#, aby napompowac opone za pomocg pompki.
Poziomy system sterowania
- Nacisnij zawdr uchwytu 3# do wewnetrznego korica, aby odblokowac potozenie poziome; Wcisnij zawoér uchwytu 3# na zewnetrznym koncu do
zamocuj gtowice pozioma i glowice opuszczajaca.
System kontroli inflacji
- Naci$nij pedat pompowania 13#, aby napompowac opone za pomocg pompki.
- Zwolni¢ pedat inflacji 13#, aby zatrzymac inflacje; manometr 31# pokazuje cisnienie wewngtrz opony. Kliknij
- na zaworze deflacyjnym 32#, aby spusci¢ powietrze z opony.
- Zwolni¢ zawor 32#, aby zatrzymac¢ dmuchanie.
Demontaz uktadu sterowania gtowicg
- Pociggnij uchwyt zaworu 33# do géry, hak do demontazu przesunie sie do goéry; zwolnij uchwyt, hak sie zatrzyma;

pociagnij uchwyt zaworu w dét, hak przesunie sie w doét.
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System kontroli zerwania ostrza stopki

- Pociaggnij dzwignie sterujacg 21# w dot, ostrze zrywajace stopke przesunie sie do wewnatrz; Pociggnij uchwyt sterujacy 21#
w gore, ostrze zrywajace stopke przesunie sie na zewnatrz; zwolnij uchwyt, ostrze zbijaka zatrzyma sie w dowolnym miejscu
pozycja

Pneumatyczny uktad sterowania

- Pociaggnij uchwyt sterujgcy 28# do goéry, gérna ptytka bezpieczeristwa przesunie sie do géry; Pociggnij uchwyt sterujacy 28#
w dét, goérny dysk boczny przesuwa sie w dot; zwolni¢ zawér, gérna ptytka bezpieczenstwa zatrzyma sie w dowolnym miejscu
pozycja

- Pociggnij pokretto sterujgce 27# do gory, dysk przesunie sie do przodu na okreslong odlegtos¢; Pociggnij uchwyt sterujacy
27# w dot, dysk powrdéci do pierwotnej pozycji.

- Pociaggnij dzwignie sterujgcg 26# do géry, dolna tarcza boczna przesunie sie do géry; Pociggnij uchwyt sterujacy 26#
w dét, dolny dysk boczny przesuwa sie w dét; zwolni¢ zawér, dolna ptytka bezpieczenstwa zatrzyma sie w dowolnym miejscu
pozycja

= Nacisnij zawor sterujgcy 23#, aby odblokowa¢ pomocniczg cz$¢ dzwigni i mozesz recznie przesuwac tarcze zrywajjca.
Zwolnij zawdr 23#, ustal potozenie tarczy w celu zerwania bokdéw.

Regulator powietrza

. Zawor redukcyjny ci$nienia 7-1: wyciggnij pokretto A na gérnym koncu zaworu redukcyjnego, obré¢ pokretto w przéd/w tyt
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby wyregulowac cisnienie, a nastepnie nacisnij pokretto A po dokonaniu regulacji.

* Filtr wody 7-2: Obré¢/nacisnij przycisk B na dole filtra wody, aby spusci¢ wode.

Smarownica 7-3: Obré¢ pokretto na gérnym koricu smarownicy w prawo/w lewo, aby wyregulowa¢ predkos¢

dostawa oleju.

Notatka:

. Cisnienie w urzadzeniu powinno wynosi¢ 8-9 baréw.

® Regularnie usuwaj wode z filtra wody.

Poruszaj dzwignig prasy w gore i w dot, aby obserwowac warunki zasilania olejem, aby zapewni¢ wczesniejszy doptyw oleju do urzadzenia

uzywac na co dzien.

Operacja

1 przypomnienie dotyczace bezpieczenstwa

Sprzet ten stuzy wytacznie do demontazu i montazu opon samochodowych.

- Instrukcja musi by¢ prawidtowa i stanowi niezbedng cze$¢ urzadzenia.

A\

Nie uzywaj tego sprzetu do innych prac.

OSTRZEZENIE

Sprzet posiada system pompowania opon, a funkcja ta jest niezalezna od innych. Podczas uzywania obroc

szczeg6Ilng uwage na czes¢ dotyczacy inflacji.

S OSTRZEZENIE

Konieczne jest uzycie cze$ci zamiennych pochodzacych z oryginalnej fabryki.

OSTRZEZENIE
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Trzymaj rece z dala od punktu, ktéry chcesz scisnac.

AOSTRZEHNIE

W sytuacji awaryjnej natychmiast przerwij prace:

Wyciagnij wtyczke z gniazdka.
Odtacz zrédto powietrza (popros uzytkownika o zainstalowanie urzadzenia odcinajagcego doptyw powietrza pomiedzy urzadzeniem a zré6diem

powietrze).

2 sprawdz przed rozpoczeciem pracy

Przed kazdym uzyciem maszyny przesun cylinder zbijaka w gére i w dot; Uwazaj na

smarownice i sprawdzi¢, czy zaczyna dostarcza¢ smarowanie do obwodu powietrza i dziata prawidtowo.
Upewnij sie, ze wszystkie elementy uktadu petli powietrznej sg w dobrym stanie smarowania

normalny proces usuwania opon.

Sprawdz ci$nienie na manometrze na co najmniej 8 baréw. Sprawdz to

prawidtowe podtaczenie czesci zrédta zasilania.

3. Oferta specjalna

A\

Niektére opony wymagaja specjalnego procesu operacyjnego, réznigcego sie od procesu usuwania standardowych opon.
W przypadku niektérych specjalnych felg, np. 6-1, rowek na srodku felgi jest za maty lub w ogéle go nie ma. Te felgi nie pasuja

wymagania przepiséw bezpieczerstwa ruchu drogowego. W niektérych krajach ten typ felgi/kota nie moze by¢ sprzedawany na rynku.
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Niebezpieczeristwo

Zachowaj szczegdlng ostroznosc podczas zdejmowania opon, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie felgi lub opon.

Podczas pompowania moze wystapic¢ ryzyko eksplozji opony.

ksztatt przekroju niektérych felg nie jest gtadki jak 6-2. Rowek w punkcie C felgi jest bardzo gteboki. Jest wyrazny wystep
w potozeniu B trzonka zaworu i jest ona wyzsza od potozenia A. Kiedy stopka zrywa krawedz opony dla tego typu
felge nalezy docisng¢ brzeg opony do potozenia ponizej B. Podczas montazu opony brzeg opony

usung¢ Gtowa przeciwnej strony musi przekroczy¢ pozycje B, aby krawedz opony mogta wejs¢ do

rowek na $rodku obreczy.
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- Niektore kota sg wyposazone w system kontroli ci$nienia w oponach, np. 6-3. Podczas zdejmowania nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ opony

system monitorowania ciénienia opon.

|Ek-3

Scianka felgi w $rodkowym otworze niektérych opon jest bardzo cienka lub posiada dekoracyjna powtoke. Jesli uzywasz metody zaciskowej dla standardu

felgi, moze to spowodowac uszkodzenie otworu $srodkowego lub uniemozliwi¢ montaz ozdobnej ostony. Ten typ obreczy moze

uzyj adaptera do obreczy bez centralnego otworu, aby zacisnac felge jak 6-4.

==

Elr-4

4. Przypomnienie o operacji

OSTRZEZENIE
Nalezy przeczytac€ ponizsze informacje. Jest to przydatne, aby uprosci¢ operacje i zmniejszy¢ redundancje

kiopot dla operatora.

Przypomnienie o praktycznosci:

Za pomoca ostrza oddziel gtadkg krawedz opony.

Pomaga chronic felge i opone za pomocg wbudowanej tarczy,

do oddzielenia krawedzi opony petnej.

- Podczas zdejmowania gérnej czesci opony, poniewaz krawedz opony
$liski, hak do demontazu tatwo wychodzi; lub ksztatt krawedzi
opona jest szczegdlna, cigzko jest catkowicie usung¢ krawedz opony.
Podnie$ dolng czes$¢ opony za pomocg drazka podwazajgcego 22#

hak wyciaggnat krawedz opony. Prawidtowe uzycie aparatu

moze poprawi¢ widocznos¢ dolnej tarczy
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jasne.

Podczas zdejmowania gérnej czesci opony, poniewaz krawedz opony jest $liska lub ma specjalng powierzchnie
ksztatt, trudno jest go usungc i powrdci¢ do wewnetrznej krawedzi obreczy. Mozesz podnie$¢ dolny

strong opony dolng tarczg lub umies¢ z przodu maty tom

z gtowicg do demontazu jak na zdjeciu po prawej stronie. Mozesz uzy¢ tego samego

metoda usuwania spodniej strony opony.

Za pomocg zaciskarki dociénij przeciwlegta krawedz szyny zbiorczej gtowicy demontazowej
24# tabliczki przy zdejmowaniu gérnej krawedzi opony za pomocg haka do demontazu. On
moze wprowadzi¢ przeciwng strone do rowka felgi. Jest to optymalny stan demontazu. I

operator moze uzy¢ narzedzia takiego jak tom itp.

Gdy hak do demontazu opusci sie, moze to spowodowac uszkodzenie opony; nalezy nacisngé¢

do boku opony za pomocg tarczy felgi, aby uzyskac przestrzerh pomiedzy bokiem opony a

obreczy, a nastepnie wtéz hak do demontazu. W przypadku twardej opony mozna nacisnag¢ krawedz

opony za pomocg plyty dociskowej 24# umieszczonej po lewej stronie gtowicy $ciggajacej.

Podczas zaktadania gérnej czesci opony nalezy docisng¢ opone

ptyty dociskowej 24# po lewej stronie gtowicy usuwajacej i jednoczesnie

uzyj tarczy obreczy 36 # pomiedzy ptytkg dociskowg 24 # a

demontaz gtowicy. Moze to spowodowac, ze przeciwna strona opony bedzie sie obracac
rowki obreczy. Jest to optymalny stan demontazu. A operator moze

uzyj takiego narzedzia jak fom i tak dalej.

Na przednim koncu haka do demontazu znajdujg sig trzy kota zebate. Pociggnij lekko w dot
zawor sterujacy 22#, aby przesung¢ hak do demontazu i wyciggna¢ przycisk 34# do

ustawi¢ potozenie haka do demontazu. Gérne potozenie koricowe jest odpowiednie dla

demontaz matych opon. Dolne potozenie koricowe nadaje sie do demontazu

twarde opony, a pozycja $Srodkowa jest odpowiednia dla opon konwencjonalnych.
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- Aby chronic¢ felge, nalezy wymieniac plastikowa ostone zdejmowang
gtowicy co dwa miesigce. Jezeli jest uszkodzony, nalezy go natychmiast

wymienic.

A OSTRZEZENIE

Ztamanie krawedzi opony jest bardzo niebezpieczng operacja. Operator musi wykonac operacje

zgodnie z instrukcja.

5 Montaz opon

Podnies$ opone;

- Zatéz koto na montazownice;

Nacisnij pedat 15#, aby podnies¢ kierownice;

Obré¢ opone na plyte roboczg 6#, a nastepnie nacisnij pedat 15# (restart), aby opusci¢ podnosnik.

. Instalujgc koto na ptycie roboczej 6#, wtdz statyczny kotek ptyty roboczej do matego otworu kota.




- Zablokuj kierownice
*  Wi6z blokade w Srodkowy otwor kota;

Nacisnij przycisk na urzadzeniu blokujacym, a klamka automatycznie obréci sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara;

Obré¢ zatrzask w kierunku zgodnym z ruchem 6 zegara, aby ¢ obrecz.

Przypomnienie: Urzadzenie blokujace zostanie szybko zwolnione, jesli obrécisz znajdujace sig¢ na nim pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Urzadzenie do lizania

zostang zablokowane, gdy klamka obréci sie automatycznie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

6. Demontaz strony felgi

- Jakustali¢, z ktérej strony zdemontowad opone (przy zaciskaniu felgi, ktéra strona powinna by¢ na gorze).
Spojrz na obrazek i zmierz wymiary A, Bi C.

Podczas zaciskania felgi strona C o minimalnym rozmiarze powinna znajdowac sie na gérze.

Ele-16

7 oddziel krawedz opony

Przed jakakolwiek operacjg nalezy zdjac¢ starg wywazarke i spusci¢ powietrze z opony.

A

Bez uzycia smaru do opon moze to spowodowac powazne uszkodzenie opon. Uzyj profesjonalnej opony
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olej.

- Sprawdz, czy opona jest ptaska; jesli nie, nalezy najpierw napompowac opone.

Umiejscowienie gérnej tarczy felgi do rozbicia felgi (peknigcie krawedzi opony tarcza felgi)

. Sprawdz tarcze 22# w dolnym potozeniu koricowym.

Otworz laser i wyreguluj plamke $wietlng na dysku o 2-3 mm, a nastepnie nacisnij zawor sterujgcy 23 #, aby przesung¢

Obrecze 36/22 do rozbijania obreczy w przéd i w tyt tak, aby plamka $wiatta laserowego wskazywata krawedz obreczy. Tarcza do famania bokéw

osiggnie idealng pozycje.

__————————

ON
OFF

Przetamanie krawedzi gérnej strony opony (przetamanie krawedzi opony za pomocg tarczy krawedziowej)

® Pociggnij zawor zwrotny 28# i wcisnij tarcze w dét na krawedz opony. Tarcza znajduje sie 5-10 mm ponizej krawedzi obreczy.

. Pociggnij zawor sterujgcy 23# i obré¢ ptyte roboczg 6# (pedat 16#); przesun sie w dét po zerwaniu stopki
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dysk w tym samym czasie.

Obré¢ przynajmniej jeden cykl tak, aby stopka przetamata krawedz opony.

Gdy gérna czes¢ opony zostanie catkowicie oddzielona od felgi, przytrzymaj tarcze w pozycji i obré¢
ptyte roboczg i nasmaruj gérng strone opony oraz felge.

Podnies$ dysk do pozycji przylegajacej do obreczy i obré¢ (pociggnij w dét) przedni przetacznik ciecia. Stale

podnie$ tarcze i odchyl gérng dzwignie zrywalng, aby odstoni¢ opone.

Krawedz do przetamania dolnej strony opony (krawedz do przelamania krawedzi opony za pomoca tarczy krawedziowej)
Pociggnij zawér zwrotny 28#, aby podnie$¢ krawedz opony, a tarcza znajdzie sie 5-10 mm nad obrecza.

Pociggnij zawor sterujgcy 27# i obro¢ ptyte robocza 6# (pedat 16#); jednoczesnie podnies sie

dolny dysk pekajacy.

Obré¢ co najmniej jeden cykl, aby rozbi¢ stopke dolnej krawedzi opony.

Gdy dolna strona opony zostanie catkowicie oddzielona od felgi, przytrzymaj tarcze w pozycji, obré¢ tarcze robocza
ptytke i nasmaruj spéd opony i felge.

Opus¢ dysk do pozycji zamknigcia obreczy i obré¢ (pociggnij w dot) przedni przetacznik ciecia. Stale

opus¢ tarcze i pociggnij dolng dZzwignie zwalniajaca, aby odstoni¢ opone.

Prawidtowe uzycie kamery moze sprawi¢, ze ogladanie dolnego dysku bedzie wyrazniejsze.




Krawedz do przetamania krawedzi opony (za pomocg ostrza do przetamania krawedzi)

Operacja oddzielania krawedzi opony musi by¢ bardzo ostrozna, poniewaz predkos¢ ostrza rozbijajgcego stopke jest duza

i potezny. Kazdy przedmiot znajdujacy sie w zasiegu ostrza zbijaka moze zosta¢ zmiazdzony.

. Umie$¢ opone na gumowej plycie po prawej stronie maszyny.

. Umies$¢ powierzchnie ostrza na boku opony okoto 1 cm od felgi i zanotuj potozenie powierzchni ostrza,
upewnij sig, ze ostrze moze oddzieli¢ krawedz opony od felgi, nie uszkadzajgc felgi.

. Nacisnij zawor zwrotny 21#, aby wigczy¢ ostrze zbijaka. Po odtgczeniu opony od felgi nalezy
natychmiast pociggnij zawér do géry, aby ustawi¢ ostrze w prawidtowej pozycji.

. Odwré¢ opone | powtarzaj te czynno$¢ wzdtuz obreczy i po drugiej stronie, az krawedz opony odejdzie od felgi.

* Nasmaruj krawedz opony.

8. Zdemontuj opone

- Polozenie glowicy montazowej

* Wybierz mechanizm haka do demontazu w oparciu o metode podang w ,przypomnieniu o pracy” w zaleznosci od stanu opon.

Nacisnij gérna krawedz opony za pomoca gérnej tarczy 36#, aby zrobi¢ troche miejsca na zdjecie gtéwki 4#. Jesli nie ma wystarczajgcej ilosci miejsca, docisnij

gorng krawedz opony do ogona gtowicy $ciggajgcej za pomocg ptytki dociskowej 24#, postepujgc zgodnie z metodg opisang w ,,przypomnieniu o operacji”.

* Przesun gtowice usuwajaca 4# do pozycji roboczej. Plastikowa cze$¢ zdejmowanej gtéwki styka sie z obrecza.

* Wyciagnij przycisk zaworu sterujgcego 3#, aby zablokowa¢ gtowice usuwajaca.

Pociggnij za uchwyt tarczy zbijajgcej stopke, aby ja zdjg¢.

- Wyciagnij gérna krawedz opony
°* Aby ptynnie zdja¢ gérna cze$¢ opony, mozesz zastosowac metode z ,przypomnienia o operacji”, aby podnie$¢ dolng cze$¢ opony
opony za pomocg dolnej bocznej tarczy. Wprowadz przeciwng strone opony w rowek felgi.

. Upewnij sie, ze gérna czes¢ opony jest catkowicie wysunigta przez hak do demontazu.
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Wiacz zawoér zwrotny 33#, aby zdjg¢ gérng czes$¢ opony (uwaga: nie obracaj opony w tym momencie).

Podczas zdejmowania gérnej czesci opony, poniewaz krawedz opony jest $liska lub ma specjalng powierzchnie
ksztatt, trudno jest go usunag¢ i powrdéci¢ do wewnetrznej krawedzi obreczy. Mozna podnies¢ dolng czes¢
opony za pomocg dolnego dysku lub umie$¢ maty tom przed gtowicg

demontaz jak na zdjeciu po prawej stronie. Mozesz uzy¢ tej samej metody, gdy

zdejmij dolng cze$¢ opony.

Zdejmij gorna czes¢ opony
Wcisnij pedat 16#, aby obrdéci¢ koto, az gérna czes$¢ opony zostanie catkowicie oddzielona od felgi.
Mozliwe jest réwniez podniesienie dolnej cze$ci opony za pomocg dolnej tarczy, aby utatwic¢ zdjecie gérnej czesci opony.

Jedli krawedz opony zsunie sie z powrotem na felge, mozna zastosowa¢ metode ,przypomnienia o operacji’, aby zdja¢ gérna czes¢ opony.

Zdejmij dolng czes¢ opony (za pomoca gtowicy do usuwania)

Umiejscowienie gtowicy demontujacej;

Podnie$ dolng cze$¢ opony za pomoca dolnej tarczy.

Wiacz zawér zwrotny 33#, aby zdja¢ gérna czes$¢ opony (uwaga: nie obracaj opony w tym momencie).

Opus¢ pedat 16#, aby obréci¢ koto, az gérna czes$¢ zostanie catkowicie oddzielona od obreczy.

©
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Zdejmij dolng czes$¢ opony (za pomoca tarczy do odrywania opon)
Podnies$ dolng czes$¢ opony wraz z dolnym dyskiem do gérnej krawedzi felgi.
Pociagnij przycisk sterujgcy 27#, aby przesuna¢ dolng tarcze do przodu na okreslong odlegtosc¢.

Wcisnij pedat 16#, aby obroéci¢ koto, az gérna czes$¢ opony zostanie catkowicie oddzielona od felgi.

- Zdejmij opone

. Po zdjeciu opony opus¢ dolng tarcze boczna.
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9 zaléz opone

Wybierz opone
Przed wyborem opony zapoznaj sie z jej wtasciwosciami technicznymi, parametrami technicznymi, dzwignig bezpieczeristwa. Odpowiedni

znaki informacyjne na boku opony.

Notatka

Przed montazem opony nalezy wymieni¢ trzpier zaworu detki lub wymieni¢ trzpien zaworu opony bezdetkowej

opony

A

Notatka

Potwierdz odpowiednie ustawienie opony pasujgce do felgi. Upewnij sie, ze felga nie jest zdeformowana, sSrodkowy otwoér jest wolny
uszkodzen, brak kolein i uszkodzen w okolicach krawedzi felgi, brak zadzioréw na trzpieniu zaworu.

Upewnij sie, ze opona jest w dobrym stanie i nie jest uszkodzona.

- Przygotuj opone
* Nasmaruj felge opony i uzyj profesjonalnego smaru do opon.

Zat6z opong na felge i ustaw jg pod katem 45 stopni.

- Pozycjonowanie glowicy do demontazu
® Krok pedatu 14# przywraca gtowice usuwajgcg do pozycji roboczej.
Uwaga: Jezeli felga nie zostanie zmieniona, glowica $ciggajaca automatycznie powréci do prawidtowej pozycji roboczej

pozycja.




Zamontuj dolng czes$¢ opony

Jednoczes$nie umie$¢ dolng czes$¢ opony pod gtowica gtowicy usuwaijgcej i nad tylng czescig gtowicy usuwajacej.

demontaz
Docisnij opone reka tak, aby krawedz opony weszta w rowek felgi.

Obré¢ opone w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby ja zatozyc.

©)

AEET

/]

Zamontuj gérng cze$¢ opony

Jednoczes$nie umie$¢ gérng cze$¢ opony pod gtdwng czescig gtowicy usuwajacej i nad tylng czescig gtowicy usuwajacej.

Docis$nij opone za pomoca zbijaka, aby krawedz opony znalazta sie w rowku felgi.

]
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A

Nie zmuszaj krawedzi opony do wysuniecia sie z gléwnej czesci glowicy Sciagajace;j.

Nacisnij gérna cze$¢ opony za pomocg ptytki dociskowej 24#.
Obré¢ ptyte roboczg, aby zamontowac opone, az ptyta dociskowa 24 # zamknie sie na gtowicy usuwajacej.
Krok pedatu 14#, aby podnie$¢ kolumne pionowa i wysuna¢ gtowice usuwajacg 4#.

Podnie$ ptyte dociskowa.




inflacja

Patrz sekcja , Inflacja”.

Odblokuj koto
Obro¢ pret gwintowany blokujacy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Obré¢ pokretto na urzgdzeniu blokujgcym do pozycji szybkiego zwolnienia i zdejmij nasadke stozkowa.

Zdejmij koto

Naci$nij pedat 15#, aby podnie$¢ podnosnik do opon.
Umies¢ koto na podnosniku.

Nacisnij pedat 15#, aby opuscic koto.

Zdejmij opone.
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10 proces demontazu specjalnego kota

Niektére dyski specjalne majg bardzo ptytki Srodkowy rowek lub nie majg go wcale, np. 6-37.
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Proces zdejmowania takiej opony rézni sie od procesu zdejmowania gérnej czesci opony. Hak dla

demontaz nie obejmuje catkowicie krawedzi opony. Operator musi znalez¢ optymalng pozycje
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w zaleznosci od stanu opon, aby zmniejszy¢ obcigzenie opon.

Inflacja

1. UWAGA

A

Wybuch opony moze spowodowac powazne obrazenia lub nawet Smierc¢ operatora. Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢, gdy

OSTRZEZENIE

napompowac opong Nalezy Scisle przestrzegac¢ ponizszych instrukcji, poniewaz nie projektujemy ani nie produkujemy srodkéw ochronnych

urzadzen na maszynie do wymiany opon. Operator musi nosi¢ okulary i odpowiednig ochrone.

>

Notatka

Podczas pracy hatas moze osiggnac 85 dB (A). Operator musi uzywac odpowiedniego sprzetu ochronnego.

>

Niebezpieczeristwo
Sprzet posiada zawér nadmiarowy ci$nienia do pompowania, ale istnieje réwniez mozliwos¢ przebicia opony

z powodu ztego stanu felgi i opony lub niewtasciwego uzytkowania.

>

Niebezpieczeristwo

Nie przekraczaj najwyzszego ci$nienia okreslonego przez producenta opony.

Podczas pompowania operator powinien znajdowac sie jak najdalej od opony.

- Sprawdz, czy felga i opona majg ten sam rozmiar.

- Przed napompowaniem sprawdz stan opony i sprawdz, czy nie jest uszkodzona.

- Podczas pompowania czesto sprawdzaj ci$nienie wewnatrz opony.

- Maksymalne ci$nienie wynosi 3,5 bara. W zadnym wypadku nie przekracza¢ zalecanej produkgji

- cisSnienie. Trzymaj rece i ciato jak najdalej od opony.

2. Pompowanie opony bezdetkowej

- Upewnij sig, ze felga $cisle przylega do ptyty roboczej, a zdejmowana gtowica i tarcza dociskowa opuszczajg opone. Jesli to mozliwe, umies¢ je
na Dalekim koncu.

- Zamontuj nowy trzpier zaworu

- kolacja. Sprawdz dobrze smarowanie opon.

- Zdejmij uchwyt trzpienia zaworu i zablokuj zacisk pistoletu pneumatycznego na trzpieniu zaworu. Nacisnij pedat 13, aby napompowac

opona

UEEIE




- Czesto przerywaj pompowanie, aby sprawdzi¢ ci$nienie wewnetrzne (nie przekracza¢ 3,5 bara), az ci$nienie osiggnie wymagany poziom
dotyczace korzystania z samochodu; nie dopusci¢, aby ci$nienie w oponach przekroczyto maks.

- Opony bezdetkowe wymagajg wiekszego przeptywu powietrza. Jesli przeptyw powietrza jest niewystarczajacy, opona nie moze opas¢ na dno
wybrzuszenie boczne przylegajace do krawedzi opony (HUMP). Rdzen trzpienia zaworu mozna zdemontowac, aby zwiekszy¢ przeptyw powietrza.

Obraz przypominajacy garb jest bardzo przydatny dla bezpieczerstwa podczas jazdy.

"HUMP™ (H)

“ducble HUMP” (H2)

EElT-2

- Sprawdz dopasowanie stopki i felgi opony, powinno by¢ dobre. Jesli wystapi problem, konieczne jest spuszczenie powietrza z opony i
deske, aby ponownie rozbi¢ krawedzie opony. I nasmaruj je. Utrzymaj potozenie felgi i obré¢ opone, a nastepnie ponownie napompuj. zainstalowaé
- rdzen trzonka zaworu.
- Podtgcz pistolet pneumatyczny, aby wyregulowac ci$nienie. Nacisnij zawor spustowy powietrza 32, aby usung¢ nadcisnienie.
- Zamontuj uchwyt trzpienia zaworu.

- Zdejmij opone z plyty roboczej zgodnie z opisem w rozdziale Montaz opony.

3. Pompowanie detki

- Bezpiecznie zamocuj zacisk obreczy na ptycie roboczej, tak aby gtowica demontazowa i ptyta dociskowa znajdowaty sie daleko
z opony Jesli to mozliwe, umiesc¢ je w skrajnym miejscu.

- Upewnij sig, ze opona jest dobrze nasmarowana.

- Zdejmij uchwyt trzpienia zaworu i zablokuj zacisk pistoletu pneumatycznego na trzpieniu zaworu. Naci$nij pedat 13, aby napompowac
opona

- Pociaggnij trzpier zaworu do wewnatrz, aby uwolni¢ powietrze pomiedzy detka a opong i unikng¢ uszkodzenia detki. Czesto

- przerwac pompowanie, aby sprawdzic¢ ciSnienie wewnetrzne, az osiggnie ono wymagania wymagane do uzytkowania pojazdu; nie

pozwoli¢ na przekroczenie ci$nienia w oponach max. Ci$nienie.

Zamontowac rdzen trzpienia zaworu.

- Podtgcz pistolet pneumatyczny, aby wyregulowac ci$nienie. Nacisnij zawor spustowy powietrza 32, aby usunag¢ nadcisnienie.

- Zamontuj uchwyt trzpienia zaworu.

- Zdejmij opone z ptyty roboczej zgodnie z opisem w rozdziale Montaz opony.

4 ci$nienie w oponach

- Prawidtowe ci$nienie w oponach jest bardzo wazne dla bezpiecznego uzytkowania kota samochodowego.
- Niskie ci$nienie w oponach doprowadzi do przegrzania opony, znacznego zuzycia, skrécenia zywotnosci opony, uszkodzer wewnetrznych

opony i wysokie zuzycie paliwa.
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- Jesli cisnienie w oponach jest zbyt wysokie, opona tatwo ulega uszkodzeniu podczas kolizji, a Sredni bieznik opony jest powaznie
zuzywa sie

- Cisnienie w oponach nalezy sprawdza¢ co dwa tygodnie; przygotuj koto zapasowe przed pokonywaniem dtugich dystanséw.

- Sprawd?z ci$nienie w oponach przy normalnej temperaturze opon; nie sprawdzaj ci$nienia w oponach i obniz ci$nienie w oponach,
gdy opona ma wysoka temperature.
Normalna temperatura opon: Pojazd nie byt uzywany dtuzej niz godzing lub nie jechat z matg predkoscia przez dtuzej niz godzine
2-3 kilometry

- Ciénienie w oponach w normalnej temperaturze opon powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta pojazdu lub
opony.

- Ci$nienie w oponach powinno z reguty wzrosng¢ o 0,3 bara, jesli nie ma jasnych zasad prowadzenia samochodu z tadunkiem.

Transport

- Odtgcz doptyw powietrza i wytgcz zasilanie;

- Transport zgodnie z sekcjg ,rozpakowanie”.

A Uwaga: Podczas podnoszenia nalezy zachowac¢ szczegélng ostroznos¢, aby unikng¢ uszkodzenia rury i ztgcza maszyny

samochody.

Sklep

A

W pr

P 2 przechowywania nalezy upewnié sie, ze:

- Odtacz cate zasilanie i powietrze; nasmaruj wszystkie elementy slizgowe, aby zapobiec rdzy.

- Temperatura $rodowiska przechowywania: -25°C -55°C

- Trzymaj urzadzenie z dala od tatwopalnych i fatwopalnych przedmiotéw; unikac jasnego $wiatta i nastonecznienia; miejsce

powinien by¢ dobrze wentylowany.

Zniszczenie

Ajeﬁli zdecydujesz sie zniszczy¢ te maszyne, upewnij sie

- Co:0Odtacz zasilanie i powietrze.

- Usun wszystkie substancje niemetaliczne i poddaj je obrébce zgodnie z wymogami lokalnego stanu. zbieraé
- olej i przetwarzaj go zgodnie z lokalnymi wymogami statusowymi w legalnym miejscu. Zniszcz innych
- substancje metaliczne.

Informacje o Srodowisku

Niektére substancje znajdujgce sie w sprzecie zanieczyszczajq $r i

jesli nie sg wlasciwie obstugiwane.
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Wsparcie

1 ostrzezenie

>

Pracownicy nieprofesjonalni nie moga wykonywac prac konserwacyjnych.
- Dla normalnej pracy i przedtuzenia zywotnosci konieczne jest przeprowadzanie konserwacji technicznej zgodnie z instrukcja

operacja

@

Jesli nie bedziesz przeprowadza¢ regularnej konserwacji maszyny, dziatanie i niezawodno$¢ maszyny nie beda takie same

gwarantowane Operator i osoby znajdujace sie w poblizu maszyny beda w niebezpieczenstwie.

>

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ zasilanie i doptyw powietrza. Wykorzystaj reszte

powietrza w samochodzie, naciskajgc kilkakrotnie pedat.

- W przypadku wadliwych czesci nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne od producenta od profesjonalistéw.

Q

Demontaz lub uszkodzenie urzadzenia zabezpieczajgcego (zaworu bezpieczeristwa i zaworu standardowego) narusza standardy bezpieczerstwa

trzon).

>

Uwaga w szczegdlnosci: producent nie ponosi odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajaca z zastosowania cudzych czeéci zamiennych

producenta lub uszkodzenia spowodowanego demontazem lub uszkodzeniem urzadzenia zabezpieczajgcego.

Elementy wyposazenia nie mogg by¢ modyfikowane bez pozwolenia.

> @

Notatka
Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i porzadku.

Nie przedmuchuj maszyny sprezonym powietrzem i staraj sie ograniczy¢ do minimum kurz wokét maszyny.

2 operacja konserwacyjna

Wykonuj nastepujgce czynnosci przynajmniej co 30 dni:

- Sprawdz mase oleju w smarownicy. Jesli to nie wystarczy, odkre¢ smar i wlej do niego olej. Jest niezbedny do smarowania
stosowac olej SAE20.

- Wyreguluj moc pompy oleju smarownicy: przesun zawor sterujgcy 10-2/10-3 w gore i w dot, aby
sprawdz co 2-3 razy czy nie wycieka jedna kropla oleju. Jesli nie, uzyj sruby B do regulacji (11-1).

- Scieki: sprawdz wode w filtrze wody i przekre¢/wciénij zawér D na dole filtra wody, aby go zwolni¢

woda

- Przed kazdym uzyciem maszyny nacisnij pokretto sterujgce z 21 ostrzami, aby rozbi¢ koraliki w gére i w dét; Uwazaj na
potozenie smarownicy A i upewnij sie, ze smarownica zaczyna dostarcza¢ smar do obwodu powietrza i dziata
odpowiednio. Upewnij sig, ze wszystkie elementy uktadu obiegu powietrza sa w dobrym stanie i sg smarowane

czas normalnego procesu usuwania opon.
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- Regularnie dokrecaj nakretki urzadzenia.

- Regularnie wstrzykiwaj smar w trakcie wzglednego poslizgu i obrotu.

- Regularnie reguluj napiecie paska silnika, wykonujgc nastepujgce czynnosci:

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci nalezy odtaczy¢ zrédto zasilania i doptyw powietrza.

. Zdejmij ten panel boczny maszyny.

Poluzuj $rube A i nakretke C, nastepnie wyreguluj napiecie paska (11-2), regulujac $rube B na koricu wspornika silnika. Standard
napiecie paska polega na tym, ze pas przesuwa si¢ do wewngtrz o0 8 mm pod obcigzeniem 8 kg.

. Po regulacji skorygowac potozenie silnika, a nastepnie dokreci¢ srube A i nakretke C.

Jezeli glowicy $ciggajacej nie da sie zamocowac lub po zablokowaniu znajduje sie 2-3 mm nad felga, konieczne jest wyregulowanie nakretek A i B tak, aby

przednia czes¢ ptytki zabezpieczajacej watu szesciokatnego.

Jezeli gtowicy demontazowej nie da sie zamocowac lub po zamocowaniu cofa sie o 2-3 mm, nalezy wyregulowac nakretki A i B tak, aby

przednia czes¢ ptyty mocujgcej watu kwadratowego.




- Jezeli predkos¢ ruchu urzadzenia podnoszacego jest zbyt mata lub predkos¢ przechylania kolumny pionowej jest zbyt mata,
oczysci¢ ttumik zgodnie z ponizszg procedurg (11-5).

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci nalezy odtaczy¢ zrédto zasilania i doptyw powietrza.

. Zdejmij ten panel boczny maszyny.

* Wyreguluj ttumik A i B na korpusie zaworu.

Lub wyczy$¢ sprezonym powietrzem; jesli thumik jest uszkodzony, wymien go.

3 uzycie oleju

- Usuwanie zuzytego oleju: nie uwalnia¢ lotnego zuzytego oleju do powietrza ani go nie utylizowaé
bezposrednio do $ciekéw/rzeki, nalezy je przekazac profesjonalnej firmie zajmujacej sie utylizacjg w celu profesjonalnej utylizacji ztomu.
- Wycieki lub wycieki oleju: Zapobiegaj przedostawaniu sie oleju do gleby, piasku lub innych materiatéw chtonnych. Do recyklingu
pozostatosci oleju, uzyj detergentu c, ktéry moze rozpuscic¢ olej i zwré¢ uwage na rozprowadzenie detergentu.
Detergent musi spetnia¢ wymagania lokalnych przepiséw i regulacji.
L ] Ostrzezenie dotyczace stosowania oleju
Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skéra;
Zapobiegac¢ mgle olejowej i rozprzestrzenianiu sie w powietrzu;
L Musi spetnia¢ nastepujace wymagania bezpieczenstwa:
. zapobiegac rozpryskiwaniu sie oleju (kontakt ze skérg, powierzchnig urzadzenia, ostong ochronng urzadzenia);
® czesto myj rece woda z mydtem; Nie nalezy stosowac roztwordéw stymulujacych skére ani substancji o dziataniu pobudzajgcym
uszkodzi¢ skore;
. nie wycieraj rak brudng lub naoliwiong szmatka;
* nie wolno nosi¢ ubran nasgczonych olejem, natomiast w czasie wolnym nalezy zmienia¢ ubranie robocze;
* nie pal i nie jedz z naoliwionymi rekami. Tim
®  czasami stosuj nastepujace procedury ochronne:
rekawice musza by¢ olejoodporne;
nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec rozpryskom oleju;
zatéz fartuch, aby unikna¢ ttuszczu;
w razie potrzeby zainstalowac bariere, aby zapobiec rozpryskom oleju;
- Zabrania sie wdychania, potykania, pryskania do oczu i na skére itp. Za pomoca
- Sprzet gasniczy

Zabierz ze sobg $rodki gasnicze zgodnie z ponizszg tabelg:
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Materiaty suche tatwopalne ciecze

Sprzet elektryczny

WIEC NIE

Hydrauliczny

NIE

Piana WIEC WIEC NIE
proszek WIEC* WIEC WIEC
co2 WIECH WIEC WIEC

TAK* materiat powinien by¢ uzywany przez zawodowych strazakéw.

Powyzsza tabela oraz informacje o materiatach ogniochronnych przedstawiaja jedynie podstawowe zalecenia dla uzytkownika i do uzyskania

Aby uzyskac szczegbtowe informacje, skontaktuj sie z profesjonalng strazg pozarna.

Rozwigzywanie probleméw

Wszystkie problemy powinny by¢ sprawdzane i rozwigzywane przez profesjonalny personel. Aby go otrzymac nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem

odpowiednig obstuge techniczng, aby unikna¢ straty czasu w przypadku braku profesjonalnej osoby.

* Plytarobocza nie obraca sie

Zwarcie
* Sprawdz okablowanie;

* Wymien silnik;

Sprawdz wtyczke;

Sprawdz przetacznik lub wymien go;
Sprawdz cze$¢ napedowa przetgcznika;
Wyreguluj lub wymien pasek.

® Pedat nie moze wrécié¢

Uszkodzenia wiosenne
® Wymienic sprezyne lub sprezyne skretowg.

® Nie dziata zestaw tarcz do tamania bokéw

Nie ma ruchu w kierunku pionowym
® Sprawdz waz powietrza i obwéd powietrza;

. Sprawdz zawor sterujacy.

* Tarcza pokiadowa nie moze ztama¢€ krawedzi opony

Zuzyta uszczelka cylindra
® Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace

* Wymier nowy cylinder
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* Wyciek z ttoczyska cylindra

Uszczelki sg zuzyte
* Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace

* Wymier nowy cylinder

®  Skrzynia biegéw nie obraca sie lub gtosno pracuje

Uszkodzony zespét skrzyni biegéw

® Wymien skrzynie biegow

* Plyta robocza nie moze docisngé obreczy

Reczne urzadzenie blokujgce jest uszkodzone

. Wymien pret gwintowany zamka.

® Podczas demontazu opon nie wystepuje wystarczajaca sita skretna

Napiecie paska jest niewystarczajgce; kondensator silnika ulegt awarii; krawedz opony nie wchodzi do pomieszczenia demontazu
rowek

. Wyreguluj pasek;

. Wymien kondensator;
*  Wymien silnik;

* Za pomocg urzadzenia pomocniczego wprowadz krawedz opony w rowek w celu jej usunigcia.
* Odlegtos¢ pomiedzy glowicg usuwajgca a obreczg jest za mata lub za mata

odsungc podczas blokowania gltowicy usuwajace;j.

Ptytka blokujaca jest luzna i nie reguluje sie prawidtowo
* Wyreguluj $ruby ptytki blokujacej na koricu watu szesciokatnego;

* Wyreguluj sruby ptytki zabezpieczajgcej na korcu poziomego watu.

* SzesSciokat porusza sie ptynnie w gére i w dét.

Szesciokatna ptytka blokujgca ulega awarii
° Wymien ptytke mocujaca;
Poluzuj Sruby ptyty mocujacej

Wyreguluj ptytke blokujaca wat szesciokatny.

* Odlegtosc ruchu gtowicy podczas demontazu jest duza

meczy i tatwo uszkadza lunch; nie ma mozliwosci demontazu gtowicy

zablokowany

Uszkodzony cylinder zamka; zuzyta pozycja obrotu poziomego ramienia; brak zrédta powietrza; zty przystanek
ptyta
L]

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce cylindra;

*  Wymien cylinder;
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* Wyreguluj Sruby na kofcu ramienia poziomego, aby zmniejszy¢ odlegto$¢ pomiedzy tulejg szeSciokatng a
wat szedciokatny.
Wyreguluj $ruby z przodu ramienia pionowego, aby zmniejszy¢ odlegtos¢ miedzy kwadratowa tulejg a kwadratowym watem.

Wyreguluj ptytke blokujaca.

Kolumna pionowa nie moze si¢ podnies¢ ani powracic¢

Wystapit problem z obwodem powietrza sterujacego kolumng pionowg

® Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce cylindra;

*  Wymien cylinder;

SprawdZ, czy waz powietrza nie jest zagiety;

Sprawdz zawér powietrza pedatu sterujgcego pod katem wyciekéw;
Wymien zawér powietrza;

Wyregulowac przeptyw powietrza przez ztgcze powietrza na zaworze sterujgcym.

* Demontaz glowicy cylindréw jest nieszczelny/hak do demontazu brak zasilania

Uszkodzony ttok cylindra/uszkodzone uszczelki
*  Wymien ttok cylindra;
.

Wymienic uszczelki cylindréw;

*  Wymien cylinder.

* Manometr nie moze powrodci¢ do0

Manometr jest uszkodzony

*  Wymieni¢ manometr.

®* Podnosnik do opon nie dziata

Problem wystepuje w uktadzie sterowania obiegiem powietrza.
* Sprawdz zawér pedatu;

Sprawdz, czy waz powietrza nie jest zagiety;

* Oczys$¢ lub wymien ttumik na zaworze pedatu;
* Wymien zesp6t zaworu pedatu.

Sprawdz, czy cylinder nie przecieka.

* Wymieni¢ uszczelki cylindra i ttoka.

* Wymien cylinder podnoszenia.
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Schemat ideowy obiegu powietrza
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