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1. Ostrzezenia

1.1 Uzywaj sprzetu w zakresie obcigzenia znamionowego: maksymalna tadownos¢
sprzet wynosi 25 ton; maksymalna tadowno$¢ kazdego z czterech naroznikéw wynosi
5 ton.

1.2 Obcigz obie szyny w zakresie obcigzenia znamionowego: ciezar tadunku na jednej szynie nie moze przekracza¢
przekroczy¢ 1,5-krotnosci obcigzenia drugiej szyny.

1.3 NIE UZYWA] windy, gdy jest uszkodzona. Natychmiast zatrzymaj podnoszenie i opuszczanie.
Gdy pojazd jest przechylony lub nieprawidtowo pracuje. Rozwigzywanie probleméw zgodnie z instrukcjg HEAVY DUTY
INSTRUKCJE KONSERWACJI WINDY PLATFORMOWE]J przed wznowieniem eksploatacji.

1.4 Bez uprzedniego uzyskania zgody nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji tego sprzetu.

1.5 Typ obcigzenia silnika elektrycznego to S2, czas wynosi 15 min.

1.6 Winda posiada podwdjne systemy bezpieczeristwa: blokade mechaniczng i blokade hydrauliczng. Przed
technicy zaczynaja prace pod windg, sprawdzajg czy blokada bezpieczenstwa jest
idealnie zablokowane w uchwycie blokady bezpieczenstwa i upewnij sie, ze wszystkie czesci taczace s
dziatajg dobrze.

1.7 Prosze uzywac oleju hydraulicznego wysokiej jakosci, zgodnie z zaleceniami w Tabeli nr 1. Wla¢ co najmniej
Do kazdego zbiornika wlej 14 | oleju hydraulicznego, ale nie wlewaj go zbyt duzo, aby nie doszto do wycieku oleju.
przepetnienie, gdy podnosnik zatadowuje pojazd. (Patrz rys. 1) Po pierwszych 100 godzinach pracy,
konieczna jest wymiana oleju hydraulicznego i ponowna wymiana co 3000 godzin pracy

godzin odpowiednio.

, . Sport Utwardzanie , Dopuszc.zalny
preamiot | Aklimatyzacja iy Poleca¢ Pracujacy
Nazw temperatura lepkosc punkt marki ded cisnienie
azwa P (40°C)mm2/S < <
~
N32#Niski
punkt krzepniecia - 20~20°C 28~35 -35 MOBIL 21 MPa
olej hydrauliczny ESSO
. POWLOKA
N46+zdatny do noszenia 1 O’\‘40°C 41 4""50,6 _ 25 H M E
olej hydrauliczny
Wykres 1

1.8 Upewnij sie, ze po podniesieniu przedni i tylny panel parkingowy sg na swoim miejscu (
(wysokos¢ nie jest mniejsza niz 100 mm od szyny). Tylny panel parkingowy musi wroci¢
do powierzchni szyn po zjezdzie windy na ziemie. Jesli panele parkingowe nie
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aby dziataty prawidtowo, nalezy najpierw rozwigza¢ problemy przed rozpoczeciem uzytkowania, konserwacja lub
odjezdzajac.

1.9 Po zainstalowaniu urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze powierzchnia podjazdu jest
rampy, panele parkingowe i szyny sg schludne i gtadkie; w przeciwnym razie opony moga
porysowac sie.

1.10 Co dwa miesigce czys¢ i smaruj winde, aby miec¢ pewnos¢, ze obracajgce sie elementy
elementy mogg sie elastycznie obracac¢, w tym blokada bezpieczenstwa, panel parkingowy, blok przesuwny,
gorny sworzen, krétki sworzen i o$ wierzchotkowa cylindra itd.

1.11 Specjalne ostrzezenia dotyczace podniesionych pojazdow:

-W oponach musi by¢ wystarczajgca ilos¢ powietrza. Podnoszenie jest surowo zabronione, jesli opony sg

niedopompowane lub uszkodzone.

-Opony muszg miescic¢ sie w zakresie szerokosci i dtugosci szyny. Rozstaw osi=6m i
Upewnij sig, ze sSrodek nadwozia pojazdu znajduje sie blisko $rodka podnoénika. Bez obcigzenia.
Dopuszczalny jest kontakt z panelem parkingowym lub rampa wjazdowa.

-Opony powinny by¢ rownolegte do nadwozia pojazdu.

-Dzwignia hamulca recznego znajduje sie w pozycji PARK, a hamulec reczny w pozycji HAMOWANIA.

-Podczas podnoszenia zadna osoba nie moze przebywac w pojezdzie.

1.12 Podczas uzytkowania w pomieszczeniach zamknietych nalezy upewnic sie, ze gérna cze$¢ pojazdu znajduije sie w odlegtosci nie mniejszej niz 150 mm od

sufit.

1.13 Operator musi opusci¢ pojazd na ziemie przed opuszczeniem. Obstuga podnos$nika

Scisle wedtug instrukgji i ponizszych ostrzezen. (Rys.1)

Cperation instruction..
a) The operation of the liftis permitted by authorised persons only;..

b} It is necessary to refer to the complete operation instructions, especially for trouble
shooting; .

c) Moweable and mobile lifts must be prevented from moving unintentionally;..

d) The field of motion of the load and of the load carrying devices shall be free of
obstructions;..

e) It shall draw attention to the safe method of carrying the load and to the rule that,
after raising a short distance, the vehicle shall be checked to ensure that it is correctly
and safely positioned;.,

f) It shall draw attention to the rule that the load carrying device shall be ocbhserved by
the operator throughout the motion of the lift; .

g1 It is forbidden for people to stand in the field of motion of the load and the load
carrying device during the movement;.,

k) It is forbidden to climb onto the load or load carrying device when they are raised
unless via a specifically designed access. .,

Rys.1
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Function

To signify that the instruction manual/booklet must be read Waming; Flopr:evel abstacle

Warning; Crushing of hands No reaching in

Rys.2 Etykiety ostrzegawcze

1.14 Podczas naprawy pojazdéw podniesionych sita dziatajgca w kierunku poziomym
nie moze przekraczac¢ 20% masy wtasnej pojazdu.

1.15 Nie naciskaj i nie zwalniaj przyciskow géra/dot zbyt czesto; bieganie musi

by¢ ciggtym.

1.16 Trzymaj kabel z dala od ostrych przedmiotéw lub innych ciat obcych w przypadku

odciecie.

1.17 Utylizacja zbiornika na zuzyty olej

Uwaga: Zuzyty olej nalezy codziennie usuwac. Ze wzgleddw Srodowiskowych nie nalezy wylewac oleju
do kanalizacji ani rzeki. Zuzyty olej nalezy zbiera¢ w specjalnym wiadrze i utylizowa¢ w
specjalistycznym punkcie odbioru.

1.18 Utylizacja po zakonczeniu okresu uzytkowania
Uwaga: Materiatem wyjsciowym maszyny jest stal, gdy maszyna jest na korficu swojej pracy

zycie, Postepuj z produktami zgodnie z lokalnymi przepisami i prawem.



= MAXIMA

Advanced Repair Systems

1.19 Transport

Opakowania mozna podnosi¢ lub przenosi¢ za pomocag wozkéw widtowych, dzwigéw lub
A suwnic pomostowych. Podczas podwieszania tadunku, druga osoba musi zawsze zajmowac

sie tadunkiem, aby uniknac¢ niebezpiecznych drgan.
Podczas zatadunku i roztadunku towary muszg by¢ obstugiwane pojazdami lub statkami. Po przybyciu
towaru nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy wymienione w dowodach dostawy zostaty
dostarczone. W przypadku stwierdzenia brakujgcych czesci, ewentualnych wad lub uszkodzen
powstatych podczas transportu, nalezy sprawdzi¢ uszkodzone kartony zgodnie z ,Listg pakowania”,
aby zweryfikowac stan uszkodzonego towaru i brakujacych czesci. Nalezy rowniez natychmiast
powiadomi¢ osobe odpowiedzialng lub przewoznika. Maszyna jest ciezka! Nie nalezy bra¢ pod uwage
sity roboczej podczas zatadunku, roztadunku i transportu - bezpieczeristwo pracy jest najwazniejsze.
Przechowywanie
- Sprzet maszynowy powinien by¢ sktadowany w magazynie, w przypadku sktadowania na zewnatrz nalezy
zapewni¢ wodoszczelng studnie utylizacji.
- Do transportu nalezy uzywac¢ samochoddw ciezarowych typu skrzyniowego, a do wysytki konteneréw.
- Zapobiega¢ wyciskaniu innych towaréw.
- Temperatura przechowywania maszyny: -25°C-- 55°C
Otwieranie
Po dostarczeniu skrzyh nalezy sprawdzi¢, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniu podczas transportu i czy
wszystkie wymienione czesci sg obecne. Skrzynie nalezy otwiera¢ z zachowaniem wszelkich mozliwych
srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ uszkodzenia maszyny lub jej czesci. Nalezy upewnic sie, ze czesci nie
wypadng ze skrzyni podczas otwierania.

2. Funkcje

Platforma podnosnikowa o duzej wytrzymatosci MLDJ250 to napedzany hydraulicznie sprzet podnoszacy o duzej wytrzymatosci
Zaprojektowany i wyprodukowany przez MIT Automobile Service Company Limited. Unikalny
hydrauliczny uktad napedowy i precyzyjne urzgdzenie sterujgce wywazaniem zapewniajg doskonatg
Synchronizacja i ptynne podnoszenie i opuszczanie windy. MLDJ250 moze by¢ uzywany w
linii montazowej autobusoéw ciezarowych, a takze w testach, naprawach i konserwacji innych
pojazdy ciezarowe.

MLDJ250 stosuje sie do montazu, naprawy, konserwacji, wymiany oleju i innych czynnosci

ustugi dla pojazdéw ponizej 25 ton.

A.Unikalny system synchronizacji:Moze zapewni¢ ptynne poruszanie sie w gore i w dot
podnosi¢ nawet wtedy, gdy obie szyny sg nieréwnomiernie obcigzone.

B. Inzynieria ludzka:Winda wyposazona jest w system sterowania pracga,
agregat hydrauliczny oraz urzadzenie do awaryjnego opuszczania

nieoczekiwanego wytgczenia zasilania. Zapewni przestronng i wygodng jazde.

miejsce parkingowe dla pojazdéw oczekujacych na przeglad.
-4 -
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C. Zapewnienie bezpieczenstwa:Winda posiada podwojng gwarancje bezpieczenistwa w stanie obcigzenia,
iehydrauliczne wsparcie i blokada mechaniczna; zatrzyma sie automatycznie po

osiggajac maksymalng wysokosc¢. Pojazd bedzie mocno zaparkowany na szynie z przodu
panel parkingowy petnigcy funkcje bariery z przodu; podczas podnoszenia i opuszczania windy,
za pomocg sity nacisku z rampy wjazdowej tylny panel parkingowy zostanie otwarty

i zamykaja sie stopniowo i petnig funkcje tylnej bariery.

D. Analiza btedéw:Gdy dwie szyny nie sg zsynchronizowane w poziomie
Lub w kierunku réwnolegtym lub gdy nieoczekiwanie nastapi przerwa w dostawie pradu, winda sie obrdci
Natychmiast. Uzyj pokretta awaryjnego recznego sterowania, aby opuscic

bezpiecznie uziemi¢ pojazd.
3. Specyfikacje techniczne

Platforma podnos$nikowa MAXIMA Heavy Duty MLDJ250 zostata zaprojektowana i wyprodukowana w
ScisleZgodne z norma europejskg EN1493:2010, parametry techniczne

sg nastepujgce:Wymagania dotyczace gruntu: wytrzymatos$¢é na Sciskanie=25MPa; gradient
<1:200;r6znice poziomow<10 mm.

Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen,Upewnij sig, ze sprzet znajduje sie w strefie niezagrozonej wybuchem.

Wykres 2
Model

Parametry MLDJ250

Nominalny udzwig 25 ton
Minimalna wysokos¢ szyny 390 mm
Maksymalna wysoko$¢ szyny 1715 mm
Szeroko$¢ pojedynczej szyny 750 mm
Rozpieto$¢ miedzy szynami 1180 mm

Catkowita dtugos¢ i szerokos¢ po
g P 13500mm*2680mm

Instalacja

Maksymalny rozstaw osi pojazdéw 6000 mm-8000 mm

Woltaz 400 V/50 Hz/7,5 kW (opcjonalnie)
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 20 MPa
Catkowita wysoko$¢ 2135 mm
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4. Szkic konstrukcji

1. Szafa sterownicza elektryczna 2.Krétka oktadka 3. tafcuch holowniczy 4.Dtuga oktadka

5. Rampa wjazdowa  6.podstawa 7.Noga 8.Panel parkingowy przedni

9. Prawa szyna 10. Lewa szyna 11. Tylny panel parkingowy

Rys.1 Szkic konstrukcji (tylko w celach informacyjnych)

Uwaga: Klient moze sam wybrac lokalizacje skrzynki sterowniczej zgodnie ze swoim uktadem.
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Rys.2 Szkic konstrukgcji (tylko w celach informacyjnych)
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5. Instalacja i debugowanie

5.1 Sprzet jest dzielony i pakowany w cztery paczki w celu dostarczenia do miejsca dostawy.

Pakiet Przedmiot Ilosc
1 Lewa i prawa szyna 2 szt.
2 panel parkingowy 4 sztuki
3 Krotka/dtuga oktadka 2 szt.
4 Skrzynka sterownicza 1 szt.

5.2. Instrukcja

5.2.1.Napiecie robocze: zgodnie z tabliczkg znamionowg silnika.
5.2.2.Czestotliwos¢ robocza: 50Hz/60Hz+1%

5.2.3. Temperatura pracy: 5~40°C

5.2.4.Wilgotnosc¢ robocza: 50%@40°C-90%@20°C
5.2.5Wysokos$¢ robocza: <1000m

5.2.6.Hatas: <70 dB(A)

Zatadunek i roztadunek:

Rys.3 Opakowanie do dostawy

(1) Roztaduj sprzet za pomocg wézka widtowego lub dzwigu. Odetnij paski i

Usun opakowanie. Uwaga: rozréznij lewg i prawg szyne na podstawie miejsca holowania.

wiezy.
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Rys.4 Prawa szyna Rys.5 Lewa szyna
(2) Przesun szyny do odpowiedniej pozycji (zwykle miejsca instalacji): zgodnie z
do szkicu uktadu, jak pokazano na rys. 2, umies¢ lewg i prawg szyne, a takze elementy elektroniczne

skrzynke sterowniczg do wyznaczonego miejsca.

Oprawa do wysyiki

Rys.6
(3) Odkrecic Srube szesciokatng M16*150 po obu stronach szyny i zdjg¢
element mocujacy. (patrz rys. 6)
Instalacja:

(1) Montaz tancucha holowniczego (rys.7)

Krotka oktadka Goérna czes¢ glowy

tancuch holowniczy

Dolna czes¢ gtowy

Dtuga oktadka tancuch holowniczy

Rys.7
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Za pomocg wozka widtowego o udzwigu 5 ton podnies$ szyne ze Srodkowej pozycji do
pewna wysokos¢, a nastepnie zejdz na krétki dystans, aby zablokowaé blokade bezpieczenstwa

do uchwytu blokady bezpieczenstwa i w ten sposéb zablokuj wysokos¢ szyn.

Jak pokazano na rys. 4, nalezy upewnic sie, ze rura olejowa jest w stanie wysunietym, przesungc
tancuch holowniczy przylegajacy do rury olejowej na pewnej odlegtosci, a nastepnie zamontuj holownik
Wit6z gtowice taricucha w otwory montazowe szyn. Zamocuj gérnga gtowice holowniczg

tancuch pod szyng za pomocg 2 $rub z tbem stozkowym M6*10 po kazdej stronie.

-Przymocuj dolng gtowice tancucha holowniczego za pomocg 2 Srub z tbem stozkowym M6*10

odpowiednig pozycje pod dtugg pokrywa, a nastepnie umies¢ rure olejowg, kabel i
rura powietrza w dobrym stanie pod dtuga pokrywa.
Za pomoca krotkiej ostony zablokuj przewdd olejowy miedzy szyng a skrzynka sterownicza, a nastepnie

potacz i zamocuj dtugg i krétkg pokrywe za pomoca 2 Srub z tbem stozkowym M6*10.

(2) Montaz rurociggu olejowego, rurociggu powietrznego i kabla

Dopasuj cztery przewody olejowe do pompy olejowej zgodnie z ich oznaczeniami i dokrec.
je kluczem.

Podtgcz kabel do gniazda na ptycie sterujgce;.

Za pomoca paska zabezpieczajgcego przymocuj kazdg rure olejowg i kabel do listwy przypodtogowe;.
spod skrzynki sterowniczej elektroniczne;j.

Wilej 35 | oleju hydraulicznego do zbiornika oleju (wiecej szczegétéw w punktach 1-7)

Zatéz tylng pokrywe na skrzynke sterowniczg.

Zamocuj zewnetrzng rure t3czgcy powietrze z tréjnikiem urzadzenia.

(3) Montaz panelu parkingowego i rampy wjazdowej

Zamocuj panele parkingowe na koncu szyn i zamocuj je pierscieniem watu 25
(2 szt.) i krétka szpilka (2 szt.).

Umies¢ rampe wjazdowg nad panelem parkingowym i wyréwnaj jg z szyna.

-10 -
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Panel parkingowy

Rampa wjazdowa

Rys.8Rys.9

(4) Montaz $ruby fundamentowej
Zgodnie ze szkicem instalacji sprzetu wywierc 24 otwory o Srednicy 22mm

i 110 mm gtebokosci na gruncie o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 25 MPa,
nastepnie wbij kotek rozporowy na gtebokos¢ 90 mm. (Lub wywier¢ otwory bezposrednio po wtozeniu)
szyny na miejscu). Jesli wytrzymatos¢ podtoza jest niewystarczajgca, wykop dét pod topniejacy
Powierzchnia 1000 mm * 1000 mm i gtebokos¢ 150 mm, zakopa¢ 16 szt. Srub fundamentowych
M18#%150 z gory na gtebokos¢ 90 mm, a nastepnie zaszpachlowac szarym betonem 425#
(proporcje cementu, piasku i skat wynoszg 1:2:3). Po wyschnieciu parteru,
uzyj wbzka widtowego, aby ustawi¢ szyny i rampe najazdowg, a nastepnie zat6z nakretke M18
bez dokrecania. Wypoziomowanie szyn i rampy najazdowej poprzez kontrole wizualng lub
wskaznik poziomu (maksymalna dopuszczalna réznica wysokosci w granicach 5 mm) i wykonaj niezbedne czynnosci
Regulacja za pomocg podktadki dystansowej. Po wykonaniu regulacji dokre¢ 24 nakretki M18.

przy momencie obrotowym 210Nm.

11-
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Rys.10 Podstawa montazowa
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6. Operacja

6.1 Panel operacyjny
LCD

Wytacznik zasilania
Przycisk alarmowy
Btad 1 $wiatto
Wytacznik lampy
Lampka zasilania

Btad 2 Swiatla

Przycisk blokady Przetacznik tarczy

Przycisk w dot Przycisk w gére

Rys.11 Panel obstugowy na szafie sterowniczej
-Gdy przycisk ostony znajduje sie w pozycji 0", przetagcznik ostony jest zablokowany; gdy znajduje sie w pozycji , 1",
przetacznik ostony jest aktywowany.
-Gdy przycisk lampy znajduje sie w pozycji 1", Swiatto jest wigczone; gdy znajduje sie w pozycji 0", Swiatto jest wylaczone.
wytgczony.
6.2 Jazda prébna z pustym tadunkiem
- Po zainstalowaniu urzadzenia na miejscu nalezy podtgczy¢ kabel od sterowania elektronicznego
pudetko z zewnetrznym Zrédtem zasilania.
- Wigcz przetacznik zasilania (jak pokazano na rys. 11).
-Nacisnij przycisk UP, winda podniesie sie i zatrzyma automatycznie na wysokosci 100 mm.Sprawdz
wokét windy, aby upewnié sie, ze wszystko jest w dobrym stanie, a nastepnie naciénij przycisk W GORE
ponownie, aby podnies¢ winde na maksymalng wysokos¢. Upewnij sie, ze rampa wjazdowa i
panel parkingowy mozna przewrdcic¢ i przywréci¢ do normalnego stanu, a blokada bezpieczenstwa i blokada bezpieczefistwa
uchwyt mozna normalnie zablokowac i odblokowac.
-Naciénij przycisk W DOt, winda zacznie zjezdza¢ w dét i zatrzyma sie automatycznie na wysokosci 30+wysoko$¢ 2cm;
jednoczesnie rozlega sie sygnat dzwiekowy przypominajacy operatorowi o sprawdzeniu i upewnieniu sie, ze
Aby unikna¢ niebezpieczenstwa, pod szynami nie mogg przebywac zadne przedmioty ani osoby. Nastepnie nacisnij
Naci$nij ponownie przycisk W DOt, aby zjecha¢ windg na dét.

- Przycisk LOCK: Nacisnij i przytrzymaj ten przycisk, a wézki bedg kontynuowac zjazd w dét i spadng na
haki bezpieczenstwa.

-13-
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Rys.12 Proces podnoszenia

Wjazd pojazdem

-Po jezdzie prébnej z pustym tadunkiem nalezy wjecha¢ pojazdem na tory, korzystajgc z rampy najazdowe;.
Tyczki muszg miescic sie w zakresie szerokosci i dtugosci szyny oraz upewnic sie, ze
Srodek nadwozia pojazdu znajduije sie blisko érodka podnosnika. Brak obcigzenia utrudniajagcego parkowanie.
Dopuszcza sie stosowanie paneli lub rampy najazdowe;j.

Podnoszenie

-Wiacz zasilanie.

- Nacisnij przycisk UP, winda podniesie sie i zatrzyma automatycznie na wysokos$ci 100 mm. Sprawdz

wokot pojazdu, aby upewnic sie, ze jest dobrze umieszczony, a nastepnie ponownie nacisnij przycisk UP, podnosnik

bedzie nadal sie podnosi¢ i zatrzyma sie automatycznie po osiggnieciu maksymalnej wysokosci.

Zstepujacy

-Naciénij przycisk W DOt, winda zacznie zjezdza¢ w dét i zatrzyma sie automatycznie na wysokosci 30+wysoko$¢ 2cm;

jednoczesnie rozlega sie sygnat dzwiekowy przypominajacy operatorowi o sprawdzeniu i upewnieniu sie, ze

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa, pod szynami nie mogg przebywac zadne przedmioty ani osoby. Nastepnie nacisnij

Nacisnij ponownie przycisk W DOt, aby zjecha¢ windg na dét.

- Zjedz pojazdem z podnosnika ramp3.

-14 -
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7. Rozwigzywanie probleméw i konserwacja

Jesli podczas podnoszenia i opuszczania podnosnika platforma podnosi sie znacznie wolniej, a po
zatrzymaniu pracy wystepuje zjawisko $lizgania, nalezy najpierw sprawdzi¢, czy pokretto
recznego odcigzenia jest dokrecone i zamkniete! Jesli zostato dokrecone, problem ze $lizganiem
nadal wystepuje. Wykonaj nastepujace czynnosci:

7.1. Jak wymieni¢ zawory:

7.1.1. Odtagcz gtéwne zasilanie.

7.1.2. W szafie sterowniczej znajdujg sie 4 pompy olejowe, ktére odpowiednio sterujg podnoszeniem
kazdego cylindra olejowego. Pozycje pomp olejowych 1#, 2#, 3#, 4# pokazano na rysunku 13.
Kazda pompa olejowa jest wyposazona w zaw6r dwudrogowy dwupotozeniowy.(Z wiekszg
przepustnicg) izawor dwukierunkowy dwupozycyjny(Z mniejsza przepustnicg) ((jak
pokazano na rysunku 13), a zawér sterowania recznego jest zainstalowany na przednim
koncu.

7.1.3. Zwolnij pokretto recznego roztadunku: najpierw wcisnij zawér recznego roztadunku do
Srodka, a nastepnie obroc¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
a zawor sie otworzy. Duza platforma zacznie sie samoczynnie zsuwa¢, az ptyta zebata
zatrzasnie sie w gniezdzie, a sprzet zatrzyma sie. Sprawdz, czy ptyta zebata jest
bezpiecznie zamocowana w gniezdzie, a jednoczesnie, dla bezpieczenstwa, umies¢ pod
podniesionym pojazdem podpore, np. dodatkowy wspornik.

7.1.4. Wymien odpowiedni zaw6r roztadowczy:
(a) Najpierw odkre¢ nakretke znajdujacg sie na zewnatrz uszkodzonego trzpienia zaworu;
(b) Wyja¢ cewke z trzonu zaworu, a nastepnie za pomocg klucza odkreci¢ trzon
zaworu;
(c) Wymien odpowiedni nowy trzpien zaworu i upewnij sie, ze reczny zawoér

roztadowczy jest zamkniety.
(d) Zatéz cewke, nie myl odpowiedniego zwigzku miedzy kazdg cewka a
trzonkiem zaworu!

7.1.5. Nacis$nij odpowiednio przyciski ,goéra”, ,dét" i ,blokada” na panelu sterowania szafy
sterowniczej i sprawdz wzrokowo, czy zatgczanie i wytgczanie elektrozaworu spetnia
wymagania projektowe. Szczegétowe informacje znajdujg sie w punkcie 8.

"Konserwacja elektronicznego uktadu sterowania" w tym podreczniku.

7.1.6. Sprawdz, czy problem wycieku kazdej czesci zostat rozwigzany.
7.1.7. Wtacz zasilanie i opus¢ samochdd na ziemie.
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Mniejsza przepustnica

Wieksza przepustnica

stacja pomp

Pojedynczy

control cabine?

electric

puMmp T—bar

Rys.13
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7.2 Podejscie do zmiany cylindra

7.2.1. Opus¢ platforme do poziomu podtoza, a nastepnie podnies$ platforme do najwyzszego punktu za pomocg wézka widtowego.

lub dZzwigiem. Podeprzyj platforme za pomocag wézka widtowego lub stojaka pomocniczego. (patrz rys. 14)
| Diwig

i Platforma

Stojak pomocniczy

Rys.14
7.2.2. Zdemontowac rure olejowg w cylindrach; zdemontowac¢ blokade przesuwu

czujnik w gniezdzie przektadni. (patrz rys. 15)

Kabel czujnika

| Przytacze olejowe

Rys. 15
7.2.3. Odkreci¢ Srube imbusowg M8%*25 w gérnym zestawie cylindra; przedmuchac otwér wentylacyjny

cylinder za pomocg sprezonego powietrza, aby spadt z ttoczyska gérnego cylindra. (patrz

Rys. 16)
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Siedzisko przektadni

Port lotniczy

Ttoczysko

Sruba imbusowa

Cylinder

Pokrywa w ksztatcie litery T ]
narzedzie do zmiany

do ttoka

Rys. 16
7.2.4. Przytrzymaj cylinder i gniazdo przektadni, zawies$ je na gérnym sworzniu; zdemontuj 2 klucze imbusowe

Sruby M12#*25 pod gniazdem przektadni; Odwré¢ gniazdo przektadni do tyhu i roztacz gniazdo przektadni

i cylinder.

Siedzisko przektadni

Sruby
M12*20

Cylinder

Rys. 17

7.2.5. Podnie$ narzedzie do wymiany cylindra i przytrzymaj cylinder, poluzuj 4 sruby
M12#*20 w gornej czesci cylindra, oddziel cylinder od wtyczki, wyjmij cylinder.
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Wtyczka ~

Sruby
M8*20

Rys. 18
7.2.6. Zamontuj nowy cylinder w odwrotnej kolejnosci.

(Dodblokuj czujnik przemieszczenia i zamontuj rurke olejowa.

@Po wymianie cylindra nalezy uzupetni¢ poziom oleju hydraulicznego.

(3Aby spusci¢ powietrze, poluzuj zawér spustowy na gérze cylindra o dwa obroty. Je$li...
Jesli wycieknie olej, natychmiast dokrec¢ zawér spustowy.

@Naciénij przycisk ,GORA” w najwyzszym potozeniu podno$nika, napetnij cylindry olejem hydraulicznym,

Nastepnie naciénij przycisk ,DOL”, aby wykona¢ normalng prace.

\

Kran spustowy

7.3 Lista kontrolna serwisu

Nalezy regularnie wykonywa¢ nastepujace kontrole: 7.3.1.
Sprawdz platforme pod katem uszkodzen i zuzycia.

7.3.2. Sprawdz, czy mieszek zabezpieczajacy nie jest uszkodzony.
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7.3.3. Nasmaruj wat i blok przesuwny.

7.3.4. Sprawdzic¢ tory kolejowe i w razie potrzeby nasmarowac.

7.3.5. Sprawdz, czy wszystkie wtyczki i kable elektryczne nie sg uszkodzone.
7.3.6. Sprawdz, czy potgczenia okablowania nie sg luzne lub uszkodzone.
7.3.7. Sprawdzi¢ dziatanie czujnikdw przemieszczenia.
7.3.8. Sprawdz przetgcznik detektora i gniazdo gazowe.

7.3.9. Sprawdz poprawnos¢ dziatania wszystkich elementéw sterujacych.

7.3.10. Upewnij sie, ze wszystkie naklejki/naklejki ostrzegawcze sg na swoim miejscu, czyste i widoczne na windzie.

8.Konserwacja elektronicznego uktadu sterowania

8.1 Btad: Brak napiecia na zacisku wejsciowym MRx(MR1/MR2/MR3/MRA4)
Rozwigzanie: Sprawdz przewdd zasilajacy wejsciowy T3: 1~3 - Sprawdz, czy wytgcznik zasilania QS1 jest

wigczony—T4: 1~3

8.2 Btad: Brak napiecia w KMx(KM1/KM2/KM3/KM4/) Rozwigzanie terminala
wejsciowego: Sprawdz KMx(KM1/KM2/KM3/KM4/) napiecie wejsciowe
-Sprawdz, czy MRx(MR1/MR2/MR3/MR4/) jest wtgczony.

8.3 Btad: Brak napiecia na zacisku wejsciowym BK1
Rozwigzanie: Sprawdz, czy wytgcznik zasilania QS1 jest wiaczony - Sprawdz, czy bezpiecznik FU2 jest przepalony,

FU3 to eksplozja.

8.4 Usterka: Brak sygnatu na wytaczniku zasilania P2; kontrolka nie Swieci.
Rozwigzanie: Sprawdz, czy wytgcznik zasilania QS1 jest wigczony - Sprawdz, czy przycisk awaryjny SB4
jest wigczony,SBS5 jest zwolniony - Sprawdz czy bezpiecznik FU1 jest przepalony - Sprawdz czy
przekaznik RL1 jest aktywowany.

8.5 Usterka: Brak sygnatu na wytaczniku zasilania P3; kontrolka nie Swieci.
Rozwigzanie: Sprawdz czy wytgcznik zasilania QS1 jest wigczony - Sprawdz czy bezpiecznik FU4 nie jest
przepalony.

8.6 Usterka: Kontrolka zasilania (L1) nie $wieci.
Rozwigzanie: Sprawdz, czy wytgcznik zasilania QS1 jest wigczony. Sprawdz napiecie wyjsciowe BK1.
-Sprawdz czy przycisk alarmowy SB4 jest aktywny,SB5 jest wydany
-Sprawdz, czy Swieci sie kontrolka FAULT2 (L3)
-Ustaw przetgcznik SHIELD w pozycji 1", aby ostoni¢ PS1.

8.7 Usterka: Swieci sie kontrolka FAULT2 (L3).
Rozwigzanie: Gdy przetgcznik fotoelektryczny jest w normalnym stanie, kontrolka powinna Swieci¢ na
zielono, sprawdz, czy Swieci sie pomaranczowa kontrolka PS1
-Sprawdz i wyreguluj odpowiedni kat miedzy nadajnikiem przetgcznika
fotoelektrycznego a pozycjqg reflektora - Sprawdz, czy Swieci sie zielona
lampka PS1

8.8 Btad: Swieci sie kontrolka btedu FAULT1 (L2)
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Rozwigzanie: Czy winda nie jest zsynchronizowana - Czy styk pomocniczy MRx
(MR1/MR2/MR3/MR4) jest aktywowany - Czy przetgcznik detektora zaworu
pneumatycznego jest uszkodzony - Czy winda osiggneta najwyzszg pozycje -
Czy jednoczes$nie nacisnieto kilka przyciskéw.

8.9 Usterka: Silnik na pompie hydraulicznej Pux(Pu1/ Pu2/ Pu3/ Pu4) nie dziata.

Rozwigzanie: Nacisnij przycisk ,UP” - sprawdz, czy przekaznik RLx(RL5/ RL6/ RL7/
RL8) jest aktywowany - Sprawdz, czy przycisk ,ON” na zabezpieczeniu silnika MRx
(MR1/MR2/MR3/MR4) jest wcisniety.-Czy odpowiedni stycznik KMx (KM1/KM2/
KM3/KM4/) jest zamkniety.

8.10 Btad: Silnik Pux(Pu1/ Pu2/ Pu3/ Pu4) Pompa hydrauliczna dziata, ale nie ma

ciSnienia wyjsciowego.

Rozwigzanie: Kolejnos¢ faz zasilania tréjfazowego jest nieprawidtowa, zamien
dwa dowolne kable z zacisku zasilania wejsciowego T2: 1~3/4~6/7~9/10~
12.

8.11 Btad: Naciéniecie przycisku ,W GORE" nie powoduje reakcji. Rozwigzanie: Czy alarm

wydaje sygnat dzwiekowy z powodu braku synchronizacji?

-Czy winda osiggneta najwyzszg pozycje.

8.12 Btad: Naciéniecie przycisku ,DOL" nie powoduje reakcji. Rozwigzanie: Czy

alarm wydaje sygnat dzwiekowy z powodu braku synchronizacji?

-Czy zawOr pneumatyczny jest aktywowany

-Czy zasilanie jest wigczone

-Czy przetagcznik detektora dziata prawidtowo.(zobacz rys.16,Rys.17)

01 Przetacznik detektora 02 Pasek dotykowy 03 Rura pneumatyczna 04 Podnosnik gazowy

Rys.16
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8.13 Btad: Alarm wydaje sygnat dzwiekowy
Rozwigzanie: Czy winda jest niezsynchronizowana?
-Czy styk pomocniczy MRx(MR1/MR2/MR3/MR4) jest aktywowany
-Czy przetgcznik detektora zaworu pneumatycznego jest uszkodzony
-Czy winda osiggneta najwyzszg pozycje
-Czy wiele przyciskow jest obstugiwanych jednoczes$nie.
-Czy wysokos¢ zamka jest mniejsza niz 30 cm

8.14 Btad: Alarm braku synchronizacji
Rozwigzanie: Sprawdz, czy kabel i wtyczka miedzy czujnikiem przemieszczenia a skrzynka
sterowniczg sg w porzadku. Opus¢ winde do najnizszej pozycji i ustaw ponownie pozycje 0.
-Dostosuj synchronizacje w trybie pojedynczego cylindra.

8.15 Btad: jak ocenic alarm braku synchronizacji
Rozwigzanie: alarm nadal wydaje sygnat dzwiekowy po naciénieciu przycisku ,GORA" i ,DOL”,
ale zatrzymuje sie po nacisnieciu przycisku ,LOCK".(zobacz rys.17)

01 Krgzek 02 Czujnik przemieszczenia 03 Zaw6r pneumatyczny
Rys.17

8.16 Usterka: Czujnik przemieszczenia jest uszkodzony, przez co winda nie moze normalnie poruszac sie w
goére iw dot.
Rozwigzanie: Sprawdz wartos¢ wysokosci kazdego cylindra olejowego na ekranie LCD. Na
podstawie wysokosci platformy podnosnika mozna wnioskowad, ze usterka lezy w czujniku
przemieszczenia.

8.17 Usterka: Zawor elektromagnetyczny na pompie hydraulicznej nie uruchamia sie i nie mozna
ustali¢ przyczyny usterki.
Rozwigzanie: Otworz tylng cze$¢ szafy sterowniczej. Na pompie hydraulicznej znajduje sie
tacznie 8 zawordw elektromagnetycznych, z czego ,VS1”i,VB1” sterujg cylindrem nr 1, ,VS2" i
.VB2" sterujg cylindrem nr 2, a ,VS3" i ,VB3" steruja cylindrem olejowym nr 3, a ,vVS4"i ,vVB4"
sterujg cylindrem olejowym nr 4.
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Nacisnij ré6zne przyciski na panelu sterowania, aby przetestowac sterowanie wigczaniem/wytgczaniem zaworu
elektromagnetycznego.

Nacisnij przycisk ,Lock1”,otwérz ,VB1”;

Nacisnij przycisk ,Lock2”,otwérz ,VB2";

Nacisnij przycisk ,Lock3”,otwoérz ,,VB3”;

Nacisnij przycisk ,Lock4”,otwoérz ,,VB4”,

Nacisnij przycisk ,Up1”, aby wigczy¢ ,RL5" i ,KM1";
Nacisnij przycisk ,Up2”, aby wigczy¢ ,RL6", ,KM2";
Nacisnij przycisk ,,Up3”, aby wtgczy¢ ,RL7", ,KM3";
Nacisnij przycisk ,Up4”, aby wtgczy¢ ,RL8", ,KM4";
Nacisnij przycisk ,Dét1", otwérz ,VB1”, ,VH1", ,VH3";
Nacisnij przycisk ,Dét2", otwérz ,VB2", ,VH1", ,VH3";
Nacisnij przycisk ,Dét3", otwérz ,VB3”, ,VH1", ,VH3";
Nacisnij przycisk ,Dét4", otwérz ,VB4", ,VH1", ,VH3";

8.18 Btad: Dioda LED na ptycie gtéwnej nie Swieci
Rozwigzanie 1: Gldwna ptyta sterownicza jest zasilana przez zasilacz impulsowy P2.
Sprawdz, czy wyjscie zasilacza impulsowego P2 jest normalne (jesli tak, powinno by¢
+24 V, a kontrolka P2 powinna sie Swiecic). Informacje na temat rozwigzywania
problemow z zasilaczem impulsowym P2 znajdujg sie w punkcie 4. Rozwigzanie 2:
Zasilacz impulsowy P2 jest normalny. Sprawdz, czy bezpiecznik F1 na gtéwnej ptycie
sterowniczej nie jest przepalony (na gtdwnej ptycie sterowniczej).

8.19 Btad: Ekran LCD nie Swieci
Rozwigzanie: Ekran LCD zasilany jest za pomocg zasilacza impulsowego P3, P4;
sprawdz zasilacz impulsowy P3, P4

8.20 Usterka: Gtéwna ptyta sterownicza jest uszkodzona i nalezy jg wymienic
Rozwigzanie: Podczas wymiany gtoéwnej ptyty sterujgcej nalezy zapoznac sie z
rysunkiem Wiring_B.sch w instrukgji i upewnic sie, ze potgczenie jest wykonane
prawidtowo, zgodnie z etykietg i potozeniem kabla na ztgczu.

8.21 Btad: wyswietlanie komunikatu ,btagd komunikacji”:
Rozwigzanie: Sprawdz, czy zasilanie gtdwnej ptyty sterujgcej jest prawidtowe
— Sprawdz zasilanie gtoéwnej ptyty sterujacej lub ostonij
przetgcznik fotoelektryczny PS1.

8.22 Btad: Na ekranie LCD wys$wietla sie komunikat ,HSx" (moze to by¢ usterka HS1\ HS2\ HS3\ HS4):
Rozwigzanie: Jesli ostona przetacznika detekcji w poblizu cylindra hydraulicznego jest luzna,
wyreguluj odpowiednig ostone przetgcznika detekcji;

Wyreguluj kat nachylenia ostony przetgcznika detekcji. Gdy cylinder sie porusza,
przetgcznik detekcji powinien by¢ w stanie resetu.
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Zatacznik | :Lista komponentow
przeDMIOT KODOWANIE OPIS przEDMIOT KODOWANIE OPIS
1 1040040-0043 | Sruba pierscieni latajacych M16 31 2030065-0004 | siedzisko preekiadni
2 2030051-0022 | Rampa wjazdowa 32 1040013-0001 | Pierscien zamykajacy do watu 6
3 1040007-0011 | Sruba rozporowa kotwigca 33 2040002-1002 | wat kota pasowego B
M18*150
4 2030065-0008 | Podzespot bazowy 34 2020006-0051 Snop
5 2020009-0204 | Dolna pokrywa watu 35 2040005-0086 | Podktadka ptaska 45
6 1040004-0100 | Sruba M12#%25 36 2020008-0620 | Duzy blok przesuwny
7 2030024-0009 | aiowna noga 37 | 1040001-0040 |  $ruba imbusowa 10x20
8 1040004-0036 | Sruba M8*25 38 | 2020008-0618 Piyta do pocnosnika gazowego
9 1040011-0014 | Podkiadka ptaska 8 39 1040008-0020 | $ruba 4x16
10 2040005-0091 | Odrzuc ostone 40 1130004-0087 | Przetacznik detektora
11 1040012-0018 | Myjka Grower 8 41 2030065-0005 | Ptyta Gaer
12 2040002-0233 | wat srodkowy 42 1190040-0070 | Sruba pneumatyczna
13 2040002-0239 | watw gére 43 1140004-0006 | tokie¢ powietrzny
14 1040013-0037 | Pierscier zamykajacy do watu 60 44 1140005-0149 | Waz gumowy dt. 4,5 m
15 1140001-0040 | Cylinder 45 1140005-0150 | Waz gumowy [=4m
16 2040005-0090 | Podktadka ptaska 60 46 1140005-0145 | Waz gumowy [=8m
17 2030065-0006 | Pokrywa w ksztatcie litery T na thok 47 1050002-0055 | rotaczenie w ksztalcie litery T
18 2040002-0238 | Wat do cylindra 48 1140003-0095 | zawér pneumatyczny
19 1050001-0006 | podnosnik gazowy 49 1040008-0021 | Sruba M4*30
20 2030051-0018 | Panel parkingowy 50 1250015-0209 | Sttumi¢(PT1/4)
21 1040013-0008 | Pierscien zamykajacy do watu 25 51 1150008-0006 | rurka poliuretanowa s*1
22 2040002-0183 | Krotki wat 52 2030018-0045 | platforma jednostronna
23 1040004-0120 | Sruba M16*30 53 1150007-0014 | wina holownicza
24 1040012-0009 | Pierscien zamykajacy do watu 16 54 1140005-0107 | Waz gumowy dt. 1,37 m
25 1040011-0005 | Podktadka ptaska 16 55 1140004-0036 | Aktywne ztacze NPT 3/8
26 2040005-0092 | erzegroca 56 1140002-0044 | pompa
27 1220002-0038 | Sruba pierécieni latajacych M30 57 2030050-1004 | Rramaw ksztatcie litery T
28 2060004-1009 | Czujnik przemieszczenia 58 2050030-1074 | skrzynka sterownicza elektryczna
29 2020010-0455 | Duzy uchwyt na czujnik 59 2050030-1056 | szafa sterownicza elektryczna
30 2030062-0010 | Piytka taczaca 60
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Zatacznik2.:Wybuchowy widok

Widok eksplozji MLDJ250 (tylko w celach informacyjnych)
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P = MAXIMA 9
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HEAVY DUTY PLATFORM LIFT
MODEL: LIFTING CAPACITY :
OVERALL LENGTH : OVERALL WIDTH:
RUNWAY SPACING : PLATFORM WEIGHT:
POWER : PNEUMATIC SUPPLY :
MAN.LIFTING HEIGHT MANUFACTURING DATE :
NO.
This system is built to European standard EN1493
c € MANUFACTURER : MIT AUTOMOBILE SERVICE COMPANY LIMITED
ADD:No.17 Guangzhou Road,YTETDZ,Yantai,China
MADE IN CHINA

o R, o |
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Zataczni

Schemat obwodulV

4 3 2 1
|
RL1 L1 RL3 B1 SB5(Pojawienie sie) SB4(Pojawienie sie) B 31 520 FU3
24VAC1/B 24VAC1/A 24VACT F L1-1 L1-1
24v+/B1 12 4 24v+/B 24 23 24 23 14
T3 T3U i
2
SB7 24VAC2 F2 121 Fu2 12-1
N
B 30 B_21 Y
24VAC2 BKT
24v-/B
24V+/B 24V+/C
LW39-25-9AC-04/2Gr Praelacenik zasilania Qs1
S-P30T 24VAC Stycznik magnetyczny KM1/KM2/KM3/KM4. ﬂl RL3 14| RL3
24y+/C
1 3 131 5 e >L_ 4
Ps}/so -
e rRetrAL2/RL3| 4 2avsB vz PA16
Preyeisk B1/sp2/s83 | 9
. RL1
Preycisk-awaryjny Basses| P2 Mm T1
24V+/A - - -
LA39-B2-10X/K Przetacznik wyboru krétkiego uchwytu SB ﬂ|_ V+ oL 132 u_w L31F18 31 AVAC1/ 1
LA39-B2-10Y/a s8]_8§ av-/A " Nf 9 5 24VACIB 9
ALS1-M11/G1 Wylacznik kraricowy hsisambamsa | 9 3 5
400VAC 7,5 kW Pompa u1/p2 4 —=
RSP-200-24 Zasilacz impulsowy pd 11 P3 N>_qu
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No.17 Guangzhou Road, YTETDZ, Yantai, Chiny MIT

AUTOMOBILE SERVICE COMPANY LIMITED: Dodac
6105057 6105064 535 86+: Telefon
+86 535 6105089: Faks
www.MaximaAuto.com



http://www.maximaauto.com

	1.en.pl
	1180001_0128_MLDJ250_GY_21_通道式举升机英文说明书_250206.pdf
	1. Cautions
	2. Features
	3. Technical specifications
	4. Structure sketch


	2.en.pl
	1180001_0128_MLDJ250_GY_21_通道式举升机英文说明书_250206.pdf
	5. Installation & Debugging
	6. Operation
	7. Troubleshooting & Maintenance


	3.en.pl
	1180001_0128_MLDJ250_GY_21_通道式举升机英文说明书_250206.pdf
	8.Maintenance for Electronic Control System
	Appendix Ⅰ: Components List
	AppendixⅡ: Explosive View


	4.ar.pl
	1180001_0128_MLDJ250_GY_21_通道式举升机英文说明书_250206.pdf
	AppendixⅢ：Nameplate
	AppendixⅣ：Circuit diagram



