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WYWAZARKA KOt

I. Przeglad wywazarki do kot

Niewywazenie kot powoduje drgania kierownicy, zmniejszajgc przyczepnos¢ pojazdu,

powodujac podskakiwanie két, uszkadzajac kota, amortyzatory i elementy uktadu kierowniczego,

wptywajgc na komfort jazdy i stabilnos¢ prowadzenia oraz zwiekszajgc zuzycie paliwa, co

bezposrednio przektada sie na ekonomike pojazdu. Wywazenie ko6t zapobiega negatywnym skutkom

i uszkodzeniom wynikajacym z tego zjawiska.

1.1 Funkcje i cechy charakterystyczne

Maszyna wykorzystuje importowane komponenty elektroniczne i ma wiodacg pozycje

system napedzany elektrycznie na Swiecie.

Plastikowa ostona ochronna o wysokiej intensywnosci potwierdza krajowy

procedura obstugi dla bezpieczenstwa. (Opcjonalnie)

W sytuacjach awaryjnych nacisnij przycisk Stop, aby zatrzymac¢ obrot kota.
Funkcja standardowej korekcji potwierdza doktadnos¢ testu urzadzenia.
Posiada funkcje OPT i optymalizuje koordynacje kota i felgi.

Wyswietlanie za pomocg schematu multimodulacji: przetaczanie gram-uncja; jednostka diugosci:

przetgczanie milimetr - cal.

szprycha.

automatycznie.

Tryby wielowywazania majg szerokie zastosowanie w przypadku két réznych samochodéw osobowych.
Doktadnos$¢ wagi wynosi +1g, a czas réwnowazenia jest krotki.
Posiada funkcje samokorygowania i w petni automatycznej diagnostyki bteddéw.

Posiada funkcje HID: Zdemontuj i ukryj niewywazenie z tytu obreczy i

Posiadam przewodnik i instrukcje lasera w gore i w dot.

System 2D: Pomiar parametréw odlegtosci i Srednicy kota wejSciowego

System 3D: Pomiar parametréow odlegtosci, Srednicy i szerokosci kota wejSciowego

automatycznie (opcjonalnie).

1.2 Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

- Tylko osoby posiadajgce odpowiednie uprawnienia i przeszkolenie mogg obstugiwac te

maszyneg
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- Operatorzy nie mogg nosi¢ krawatéw, dtugich wtoséw ani luznych ubran. Podczas obracania sie
kota operator powinien sta¢ z boku maszyny, a osoby postronne nie powinny znajdowac sie w

poblizu.

- Przed uzyciem wywazarki prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcja. W razie pytan
prosimy o kontakt z producentem. Nie wolno uzywa¢ wywazarki w ciemno. Zachowaj

instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
- Ponowne montowanie maszyny i demontaz urzadzen zabezpieczajacych sg zabronione.

- Podczas transportu, instalacji i uzytkowania maszyny nie wolno porusza¢ watem

obrotowym maszyny, gdyz moze to spowodowac trwate uszkodzenie.

- W obszarach, gdzie napiecie jest niestabilne, zasilanie po

Zaleca sie stosowanie stabilizowanego.

Nie wolno uzywa¢ maszyny czyszczacej do sprezania powietrza przy zbyt wysokim napieciu.

uzywany.

- Do czyszczenia kar i ramy z tworzywa sztucznego nalezy regularnie uzywac¢ detergentu.

Podczas uzytkowania zasieg maszyny nie powinien przekraczac .

- Wszelka instalacja elektryczna powinna by¢ wykonywana przez profesjonalnego elektryka i nalezy pamietac,

ze kolorowy przewdd z zéttym i zielonym kolorem jest przewodem uziemiajgcym.

- Maszyna wymaga uziemienia i nalezy odtgczy¢ zasilanie na czas
konserwacja.

- Przed przystagpieniem do wywazania nalezy upewnic sie, ze koto jest zamocowane na uchwycie

bezpiecznie

1.3 Dane techniczne

Napiecie zasilania: AC220V Pob6r mocy:

<250W/praca; Zréwnowazona predkos¢:  <15W/oczekiwanie

180 obr./min

Zréwnowazona precyzja: =19

Czas dziatania: sSrednio 7 s

Btad pomiaru: <1%

Hatas podczas pracy: <70 dB

Masa netto urzadzenia: 118 kg

Srodowisko pracy: Temperatura wynosi 0°C~50°C,a wilgotno$¢ wzgledna wynosi <85%.
Wysokos¢: <1000 m n.p.m.

Przechowywanie i transport: Wilgotnos¢ wzgledna: 20%-95%; temperatura:

22
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- 10°C-+60°C
Zakres pomiaru:
szerokosé obreczy Stal Koto Otwoér centralny Ograniczenie két
koto waga kota $rednica
srednica
1,5—20 cali 12—24" <65kg <135 mm 800 mm

II. Transport i instalacja

2.1 Transport i montaz catego urzgdzenia

- Podczas transportu wywazarki mozna przemieszczac tylko

podwozie maszyny. W zadnym wypadku nie wolno

poruszac watu gtéwnego. Nalezy zwrdci¢ uwage na

podnoszenie i opuszczanie.

- Wywazarke nalezy ustawi¢ na solidnym i stabilnym podtozu, zapewniajgc wystarczajaca

ilo$¢ miejsca wokot (nie mniej niz 500 mm). W ramie maszyny znajduje sie otwér na

Srube, ktérg mozna przymocowac do podtoza cementowego za pomocg Sruby

rozporowej. Niepewne zamocowanie moze prowadzi¢ do btedéw pomiarowych.

2.2 Montaz watu gtéwnego

Przed montazem nalezy oczysci¢ gtéwny wat i Srodkowy otwér adaptera alkoholem lub

benzyne i przymocuj dopasowacz do gtéwnego watu za pomocg klucza poprzez pret Srubowy.

Na watku gtéwnym i pasujgcym
znajduja sie znaki ,,0". Gdy po prawej
stronie u goéry pojawia sie dwa 0", zt6z

je w jednej linii.

Po umieszczeniu go w powyzszym kierunku
zgodnie ze znakiem , 0" dokre¢ Srube M14
kluczem imbusowym, w przeciwnym razie

tatwo o usterke.
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ITI. Budowa wywazarki do kot

3.1 Ogoélna struktura jest taka jak na rys. 1

Klawisz

Panel wyswietlacza

Zmierzenie
skala

Ostona otowiana

Wat giéwny

Pedat hamulca

Rys. 1

Skala pomiarowa - Stuzy do automatycznego pomiaru $rednicy kota i rozstawu otworéw. Panel

wyswietlacza - Interfejs operacyjny wyswietlacza

Klucz - -Realizacja rozmowy miedzy cztowiekiem a maszyng Ostona bloku
otowianego - -Stuzy do instalowania ciezkiego otowiu w sortowni

Wat gtéwny - Zt6z koto, aby je wywazy¢

Pedat hamulca - Stuzy do mocowania kota, aby utatwi¢ przyklejanie otowiu

3.2 Reprezentacja graficzna panelu wyswietlacza
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Rys. 2

1-Na lewym ekranie wySwietlana jest wartos¢ niewywazenia wewnatrz kota lub rozmiar A w zakresie

referencyjnym.

2-Na prawym ekranie wyswietlacza wyswietlana jest warto$¢ niewywazenia poza kotem lub

rozmiar D Srednicy. 3-Wskaznik niewywazenia wewnatrz (wewngtrz znajduje sie wazne

ostrzezenie).

4-Wskaznik potozenia niewywazenia na zewnatrz (Na zewnatrz znajduje sie wazne

ostrzezenie)

5-Wskazanie funkcji zréwnowazonej i trybu zréwnowazonego. 6-

Jednostkg wyswietlania jest ,,mm/INCH" (milimetry/cale).

7-Ekran wyswietlacza na srodku pokazuje réwnowage statyczng, rozmiar B szerokosci obreczy i wskaznik
wklejania otowiu.

8-Jednostkg jest G/OZ (gramy i uncje), przetacz, aby wyswietlié.

3.3 Reprezentacja graficzna paEeIu klawiszy 12

N

=

START STToP

1----A Wprowad?z recznie odlegto$¢ w celach informacyjnych i nacisnij przycisk A. Nacisnij strzatke skierowana w gére
Aby zwiekszy¢ rozmiar pola wprowadzania danych, naciénij strzatke w dét, aby je zmniejszy¢. 2----B

Wprowadz recznie rozmiar pola B i nacisnij A. Nacisnij strzatke w gére, aby zwiekszy¢ rozmiar pola
wprowadzania danych, lub strzatke w dot, aby je zmniejszy¢.

3----D Wprowadz recznie rozmiar D i nacisnij A. Nacisnij strzatke w gére, aby zwiekszy¢ rozmiar
wprowadzania, lub strzatke w dét, aby zmniejszy¢ rozmiar wprowadzania

4--—-C Prawidtowy klawisz/ klawisz resetowania

5----ALU Klucz wyboru pomiaru dynamicznego wywazania pierscieni aluminiowych

6----T Klucz testowy, ktoéry stuzy do testowania ptyty komputerowej wywazarki 7----

OPT stuzy do optymalizacji i montazu kota i obreczy

8----F Klawisz przetgczania funkcji dynamicznych i statycznych

9----<5g Wyswietlany jest klucz<5 g (0,3 uncji) i wySwietla niewywazenie

10 mm/cal Stuzy do przetgczania wyswietlania milimetréw i cali. Klawisz

11----START  startowy

12----STOP Klawisz zatrzymania awaryjnego

3.4 Kombinacja klawiszy do przetgczania funkg;ji

-5-
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3.4.1 Wytacz, ale zapisz po przetgczeniu funkgji.

[STOP] +[AT]1+[Al]klawisz przetaczania gram-uncja

[ZATRZYMYWAC SIE]+[C] Stwierdzenie, ze ostona ochronna jest zamknieta

[STOP]+[5G] Popraw A i D wewnetrznej linijki

[C]+[T] Korekta wagi

[T]+[OPT] Zdemontuj i ukryj niewywazenie z tytu szprychy

{stop}+{OPT}, popraw warto$¢ B na zewnatrz linijki
3.4.2 Po przetgczeniu funkcji na panelu zapala sie dioda LED odpowiadajgca
danej funkgji. Przywraca to réwnowage dynamiczng po wytgczeniu.

[cal/mm] Przetgczanie jednostek milimetr/cal

Uwaga: Wyswietlaj cale przy kazdym uruchomieniu.

Uwaga: Naciskaj tylko reka. Nie uzywaj chwytaka ani innych ostrych przedmiotéw.

IV. Proces wywazania kot

4.1 Podtgczenie zasilania: Otworz zasilacz, a wyswietli sie kod urzadzenia.
Gdy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,,8.0 5.7 14.0”, oznacza
to, ze urzgdzenie dziata prawidtowo.

4.2 Montaz kota

(1) Przygotowanie przed testem: Oczys¢ koto z kurzu i ziemi i sprawdz, czy nie ma w nim ciat obcych, takich
jak medale i kamienie; sprawdz, czy ciSnienie w kole miesci sie w okreslonej wartosci; sprawdz, czy nie
ma odksztatcen na powierzchni pozycjonujgcej obreczy i otworze montazowym oraz czy wewnatrz
kota nie ma ciat obcych; wyjmij oryginalng wywazarke.

(2) Istniejg trzy formy montazu kota: zaciskowe, zaciskowe odwrotne i zaciskowe ze specjalnym

kotnierzem. Wybierz jedng forme mocowania w zaleznosci od aktualnych warunkéw.

4.2.1 Zaciskanie (pokazane na rys. 4)
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Zacisk jest stosowany ogdlnie i jego
Operacja jest krétka. Dotyczy gtéwnie normalnych
pierscien ze stali i cienki piersciers ze stopu aluminium. To

rodzaj zaciskania ma zastosowanie w sytuacji, gdy

odksztatcenie pierscienia stalowego nie jest powazne.

Rys. 4
Wat gtéwny-koto (powierzchnia przylegajaca obreczy jest skierowana do wewngtrz)-umiesci¢ odpowiedni stozek (mata gtéwka jest
wewnetrzny)-szybki orzech

4.2.2 Mocowanie odwrotne (pokazane na rys. 5
(b rys. ) W przypadku odksztatcenia otworu centralnego

-
koto jest powazne, zastosowano zacisk odwrotny
upewnij sie, ze zacisk otworu wewnetrznego

Pierscien stalowy i wat gtéwny sg doktadne. Dotyczy

do pierscienia stalowego, szczegélnie w przypadku stosunkowo grubych

pierscien ze stopu aluminium i jego precyzja jest
Rys. 5 stosunkowo wysoki.
Wat gtéwny - zatdz sprezyne - zat6z odpowiedni stozek (duza gtowica do wewnatrz) - koto - odwrd6¢ miske -

szybki orzech

4.2.3 Specyficzne mocowanie kotnierza (pokazane na rys. 6) (na razie nie)

Ten tryb zaciskania ma zastosowanie do

montaz opony, w ktdrej centralny otwér

opona ma wartosc¢ ponizej ®135.

Zamocuj kotnierz w dopasowaniu - koto - duzy stozek - nakretka szybkomocujaca

Uwaga:Dobor stozka powinien by¢ spojny z centralnym otworem felgi. Nalezy zwréci¢ uwage na
jego kierunek, w przeciwnym razie moze wystapi¢ btgd pomiaru.

4.3 Wprowadz rozmiar konstrukcji obreczy

4.3.1 Automatyczne wprowadzanie rozmiaru linijki wewnetrznej:

-7 -
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Pociagnij linijke, aby jej gtowica dotkneta fredzli wewnatrz kota i trzymaj ja nieruchomo. Po
ustyszeniu sygnatu ostrzegawczego potwierdz wynik pomiaru. Pociggnij linijke do punktu
zerowego, a na wyswietlaczach A i D pojawi sie wynik pomiaru. Wprowadz szerokos¢ kota
recznie, na przyktad: Dotknij zewnetrznej gtowicy linijki zamontowanej na zewnetrznej krawedzi
kota. Po ustyszeniu sygnatu ostrzegawczego pociggnij gtowice linijki z powrotem do pierwotnego
miejsca pomiaru.

4.3.2. Wprowadz rozmiar recznie

Uzyj klawiszy A, B, D na klawiaturze, naci$nij [T ] aby zmieni¢ dane i wprowadzi¢ rozmiar struktury rymu.

Uwaga:Jezeli wystgpi migotanie cyfr, oznacza to, ze linijka nie powraca
do punktu zerowego.

4.4 Wybor trybu rownowagi

Nacisnij przycisk F, aby wybrac tryb réwnowagi statycznej, a nastepnie nacisnij przycisk ALU, aby wyswietli¢ inne

opcje. 4.4.1 Tryb réwnowagi dynamicznej (pokazany na rys. 7)
Dynamiczna réwnowaga DYN jest domysinym trybem rozruchu -
Zacisng¢ wywazarke po obu stronach obreczy i przyjac

Rys. 7 wywazona felga stalowa i aluminiowa w tym samym czasie.

1. Zamontuj i zacisnij koto na wale, wprowadz odpowiednie parametry kota i zat6z ostone
ochronng lub nacisnij przycisk [START], aby obrdci¢ koto. Wynik wywazenia jest nastepujacy:

13
5 30

2. Obroc¢ koto, aby zaswiecito sie 6 wskaznikdw na zewnatrz, jak pokazano na rys. 8.

-
-
F JM
| ou
':i_ - ="
il

o

Rys. 8 Wskaznik szeSciu Swiatet Rys. 9 Pozycja zegara 12' kota

3. Zamocuj wywazarke o masie 30 g w pozycji godziny 12 na zewnatrz piasty (pokazano na rys.).
9) a operacja jest taka jak powyzej

4. Naci$nij[START]dla wyniku réwnowagi.

4.4 .2 Tryb rownowagi STA (pokazany na rys. 10)

-8 -
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Wprowadz rozmiar A, B i D kota, ktdre chcesz przetestowad, zgodnie z trybem DYN. Nacisnij
[F]1, aby przejs¢ do trybu STA i nacisngé przycisk rozruchu, aby obréci¢. Po zatrzymaniu kota i
wystgpieniu niewywazenia w prawym okienku, obracaj koto, az zaswiecg sie wszystkie kontrolki, a
nastepnie wprowadz przewdd zgodnie z niewywazeniem do pozycji na godzinie 12 od wewnetrzne;j
strony testowanego kota.

W_F Réwnowaga statyczna STA - stosowana do opony

motocykl.

Rys. 10

4.4 .3Tryb réwnowagi ALU1 i ALU2 (pokazany narys. 11irys. 12)

7777 ALU1-Wywazanie felgi aluminiowej, metoda

wklej Srodek wyréwnujacy do wewnatrz i na zewnatrz.

Rys. 11

Nacisnij najpierw przycisk DYN, aby wprowadzi¢ parametry A, B, D kota, a nastepnie nacisnij
przycisk ALU, aby zmierzy¢ okienko po lewej i prawej stronie kota w trybie ALU1, aby wyswietli¢
niewywazenie. Obro¢ pokretto, aby zaswiecit sie wskaznik w fazie wewnetrznej, a nastepnie wklej
koncéwke o tym samym niewywazeniu wyswietlanym w lewym okienku na godzine 12 wewnatrz kota
(im blizej krawedzi felgi, tym lepiej). Nastepnie obré¢ pokretto, aby zaswiecit sie wskaznik w fazie
zewnetrznej, a nastepnie wklej koricéwke o tym samym niewywazeniu wyswietlanym w prawym
okienku na godzine 12 na zewnatrz kota i ponownie zmierz. Jesli lewe i prawe okienka wyswietlajg
niewywazenie, powtérz powyzszg procedure, az lewe i prawe okienka wyswietlg 00.

ALU2-Zacisnij przewdd i wklej przewod do Srodka.
L

Rys. 12

(M« Naciénij ALU, aby wybra¢ ALU2 i obréci¢ kétko. Przeciggnij wewnetrzna linijke do pozycji

Zacisnij przewod wewnatrz testowanego kota i poczekaj. Po ustyszeniu sygnatu ostrzegawczego,
kontynuuj przesuwanie wewnetrznej linijki do pozycji wklejenia przewodu wewngatrz testowanego
kota, poczekaj na drugi sygnat ostrzegawczy, a nastepnie ustaw wewnetrzng linijke w pozycji
poczatkowej. Nastepnie zmierz niewywazenie lewego i prawego okienka, obrd¢ koto, aby zaswiecit
sie wskaznik w fazie wewnetrznej, i wklej przewdd o tym samym niewywazeniu wySwietlanym w
prawym okienku na godzinie 12 wewnatrz kota. Nastepnie obrd¢ testowane koto, aby zaswiecit sie
wskaznik w fazie zewnetrznej, i wklej przewdd o tym samym niewywazeniu wyswietlanym w
prawym okienku na wewnetrznej stronie gtowicy linijki. Urzgdzenie pedatowe mocuje koto,
pociggnij wewnetrzng strone linijki i spdjrz na wartos¢ w Srodkowym okienku, aby wyswietli¢——
[]i ustysze¢ sygnat ostrzegawczy. W tym momencie pociggnij gtowice linijki, wklej przewo6d do
wewnetrznej Scianki testowanego kota i umie$¢ wewnetrzng linijke w pierwotnym miejscu.

-9.-
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Pomiar. Jesli lewe i prawe okno wyswietlajg niewywazenie, powtorz powyzszg procedure,
az lewe i prawe okno wyswietli 00

4.4.4 Tryb rownowagi ALUS (pokazany na rys. 13)

ALUS-Wklej otéw w dowolnym miejscu wewnatrz obreczy.

i,

Rys. 13

Tryb balansowania ALUS mozna uruchomi¢ automatycznie za pomocg wewnetrznej linijki.
Przesun wewnetrzng linijke do pozycji A, czyli [Di], w ktorej wklejany jest grafit. Po
ustyszeniu sygnatu ostrzegawczego przesun linijke do punktu B, czyli [DE]. Po
potwierdzeniu sygnatu ostrzegawczego zresetuj linijke, a procedura automatycznie

przetaczy sie do trybu ALUS.

0-stopniowy

%\(\/u - 14 mm
%/.“5" = Rys. 14

Pozycja punktu fazy niezréwnowazenia w zrownowazonym trybie ALUS zalezy od wewnetrznej linijki.
Po zakonczeniu jednego pomiaru, lewe i prawe okienko wyswietlajg niewywazenie. Obré¢ koto, aby
zapal wszystkie Swiatta fazowe wewnatrz, nacisnij pedat mocujacy, aby zamocowac koto, zamontuj odpowiedni przewo6d wklejajgcy
gtowice linijki i pociggnij za wewnetrzng linijke. Gdy w $rodkowym oknie pojawi sie [J——z sygnatem ostrzegawczym,
gtowica linijki i pozycja styku z gtowica linijki to punkt fazowy niewywazenia wewnatrz kota.

Po wklejeniu grafitu, przywr6¢ wewnetrzng linijke do pierwotnej pozycji. Operacja zewnetrznej czesci kota jest
To samo. Nastepnie zmierz niewywazenie. Jesli lewe i prawe okno wykazg niewywazenie, powtérz

postepuj zgodnie z powyzszym opisem, az do momentu, gdy w lewym i prawym oknie wyswietli sie 00.

4.4.5 Procedura HID
Gdy wywazarka znajduje sie w trybie ALU2 lub ALUS, nacisnij przycisk T+OPT po

jednym pomiarze i uruchom funkcje HID. Funkcja ta usuwa niewywazenie statyczne.

-10 -
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obreczy, aby ukry¢ prowadzenie do tylu szprychy. Gdy wskaznik HID na obreczy sie zaswieci,
oznacza to, ze funkcja HID jest wigczona.

Procedury operacyjne sg nastepujgce:

1. W trybie réwnowagi ALUS2 lub ALUS naci$nij przycisk T+OPT po zakonczeniu jednego pomiaru
obrotu. Na wyswietlaczu B pojawi sie informacja 12h i zwolnij obroty kota, az zaswieci sie Swiatto
zewnetrzne. Nastepnie nacisnij przycisk ALU w celu potwierdzenia.

2. W oknie B pojawi sie komunikat -1-. Obro¢ koto, aby ustawi¢ szpryche po lewej stronie punktu fazowego
niewywazenia na pozycje godziny 12 po prawej stronie nad watkiem gtéwnym. Nacisnij przycisk ALU, aby
potwierdzic.

3. W oknie B pojawi sie komunikat -2-. Obro¢ koto, aby ustawi¢ szpryche po prawej stronie punktu
fazowego niewywazenia na godzine 12 po prawej stronie nad watkiem gtéwnym. Nacisnij przycisk
ALU, aby potwierdzic.

4. Okno B wyswietla SPL, a dwa punkty niewywazenia zostaty usuniete. Obr6¢ koto. Gdy wszystkie
zewnetrzne lampki fazowe (na lewym ramieniu) zaswiecg sie po raz pierwszy, nacisnij pedat mocujacy i koto
mocujace, zatéz odpowiedni przewdd wklejajacy na gtowice linijki i pociagnij wewnetrzng linijke. Gdy okno B
wyswietli ——[] z sygnatem ostrzegawczym, obré¢ gtowice linijki, a punkt styku z linijka bedzie punktem

fazowym pierwszego punktu rownowagi. Wklej przewdd i umies¢ go z powrotem na wewnetrznej linijce.

Obrd&¢ koto. Gdy wszystkie zewnetrzne lampki fazowe (na prawej szprysze) zaswieca sie po raz drugi,
nacisnij pedat mocujacy i koto mocujace, zat6z odpowiedni przewdd wklejajgcy na gtowice linijki i pociggnij
wewnetrzng linijke. Gdy w oknie B pojawi sie ——[ ]z sygnatem ostrzegawczym, obré¢ gtowice linijki, a
punkt styku z linijkg bedzie punktem fazowym pierwszej wagi. Wklej przewdd i umies¢ go z powrotem na

wewnetrznej linijce w celu ponownego pomiaru.

4.4.6 Funkcja OPT:

Funkcja OPT optymalizuje koordynacje kota i obreczy oraz minimalizuje niewywazenie statyczne.
Proces operacji wyglada nastepujaco:

1. Po zakoriczeniu pomiaru obrotu nacisnij przycisk S/D, aby uzyska¢ wartos¢ réwnowagi statycznej,
podczas gdy funkcja OPT jest konieczna, jesli wartos¢ jest stosunkowo duza (wieksza niz 30g).
Nacisnij przycisk OPT, aby wymusi¢ funkcje OPT.

2. Sprawdz i potwierdz, ze okno A jest wySwietlane ze znakiem ,opt”, a okno D
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z liczbg ,,180". Opus¢ opone i zdejmij ja,
Nastepnie obré¢ opone o 180° wzgledem felgi, zamontuj opone i napompuj ja.
3. Po zakonczeniu pomiaru obrotu opony nalezy sprawdzi¢, czy wyswietla sie okno A
ze znakiem ,SPT", nastepnie obréci¢ opone
az do wyswietlenia sie okna B wewngatrz ze znakiem ,—r—" i zaznaczenia pozycji godziny 12
tuz nad krawedzia.
4. Obré¢ opone, az na zewnetrznym okienku D pojawi sie znak ,—t—", a nastepnie zaznacz
Pozycja godziny 12, tuz nad opona.
Nastepnie naciénij klawisz ENTER, a operacja zostanie zakonczona, jezeli wyswietli sie okno ze znakiem
~Koniec OPT".
5. Zdejmij opone, wymien jg na nowg i sprawdz, czy na oponie znajdujg sie oznaczenia.
pokrywajg sie z tymi na obreczy.
Nastepnie napompuj opone i zamontuj jg na wywazarce k6t w celu dynamicznego wywazenia.
OGEOSZENIE
1. W celu utatwienia rozruchu podczas uruchamiania jednofazowego zrédta zasilania nalezy nacisng¢ opone reka.
urzadzenie, ktére wydtuza zywotnos¢ silnika.
2. Sprawdz, czy tryb wywazenia jest zgodny ze strukturg obreczy. (Patrz artykut 4.4)
Wybor trybu réwnowagi (wiecej szczegétow) 3.
Sprawd?, czy nakretka zabezpieczajgca jest dokrecona.
4. Po zakonczeniu wywazania nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe obchodzenie sie z opona.
nalezy go usuna¢ w przypadku uderzenia w wat gtéwny.
5. Podczas wywazania delikatnie przymocuj blok réwnowazacy za pomoca klipséw do krawedzi obreczy, az bedzie to niemozliwe.
po zakonczeniu wywazania nalezy go odtgczy¢, potozy¢ na ziemi i mocno dokreci¢, nie uderzac

mocno w wat gtéwny, aby nie uszkodzi¢ czujnika; utrzymuj potaczenie klejace bloku wywazajacego
w stanie suchym, wolnym od smaru i kurzu.

4.5 Instrukcje dotyczace lasera gérnego i dolnego

4.5.1 Instrukcje dotyczgce funkcji gérnego lasera wywazarki do kot

I.  Funkcje:
Funkcja prowadzenia laserowego przeznaczona do gérnego korca pokrywy gtéwnego watu
maszyny moze intuicyjnie wskazywac potozenie bloku réownowazgcego typu hakowego oraz
identyfikowac liczbe i potozenie wewnetrzne i zewnetrzne zgodnie z wySwietlaniem na ekranie, co ma

zastosowanie w trybie DYN.
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I1. Metody stosowania:
1. Wywazarka do k&t moze uruchamiac sie automatycznie w trybie statym typu hakowego
blok otowiany i zatrzymuje sie w trybie statym bloku otowianego przyklejanego, bez koniecznosci jego ustawiania.
2. Po wywazeniu két na wywazarce pojawi sie informacja o stopniu niewywazenia opony,
Nalezy obréci¢ opone, az wszystkie kontrolki fazowe wewnatrz lub na zewnatrz panelu
wyswietlacza zaswiecg sie, a gorny laser wskaze pozycje godziny 12 na gtéwnym wale.

4.5.2 Instrukcje dotyczace funkcji dolnego lasera wywazarki kot

L.LFunkcje:
Urzgdzenie naprowadzajace laserowe, umieszczone tuz pod pokrywa gtéwnego watu maszyny,

pozwala na intuicyjng identyfikacje pozycji godziny 6 tuz pod gtéwnym watem.

I1. Metody stosowania:
1. Funkcja prowadzenia laserowego powinna by¢ wytgczona po dostarczeniu wywazarki do fabryki; w razie
potrzeby nalezy ja ponownie uruchomic zgodnie z ponizszymi krokami.
2. Po uruchomieniu dolnego lasera wywazarka do kot przetacza sie na tryb staty z blokiem
samoprzylepnym, a wykryta opone nalezy obraca¢, az wszystkie lampki fazowe wewnatrz lub na
zewnatrz panelu wyswietlacza zaswiecg sie, gdy na wywazarce do kot pojawi sie wartosc jej
niewywazenia. Nastepnie dolny laser wskaze pozycje godziny 6 ponizej gtbwnego watu.

i=l=:
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III.Kroki uruchamiania/zatrzymywania dolnego lasera:
Krok pierwszy: Nacisnij przycisk C, a nastepnie przycisk T, aby wejs$¢ do interfejsu programu kalibracji. Gdy
lampka fazy przestanie miga¢, zwolnij przycisk.
Krok drugi: Naci$nij odpowiednio klawisz T przycisku wprowadzania rozmiaru A, nastepnie klawisz | i na korcu
klawisz ALU, aby wej$¢ do wewnetrznego interfejsu ustawien programu.
Krok trzeci: Naci$nij klawisz T przycisku wprowadzania rozmiaru A, aby przej$¢ do piatej kolumny
programu. Gdy w prawym oknie panelu wyswietlacza pojawi sie znak ,LAS", a w lewym oknie ,,OFF”, nacisnij
klawisz T przycisku wprowadzania rozmiaru B, aby w oknie po prawej stronie wyswietli¢ ,on", a nastepnie
nacisnij klawisz T przycisku wprowadzania rozmiaru A, aby zamkng¢ wewnetrzny interfejs ustawien
programu i pomysinie ustawi¢ funkcje prowadzenia dolnego lasera.
1v.$rodki ostroznosci dotyczace stosowania
1.Po witaczeniu dolnej funkcji prowadzenia laserowego nie mozna wklei¢ bloku otowianego za pomoca
wewnetrznej automatycznej skali pomiarowe;j.

2.Po uruchomieniu dolnej funkcji prowadzenia laserowego program automatycznie przetaczy sie
na interfejs wprowadzania wymiaréw, gdy wszystkie bloki otowiane ponownie pociggng za
przyrzad pomiarowy, aby wprowadzi¢ bloki otowiane w trybie statym, utatwiajgc w ten sposéb
wprowadzanie wymiaréw kot wykrytych w trybie statym bloku otowianego.

3.Po uruchomieniu dolnej funkcji prowadzenia laserowego wszystkie punkty fazowe blokow
otowianych wywazarki w trybie statym bedg wskazywac na pozycje godziny 6 gtbwnego
watka.

V. Konserwacja i naprawa wywazarki do kot

5.1 Samokalibracja

Autokalibracja opony zostata ukohczona w fabryce i moze zostac przeprowadzona
ponownie w przypadku dtugiej zywotnosci, wymiany czesci lub podejrzenia duzych btedow
wywazenia. Nalezy wybraé typ opony 14” lub 15” dla watu gtéwnego i wprowadzi¢ prawidtowg

wartosc¢ dla tej opony w trybie DYN.

Uwaga: do autokalibracji wazne jest wybranie opony dobrej jakosci
i wprowadz prawidtowg wartos¢, w przeciwnym razie warto$¢ pomiaru bedzie

niedoktadna.

Samodzielna kalibracja z wywazonymi oponami
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Naciénij i przytrzymaj<C>klawisz przez pét sekundy, nastepnie naci$nij
ten<T>Jednoczesnie nacisnij i przytrzymaj klawisze, tak aby na
wyswietlaczu pojawit sie napis ,CAL", a wszystkie kontrolki , CAL"
zaswiecily sie i zaczety miga¢. Gdy wszystkie kontrolki przestang
miga¢, zwolnij klawisze.

IT Nacisnij przycisk START (zdejmij ostone ochronng z
(jesli maszyna jest wyposazona w ostone ochronng), koto
automatycznie zahamuje po kilku sekundach obrotu, a na
wyswietlaczu pojawig sie symbole ,ADD", ,100" i ,Inn". Nastepnie
nalezy obracac opone, az wszystkie lampki kontrolne w jej

wnetrzu sie zapalg, a nastepnie umiesci¢ 100-gramowe klocki
wywazajace w pozycji godziny 12 wewnatrz kota.

III Nacisnij przycisk START (zdejmij ostone ochronng z
(jesli maszyna jest wyposazona w ostone ochronng), koto
automatycznie zahamuje po kilku sekundach obrotu, a na
wys$wietlaczu pojawig sie symbole ,ADD", ,100"i,Out”.
Nastepnie nalezy obraca¢ opone, az wszystkie zewnetrzne
kontrolki sie zapala. Nastepnie nalezy zdja¢ blok wywazajacy
z wewnetrznej krawedzi i umiesci¢ go na godzinie 12, na
zewnatrz kota.

IVNacisnij przycisk START (zdejmij ostone ochronng z
(maszyna skonfigurowana z ostong ochronng), ze koto
automatycznie zahamuje po kilku sekundach obrotu. Po
pojawieniu sie na wyswietlaczu komunikatow ,CAL" i
+END" autokalibracja jest zakoriczona.

V Nacisnij przycisk START (zdejmij ostone ochronng z
(maszyna skonfigurowana z ostong ochronng) w celu
sprawdzenia, czy maszyna zatrzyma sie w ciggu osmiu sekund i
wyswietli dane. Ten krok stuzy wizualnej kontroli, czy
autokalibracja jest udana i doktadna.

Dwa czynniki stuzgce do okreslenia samokalibracji:

1. Wyswietlana warto$¢ liczbowa jest prawidtowa (na panelu wyswietla sie ,,00”)-"100", a dopuszczalne odchylenie wynosi
+4g)

2. Wyswietlana faza jest doktadna (wszystkie zewnetrzne kontrolki sg wtgczone, a dopuszczalne odchylenie 100 g jest prawidtowe)
blok otowiany tuz pod watem wynosi +4°)

W przypadku korzystania z niewywazonego kota do samokalibracji, nalezy zidentyfikowa¢ brakujacy punkt grawitacyjny
przed samokalibracja i uderzy¢ w blok otowiany o masie 100 g w brakujagcym punkcie grawitacyjnym, co spowoduje

zapewnic¢ doktadng faze. Na przyktad:
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100 g B % {1 Hh

F A i amar 40t

VI Samokalibracje nalezy przeprowadzi¢, wykonujgc
kroki od ,I" do ,II" w artykule 5.1.

VII1. Obré¢ koto, az wszystkie kontrolki na zewnatrz sie zaswieca.
Jesli wszystkie zewnetrzne lampy fazowe sg wtgczone, umie$¢ blok
otowiany o masie 100 g tuz nad kotem, aby sprawdzi¢, czy wartos¢
balansu na zewnatrz wynosi 35 g. Po wigczeniu wszystkich
zewnetrznych lampek fazowych sprawdz, czy blok otowiany o masie
100 g wskazuje na godzine 6 na zewnatrz. Jak pokazano na rysunku.

2. Badanie wewnetrzne przebiega w taki sam sposéb jak powyzej.

Nieprawidtowosci samokalibracji i rozwigzywania problemow

Usterki

Analiza przyczyn

Rozwigzywanie probleméw

E-rr-8- wytania sie

1. Brak bloku otowianego o masie 100

g uzywanego do samokalibracji. 2.
Przewody czujnika ci$nienia sg
uszkodzone.

3.Usterka plyty gtéwnej komputera

4.Usterka plyty zasilajgcej

1. Dodaj blok otowiany o masie 100 g

2. Sprawdz i podtgcz przewod
taczacy

3.Wymien ptyte komputera
4. Wymien plyte zasilajgca

Btad liczbowy
jest zbyt duzy po
samokalibracji

1.Btad opony jest zbyt duzy
2. Trzy parametry pamieci sg
nieprawidtowe

1. Wybierz standardowg opone, szczegdlnie taka
wywazong

2. Nastepnie przeprowadz samokalibracje

Wartos¢ 1009 nie

jest doktadna, ten
pozycja  Jest nie
bezposrednio poniiej, I

do wywazenia opony
trzeba uzy¢ zbyt wielu
blokdw otowianych

1. Specyfikacje opon nie sg
standardowe lub zawierajg
elementy obce

2. Warto$¢ pamieci jest
nieprawidtowa

3. Wartos¢ liczbowa

wyswietlany jest niestabilny

1.Wymienh opone na nowg

2. Ponownie wykonaj kalibracje wagi

3.Sprawdz ptyte komputera i
przetwornik ciSnienia

Jesli usterki nie uda sie usung¢ za pomocg powyzszych metod, prosimy o kontakt z wykwalifikowanym personelem.

Uwaga: W przypadku konieczno$ci wymiany ptyty komputerowej i przetwornika
cisnienia nalezy przeprowadzi¢ ponowng samokalibracje. Przed samokalibracjg, w

przypadku wymiany ptyty komputerowej, nalezy réwniez ustawi¢ parametry

zgodnie z etykietg urzadzenia.
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5.2 Kalibracja wewnetrznej skali:
(D Gdy skala pomiarowa ustawi sie w pozycji zerowej, nacisnij klawisz [STOP]+[<5G]

kombinacja umozliwiajgca wyswietlanie cyfrowego obrazu na lampie CAL 100

@ Gdy skala pomiarowa przesunie sie o 10 cm, nacisnij przycisk ALU w celu potwierdzenia

aby wigczy¢ cyfrowy wyswietlacz lampowy CAL 215

(3® Przesun skale pomiarowa do pozycji 215, tak aby dolny koniec gtowicy skali pomiarowej stykat
sie z zewnetrznym okregiem poréwnywarki i upewnij sie, ze bok jest réwnolegty do
powierzchni czotowej poréwnywarki, a nastepnie nacisnij przycisk ALU. W tym momencie w

oknie B pojawi sie CAL, a w oknie D 15:0.

@ Po zamontowaniu opony 15” naci$nij dwukrotnie przycisk <ALU> w celu potwierdzenia (
14 17 opona jest dostepna, jesli nie ma 15 7 ,nacisnij takze klawisz D< | >, aby poprawic¢

157 do 147 Nastepnie naciénij klawisz <ALU> w celu potwierdzenia).

@ Jezeli na wyswietlaczu cyfrowym wyswietla sie 000 000 000 lub rozmiar, kalibracja

przebiegta pomysinie,

@ Jesli kalibracja skali pomiarowej nie powiedzie sie, na wyswietlaczu cyfrowym nadal bedzie wyswietlany komunikat CAL100 w
celu ponownego przeprowadzenia kalibracji.
5.3 Kalibracja pomiaréw zewnetrznych (sonaru)

1. Zmierz odlegto$¢ miedzy sonarem a adapterem
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2. Nacisénij [C]+[T], aby wejs¢ do modelu kalibracji. [Ad ]« [AT],nastepnie nacisnij przycisk ALU, wyswietl jak pokazano na wyswietlaczu

ponizszy rysunek

3. nacisnij [A 1 Jdwa razy, wyswietl jak pokazano na ponizszym rysunku (potraktuj badanie praktyczne jako

standard)

4. nacis$nij [B T ]lub [B | ],wprowadz warto$¢ D (jednostka: mm), po zakonczeniu naci$nij [A T Jaby wyjs¢. Kalibracja jest gotowa.

5.4 Modyfikacja ustawien parametrow komputera lokalnego

Ponizsze regulacje mozna wprowadzi¢, aby przywrocic¢ dziatanie komputera, ktéry ulegt awarii z
powodu btedéw operacyjnych lub innych przyczyn. Tylko prawidtowe dziatanie i prawidtowe ustawienie

parametréw maszyny moze zapewni¢ doktadnos¢ wagi.
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Metoda modyfikacji jest nastepujgca:

= " 1. Nastepnie naciénij i przytrzymaj klawisz C przez pét sekundy,
E H L} E H L:_ nacisnij jednoczesnie klawisz T, tak aby na
. . wyswietlaczu pojawit sie napis ,CAL CAL", a

wszystkie kontrolki faz zaczng migac i

zaswiecq sie. Gdy wszystkie kontrolki

przestang migac¢, zwolnij klawisze.

o 2. Nacis$nij i przytrzymaj klawisz A wymiaru odlegto$ci
—— ; (1) Klucz {17 ,Nacisnij klawisz AUL, aby wigczy¢ wyswietlanie
/.| I , O O, ] znakéw na wyswietlaczu, jak pokazano na lewym obrazku. Nalezy
- , I v 1 pamigtac, ze gramy resztkowe nie mogg by¢ wyswietlane za
C O [ ] 3 O i
pomoca tego ustawienia parametru. Naci$nij klawisze B |, T, aby

wprowadzi¢ ustawienia.

pomiarowej. Nacisnij przycisk B |, T, aby ustawi¢

O
I - p— 3. Nacisnij klawisz A [ 1] ,aby uzyska¢ parametr dla
\“- : . . : -’/ E F F Ustawienie przetacznika zewnetrznej skali pomiarowej. Nacisnij klawisze B
oy ) if i}
| a N W 1, 1, aby dokonac ustawien.
I |
A O O [ 4. Nacisnij ponownie klawisz A [ T] ,aby uzyskac ten parametr
|| | I — — I
E ) [P [‘; L L \1 E E Regulacja wartoéci kompensacji wewnetrznej skali
a aE—g —_ - a 5 o pomiarowej. Nacisnij przycisk B |, T, aby ustawi¢
(. ]
s A F ] [ ] I ]
M ] ] 5. Nacis$nij ponownie klawisz A [ 1] ,aby uzyska¢ parametr dla
I e ] N Regulacja warto$ci kompensacji zewnetrznej skali
= L ] - 1 =] =] [=
| [ I | |
[ ]

Uwaga: Wartos¢ pamieci w prawym gérnym oknie to ustawienie standardowe, czyli
domysine. W rzeczywistosci wartos¢ pamieci urzadzenia nie jest zgodna ze
standardowym ustawieniem. W przypadku utraty pamieci lub koniecznosci wymiany
ptyty gtébwnej komputera, wartos$¢ ustawienia standardowego nalezy zmienic
zgodnie z wartoscig z tabeli dotgczonej do urzgdzenia. Jesli powyzsza operacja sie
nie powiedzie, prosimy o kontakt z producentem.

5.5 Najczestsze usterki montazu wywazarki do két (Jesli usterki nie da sie

usungc¢ za pomocg powyzszych metod, prosimy o kontakt z fachowcem)
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Usterki

Powoduje

Rozwigzywanie probleméw

Brak wyswietlacza po uruchomieniu

1.Usterki w obwodzie zewnetrznym

2.Usterki w przetgczniku

1.Sprawdz za pomocg multimetru

2. Wymien na nowy

Wyswietla sie normalnie po
uruchomieniu, natomiast po
wytgczeniu wyswietla sie znak
Err1 z brzeczeniem

1. Awaria kondensatora silnika
2. Domyslna faza zasilania
380V

1. Wymien kondensator
2. Sprawdz zasilanie

Wyswietl znak Err-1-

1. Wat gtéwny nie dziata po
nacisnieciu przycisku START. 2.
Hamulec nie dziata po
nacisnieciu przycisku START.

1. Sprawdz silnik
2. Sprawd? ptyte komputera, panel
zasilania i modut fotowoltaiczny

Wyswietl znak Err2

1.Koto nie jest zamontowane

2. Zamontowano tylko felge
stalowg, nie ma opony.

3. Dopasowanie watu gtéwnego nie jest
zamocowane

4. Koto jest zamontowane nieprawidtowo
i nie jest dobrze dokrecone. 5. Pasek jest
zbyt luzny i zbyt napiety.

1. Zamontuj koto

2. Zamontuj koto

3. Ponownie przykre¢ Srube mocujaca
4. Wybierz odpowiedni stozek i
zamontuj go prawidtowo

5.Ponowna regulacja

WysSwietl znak Err3

Niewywazenie kota jest zbyt
duze

Wymien koto na nowe lub przeprowadz
ponowng samokalibracje

Wyswietl znak Errd

1. W przypadku odwrotnego podtgczenia linia fazowa
jest podtgczona nieprawidtowo.

2. Jesli nie jest odwrécony, czujnik
potozenia jest uszkodzony

1. Modyfikacja fazy dla
trojfazowej
sprzet
2.Dostosuj ponownie pozycje lub
wymien na nowa

elektryczny

Wyswietl znak Err5

Ostona ochronna kota nie jest
zatozona

Zatdz ostone ochronng

Wyswietl znak Err7

Utrata danych w pamieci

Przeprowadz ponownie samokalibracje

Wyswietlaj tylko 00-00 lub nie wyswietlaj

wartosci liczbowych

1. Przewody czujnikéw sg uszkodzone lub maja
staby kontakt
2. Utrata warto$ci pamieci

1.Potgcz ponownie

ten
wedtug

2.Ponowne przeprowadzenie
samokalibracja
do instrukgcji

Wartos¢ liczbowa zmienia sie
w kazdym obrocie o 5g

1. W oponach znajdujg sie ciata obce lub
powierzchnia mocowania $rodka felgi
jest zdeformowana

2. Czujnik jest wilgotny lub nakretka
zabezpieczajaca nie jest dokrecona

3. Napiecie zasilania zewnetrznego jest
niskie lub ci$nienie w oponach jest
niewystarczajace, szafka nie jest
zamknieta itp.

1.Wymien koto

2. Wysusz czujnik i ponownie go wyreguluj
3. Wkre¢ Srube kotwiczng i
sprawdz Srube pasujaca

Wartos¢ liczbowa zmienia sie
o dziesigtki graméw w
kazdym obrocie

1. W kole znajdujg sie ciata obce
lub jego niewywazenie jest
zbyt duze

2. Czujnik jest uszkodzony

3. Napiecie zewnetrznego zrodta

zasilania jest niskie

1.Wymien koto

2. Sprawdz czujnik i jego
przewod tgczacy

3. Sprawdz zasilanie lub
zainstaluj regulator napiecia

Czas nieprzerwanej pracy dtuzszy niz
10 sekund

1. Stabe uziemienie zewnetrznego
zrodia zasilania
2.Interferencja

1. Sprawdz zewnetrzng linie
zasilania lub podtacz zasilanie
w innym miejscu
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2. Ponowne uruchomienie po wytaczeniu

Dziatanie wagi nie jest
doktadne i trudno jest

1. Czujnik jest wilgotny lub
uszkodzony

1. Ponowna regulacja czujnika,
przeprowadzenie autokalibracji po
wysuszeniu lub wymiana na nowy

wyrownac do 00 2. Program jest chaotyczny 2Ponewme preeprowadzenie ten
samokalibracja
Brak hamulcéw po wyswietleniu | 1.Uktad hamulcowy jest uszkodzony 1. Wymien ptyte zasilajgca
wartosci 2. Rezystor hamulca jest uszkodzony 2. Wymien rezystor hamulca
1. Otwér wewnetrzny kota jest .
Btad przekracza 10g w nie?regzlar:y TR 1.Wymien koto . .
2. Sprawdz ponownie  instalacja

demontazu wtérnym

2. Matcher nie jest prawidtowo
zamontowany

powierzchnia

Wyswietlacz Btad 8 Kiedy

samokalibracja

Zobacz artykut 5.1

Btad przekracza kilkaset
gramow

1. Ptyta komputerowa ma btedy
operacyjne
2.Btad opony jest zbyt duzy

1.Ponownie przeprowadz kalibracje
2.Wymien opone

5.6 Program samokontroli (sprawdzenie czujnika potozenia i kontrolki)

Nacisnij klawisz <T>, aby wigczy¢ miganie kontrolek od lewej do prawej strony po kolei.

system wykrywa kontrolke na ekranie wyswietlacza, upewnia sie, ze ekran wyswietla znaki

z [1 [pPOS] [o]

nastepnie wykryj czujnik potozenia, obracajgc opone powoli, az do

kontrolka na panelu fotoelektrycznym zaczyna miga¢, co pozwala zaobserwowaé, ze wartos¢

prawe okno zmienia sie cyklicznie od 0 do 127.

Naciénij klawisz <ALU>, aby wyswietli¢ [Karczmal

[445]: Zmiana czujnika ci$nienia poziomego.

Nacisnij klawisz <ALU>, aby wyswietli¢ [OUT][530]: Zmiana czujnika ci$nienia pionowego.

Nacisnij klawisz <ALU>, aby wyswietli¢ [dis][40: Zmiana wartosci potencjometru A.

Nacisnij klawisz <ALU>, aby wyswietli¢ [dia][235: Zmiana potencjometru wartosci D.

Nacisnij klawisz <ALU>, aby wyswietli¢ [lar][0]: Zmiana potencjometru wartosci B.

Uwaga: Podane powyzej wartosci sg hipotetyczne. Rzeczywiste wartosci sg losowe.

wygenerowane zgodnie z instalacjg i debugowaniem maszyny, ktére mozna modyfikowac

w razie potrzeby.
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VI. Budowa i etapy regulacji czujnika ci$nienia
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(I) Odkre¢ nakretki 2, 3, 4i 5.

(II) Nastepnie poluzuj nakretke 1 i odkre¢ pret pionowy.

(IIT) Wyjmij czujnik i sprawdz go lub wymien czujnik ciSnienia.

(IV) Umies¢ dtugga linie czujnika na precie pionowym, krotka linie na precie poziomym i

ustaw anody dwdéch czujnikéw skierowane w dét.

oy
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(V) Po potagczeniu preta poziomego z pretem pionowym wkrec pret pionowy do

belka kwadratowa odksztatcona od 1 do 1,5 cm.

(VI) Wyreguluj pret poziomy tak, aby byt réwnolegty do watu gtéwnego i zapobiegat zarysowaniu

szafke, a nastepnie mocno dokre¢ 1 nakretke.

(VII) Sprawdz wizualnie, czy wat gtéwny jest ustawiony pionowo wzgledem szafki, jesli nie, wyreguluj 2 lub 3

orzechy.

(VIII) Dokre¢ nakretke 4 o pét obrotu kluczem po dokreceniu jej recznie, a nastepnie dokre¢ nakretke 5

mocno dokrec.

(IX) Dokre¢ nakretke 2 o pét obrotu kluczem po dokreceniu jej recznie, a nastepnie dokre¢ nakretke 3
mocno.

%Po zakonczeniu montazu nalezy za pomoca drutu stalowego podtgczy¢ ztgcze czujnika w celu roztadowania.
Uwaga: Przed naprawg czujnika ci$nienia nalezy koniecznie zatrzyma¢ maszyne. Nie demontowac czujnika.
czujnika przy witgczaniu maszyny, w przeciwnym razie ptyta komputera ulegnie spaleniu. Podczas gdy
Badanie zmeczeniowe jest wymagane po konserwacji.

Krok: Zamontuj na maszynie opone o Srednicy 15" lub wiekszg, podtacz do niej piny 1 i 4 ptyty komputera.
wigczy¢ automatyczne uruchamianie maszyny, po okoto 15 minutach ciggtej pracy wytgczy¢

zasilania przez okoto 30 minut, nastepnie wtgcz je ponownie i powtdérz test zmeczeniowy wiecej niz 5 razy.

VIIL. Rutynowa konserwacja (nieprofesjonalna)

%Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ zasilanie.
7.1 Regulacja naciggu paska
7.1.1 Zdejmij pokrywe
7.1.2 Odkrec srube silnika, a nastepnie przesun silnik, az napiecie paska bedzie odpowiednie i nacisnij
pas z sitg obnizajgcg go o okoto 4mm;

7.1.3 Dokrec Srube silnika i zat6z pokrywe.
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7.2 Wymiana bezpiecznika
Zamontuj dwa bezpieczniki na ptycie zasilajgcej i upewnij sie, ze mozna je wyjac z

uchwyt bezpiecznika umozliwiajgcy, w razie koniecznosci, wymiane bezpiecznika na bezpiecznik o tym samym rozmiarze.
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