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Instrukcja instalacji i obstugi
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Przed instalacjg, obstugg, serwisowaniem lub konserwacjg windy prosimy o doktadne zapoznanie sie z catg
trescig niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie

Zawarte w niniejszym dokumencie instrukcje bezpieczenstwa i Srodki ostroznosci mogg spowodowacd
obrazenia ciata lub $mier¢. Upewnij sie, Ze wszyscy operatorzy przeczytali niniejszg instrukcje. Przechowuj
instrukcje w poblizu produktu, aby mac z niej skorzystaé w przysztosci. Instalujgc i obstugujgc produkt,
potwierdzasz, ze w petni rozumiesz tres¢ niniejszej instrukcji i przyjmujesz petng odpowiedzialnos¢ za jej
uzytkowanie.

Bezpieczenstwo. Twéj nowy produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany z myslg o bezpieczenstwie.
Jednak Twoje bezpieczenstwo zalezy rowniez od odpowiedniego przeszkolenia i ostroznego uzytkowania.
Nie podejmuj préb instalacji, obstugi, konserwacji ani naprawy tego produktu bez uprzedniego przeczytania
i zrozumienia niniejszej instrukcji oraz etykiet ostrzegawczych umieszczonych na produkcie. Nie uzywaj tego
produktu, jesli nie mozesz tego zrobic bezpiecznie.

Odpowiedzialno$¢ wtasciciela. Aby zapewni¢ prawidtowg konserwacje produktu i bezpieczenstwo
operatora, wtasciciel musi przeczytac i przestrzegad niniejszej instrukcji.

Nalezy przestrzegac wszystkich instrukcji instalacji, obstugi i konserwacji. Nalezy upewnic sie, ze instalacja i
obstuga produktu sg zgodne ze wszystkimi obowigzujgcymi lokalnymi, stanowymi i federalnymi przepisami,
regulacjami i wymogami, w tym stanowymi i federalnymi przepisami OSHA oraz przepisami elektrycznymi.

Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich instrukcji bezpieczeristwa. Przechowuj je w miejscu tatwo dostepnym
dla operatorow.

Upewnij sie, ze wszyscy operatorzy zostali odpowiednio przeszkoleni, wiedzg, jak bezpiecznie obstugiwac
urzadzenie i sg pod wtasciwym nadzorem.

Nie uzywaj produktu, dopdki nie upewnisz sie, ze wszystkie czesci sg na swoim miejscu i dziatajg
prawidtowo.

Regularnie i dokfadnie sprawdzaj produkt i wykonuj wszelkie niezbedne czynnosci konserwacyjne.
Do serwisowania i naprawy urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zatwierdzonych czesci zamiennych.

Zachowaj te instrukcje razem z produktem i upewnij sie, ze wszystkie etykiety ostrzegawcze sg czyste i
czytelne.

Uzywaj tego produktu tylko wtedy, gdy jest on bezpieczny w obstudze!

Informacje o urzadzeniu. Prosimy o podanie numeru modelu, numeru seryjnego i daty produkcji z tabliczki
znamionowej urzgdzenia. Informacje te s3 wymagane przy zamawianiu czesci lub rozwigzywaniu
problemdéw gwarancyjnych.
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Model:
Numer seryjny:

Data produkgji:
Tresc

1. Informacje o transporcie
2. Wymagania bezpieczenstwa
3. Komponenty
4. Czesto zadawane pytania (FAQ)
5. Specyfikacje techniczne
6. Lista kontrolna instalacji
7. Instalacja

8.Wprowadzenie
9. Operacja
10. Konserwacja
11. Rozwigzywanie problemow
12.Informacje o podtgczeniu wtyczki zasilajgcej
13. Znakowanie

14. Czesci zamienne

W niniejszej instrukcji opisano maszyne - bezkontaktowg montazownice do opon, ktéra szybko i sprawnie
zdejmuje opony, a takze wykonuje ich demontaz i montaz.

Maszyna jest wyposazona w najnowsze technologie bezkontaktowej konserwacji kot. Zostata
zaprojektowana do pracy ze wszystkimi typami két bez uszkadzania felgi i bez koniecznosci stosowania
niewygodnych dzwigni montazowych, zaciskow do stopek opon czy tyzek do opon.

Niniejsza instrukcja jest lekturg obowigzkowg dla wszystkich uzytkownikéw, w tym oséb instalujgcych,
obstugujacych, konserwujacych i naprawiajgcych sprzet. Najnowszg wersje instrukcji obstugi produktu
mozna zawsze znalez¢ na stronie internetowej producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO: Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas instalacji, obstugi, konserwacji i naprawy
tego urzadzenia. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac uszkodzenie mienia, sprzetu, obrazenia
ciata lub (w bardzo rzadkich przypadkach) Smieré. Upewnij sie, ze urzadzenie jest obstugiwane wytgcznie
przez upowazniony personel. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez
autoryzowanego technika. Nie modyfikuj urzadzenia; spowoduje to uniewaznienie gwarancji i zwiekszy
ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia mienia. Zawsze czytaj i postepuj zgodnie z instrukcjami na etykietach
ostrzegawczych na urzadzeniu.
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Przechowuj te instrukcje na urzadzeniu lub w jego poblizu, aby kazdy uzytkownik lub technik serwisowy
maogt sie z nig zapoznac. Wsparcie techniczne i serwis montazownicy do opon zapewnia dystrybutor.
Mozesz réwniez skontaktowacd sie z nami w sprawie czesci zamiennych (kontaktujgc sie z nami, przygotuj
numer seryjny i numer modelu urzgdzenia).

Informacje o transporcie

Sprzet zostat doktadnie sprawdzony przed wysytka. Prosimy jednak o doktadne sprawdzenie przesytki przed
podpisaniem dokumentéow odbioru.

Podpisujac list przewozowy, potwierdzasz przewoznikowi, ze towar objety fakturg zostat odebrany w
dobrym stanie. Nie podpisuj listu przewozowego, dopdki tadunek nie zostanie sprawdzony. Jesli brakuje
jakichkolwiek elementow lub sg one uszkodzone, nie przyjmuj przesytki, dopoki przewoznik nie umiesci
adnotacji na liscie przewozowym wskazujgcej brakujgce lub uszkodzone towary.

Jesli po otrzymaniu i podpisaniu listu przewozowego okaze sie, ze towar jest brakujacy lub uszkodzony,
nalezy natychmiast powiadomic przewoznika i zazgdac przeprowadzenia inspekcji. Jesli przewoznik odmowi
przeprowadzenia inspekcji, nalezy ztozy¢ podpisane oSwiadczenie o powiadomieniu przewoznika (wraz z
datg) i o niespetnieniu przez niego zgdania.

Uzyskanie odszkodowania za utrate lub uszkodzenie po podpisaniu listu przewozowego jest znacznie
trudniejsze. W takim przypadku nalezy jak najszybciej zgtosi¢ reklamacje przewoznikowi. Nalezy dotgczy¢
kopie listu przewozowego, konosamentu, faktury oraz, jesli sg dostepne, zdjecia. Nasza gotowos¢ do
pomocy w rozpatrzeniu reklamacji nie oznacza naszej odpowiedzialnosci za jej zaspokojenie lub wymiane
utraconych lub uszkodzonych materiatow.

Wymagania bezpieczeristwa

Przed uzyciem nowego produktu prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji. Nie instaluj ani nie
uzywaj produktu przed zapoznaniem sie ze wszystkimi instrukcjami i ostrzezeniami. Nie zezwalaj innym
osobom na korzystanie z produktu, dopdki nie przeczytajg wszystkich instrukcji i ostrzezen.

OSTRZEZENIE: Montazownica do opon zawiera wiele ruchomych czeéci; podczas pracy nalezy zawsze
zachowac bezpieczng odlegtosé od maszyny i serwisowanej opony. Szczegdlnie wazne: Nigdy nie pochylaj
sie nad opong podczas jej pompowania — jesli eksploduje (co sie zdarza sporadycznie), sita uderzenia moze
spowodowac obrazenia lub $mierc operatora lub oséb postronnych. Podczas pompowania operator
powinien zachowad jak najwiekszg odlegtos¢ od opony, a osoby postronne powinny znajdowac sie w
odlegtosci co najmniej 9 metrow (30 stop).

Informacje dotyczace bezpieczeristwa

Prosze zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie:

Ten produkt to montazownica do opon. Uzywaj go wyfgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

Produkt powinien by¢ obstugiwany wytgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel. Dzieci i osoby
nieprzeszkolone powinny znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 9 metréw (30 stdp) od urzadzenia.
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Podczas instalacji, obstugi, konserwacji i napraw nalezy zawsze nosi¢ zatwierdzony sprzet ochrony osobistej.
Wymagane sg skorzane rekawice, buty robocze z ochronnymi noskami, okulary ochronne, pas
podtrzymujacy plecy oraz ochronniki stuchu.

Nie uzywaj produktu, gdy jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Nie uzywaj
produktu w poblizu dymu papierosowego, kurzu, tatwopalnych cieczy lub gazéw. Uzywaj produktu w
dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Nie modyfikuj konstrukcji produktu, poniewaz spowoduje to utrate gwarancji i zwiekszy ryzyko obrazen
ciata lub uszkodzenia mienia. Nie modyfikuj elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem.

Upewnij sie, ze wszyscy operatorzy przeczytali i zrozumieli instrukcje instalacji i obstugi. Przechowu;j
instrukcje w poblizu urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokonac ogledzin produktu. Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli brakuje
jakichkolwiek czesci lub sg one uszkodzone. Nalezy wycofaé urzadzenie z eksploatacji i skontaktowac sie z

Zaleca sie kontakt z autoryzowanym serwisem lub dystrybutorem. Zaleca sie doktadng kontrole produktu
raz w miesigcu. Nalezy wymieni¢ uszkodzone lub mocno zuzyte czesci, naklejki i etykiety ostrzegawcze.

Symbolika
W niniejszej instrukcji mozna uzywacd nastepujgcych symboli:
NIEBEZPIECZENSTWO — oznacza zagrozenie, ktére moze spowodowaé $mier¢ lub powazne obrazenia.

OSTRZEZENIE — oznacza zagrozenie lub niebezpieczng praktyke, ktéra moze skutkowaé $miercig lub
obrazeniami.

UWAGA — oznacza zagrozenie lub niebezpieczng praktyke, ktéra moze spowodowac obrazenia ciata,
uszkodzenie produktu lub szkody materialne.

UWAGA - Oznacza sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowacd uszkodzenie produktu lub
mienia.

Wskazéwka — oznacza informacje, ktdre pomogg Ci efektywniej korzystaé z urzadzenia.

Zastrzezenie

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
uzywanie sprzetu do celdw innych niz opisane w niniejszej instrukcji;
dokonywanie zmian w sprzecie bez uprzedniej pisemnej zgody producenta;
modyfikowanie, wytgczanie, omijanie lub usuwanie funkcji bezpieczenstwa;
uszkodzenia sprzetu na skutek oddziatywania czynnikdw zewnetrznych;

niewtfasciwa obstuga sprzetu.

Komponenty
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Na ponizszym zdjeciu widoczne sg gtéwne elementy montazownicy do opon.

Gtéwne elementy montazownicy do opon:

Gramofon - trzyma koto.
Lustro — pokazuje, co dzieje sie pod spodem kota.

Stupek mocuje wiele elementéw. Aby zapewnic jego ptynny ruch, nalezy go nasmarowac. Po nasmarowaniu
nie nalezy opierac sie o stupek ani go dotykac.

Narzedzie Assist Tower - pomocne przy montazu nowej opony na kole.
Kontrola wiezy pomocniczej — steruje narzedziem wiezy pomocnicze;j.
Manometr cisnienia powietrza — pokazuje cisnienie powietrza podczas pompowania opony.

Bead Seater — zapewnia silny strumien powietrza do osadzania skomplikowanych stopek opon. Nigdy nie
kieruj dyszy Turbo-Blast w strone osdb ani przedmiotéw; uzywaj ostroznie. Uzywaj wytgcznie do osadzania
skomplikowanych stopek opon. Posiada zawdr odcinajgcy u podstawy weza Turbo-Blast.

Zawor odcinajgcy — wigcza i wytgcza system Turbo-Blast. Ten zawdr powinien by¢ zamkniety, gdy Turbo-
Blast nie jest uzywany (nie pokazano na poprzednim rysunku).

Blokada/odblokowanie ramienia — kontroluje potozenie dwdch dzwigni roboczych.

Goérnai dolna dZzwignia operacyjna sg odpowiednio oprzyrzgdowane. DZzwignie sg zsynchronizowane:
potozenie dolnej dzwigni pokrywa sie z potozeniem gérnej, nawet jesli trudno to dostrzec.

Pedat pompowania - pompuje nowg opone.

Pedat obrotowy - obraca gramofon.

Podnosnik opony - przesuwa koto do pozycji roboczej na stole obrotowym.

Pedat opuszczania windy - obniza winde.

Pedat windy - podnosi winde.

Regulator/Filtr i olejarka/smarownica - sterujg i dostarczajg strumien powietrza doptywajgcego.

Regulator/filtr cisnienia powietrza, smarownica, w3z Turbo-Blast i zawdr odcinajgcy znajdujg sie po drugiej
stronie maszyny i nie sg widoczne na zdjeciu.

Akcesoria do montazownicy opon
Wiaderko — do smarowania opon. Uzywaj wytgcznie smaru zatwierdzonego przez producenta opon.
Pedzel do smarowania - stuzy do naktadania smaru na opone.

Wazelina (wazelina) — do smarowania amortyzatoréw; znajduje sie w wiaderku. Nie jest srodkiem
smarujgcym do opon.

Dwa metalowe stozki z plastikowymi nasadkami ochronnymi - stosowane z nakretka Quick-Nut do két o
duzym otworze; wymagajg uzycia dystansu obrotowego.
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Gumowa ostona gramofonu jest ostong zapasowg, na wypadek gdyby gtdwna ulegta uszkodzeniu lub
zgubita sie.

Quick-Nut — mocuje koto do gramofonu. Przed uzyciem usun wszelki smar transportowy.
Szybkoztgczki z nakretkami - stosowane do két z mniejszymi Srednicami otworu centralnego.

Podktadka gramofonowa - wymagana przy uzywaniu stozkéw metalowych.

Inne wazne terminy
Koto to okragta metalowa czes¢ przymocowana do osi, ktéra sie obraca.

Obrecz to czesc¢ kota, ktéra ma bezposredni kontakt z opong; zewnetrzna czesé kota. Terminy , koto” i
,obrecz” nie sg tozsame, cho¢ czasami sg uzywane zamiennie.

Opona to gumowy pierscien montowany na kole, a doktfadniej na feldze.

Bok opony — zawiera informacje o oponie i pasujgcym do niej feldze.

Czesto zadawane pytania

Pytanie: Do czego stuzy montazownica do opon?0Odpowiedz: Montazownica do opon zdejmuje opony z felg
(demontaz) i zaktada opony na felgi (montaz).

(Jesli sobie tego zyczysz, moge kontynuowac ttumaczenie w jednolitym stylu technicznym, takim jak
instrukcja fabryczna — bardzo starannie i standardowo).

Kofa (to sie nazywa mocowanie).

P: Jaka jest rdznica miedzy opong, kotem a felgg? O: Koto to okragty metalowy element mocowany do osi
pojazdu. Opona to okragty gumowy element otaczajgcy koto. Zewnetrzna czes¢ kota, do ktérej
przymocowana jest opona, nazywa sie felga.

P: Jakie czynnosci nalezy wykonac, aby zdjg¢ opone i zamontowac nowg opone?

A: Kroki sg nastepujgce: zabezpiecz koto na platformie obrotowej, spus¢ powietrze z opony, zdejmij oponeg,
zdejmij opone, zatéz nowa opone, napompuj nowg opone, a nastepnie zdejmij koto z platformy obrotowe].

P: Co oznacza ,,usuniecie stopki z opony”? O: Opona jest utrzymywana na feldze przez stopke, ktéra
znajduje sie miedzy kotnierzem felgi a wypustem mocujgcym felge. Powietrze w oponie utrzymuje jg na
miejscu. Podczas ,,usuwania stopki” z opony przesuwa sie stopke z jej potozenia miedzy kotnierzem felgi a
wypustem mocujgcym felge, co jest konieczne do zdjecia opony z felgi.

P: Czy mozna zdja¢ opone bez catkowitego spuszczenia powietrza? O: Nie, nie da sie. Zawsze nalezy
catkowicie spusci¢ powietrze z opony przed prdobg jej zdjecia. Cisnienie powietrza w oponie, nawet jesli nie
jest catkowicie napompowana, moze by¢ znaczne. Préba zdjecia niepetnego napompowania opony
spowoduje natychmiastowe uwolnienie energii ci$nienia, co moze spowodowac obrazenia operatora lub
0s6b postronnych, a w rzadkich przypadkach nawet $mierc.
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P: Co zawsze nalezy robié, uzywajgc montazownicy do opon? O: Nalezy dobra¢ odpowiednig szerokos¢ felgi

do montowanej opony. Niedopasowanie moze spowodowac, ze opona dostownie odleci z kota podczas

pompowania, co moze sie zdarzy¢, gdy...

Podczas ponownego pompowania lub gdy pojazd jest w ruchu. W obu przypadkach ludzie mogg zostaé

ranni lub zabici.

P: Gdzie powinienem zainstalowaé montazownice do opon? O: Wymagana jest réwna betonowa podtoga z

duzg iloscig miejsca wokét niej, w poblizu miejsca, w ktérym pracuje z oponami. Najlepiej, aby maszyna

znajdowata sie nieco z dala od gtéwnego chodnika, poniewaz ze wzgledéw bezpieczenstwa wazne jest, aby

nikt nie znajdowat sie w poblizu montazownicy. Ze wzgledéw bezpieczeristwa, nikt poza operatorem

montazownicy nie powinien znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 9 metrow (30 stép) od maszyny

podczas jej uzytkowania.

P: Dlaczego na koncu kabla zasilajgcego nie ma wtyczki? O: Wtyczki zasilania 220 V AC rdznig sie w

zaleznosci od regionu, dlatego nalezy uzy¢ wtyczki pasujgcej do gniazdka, w ktdrym bedzie uzywana

montazownica. Podfgczenie kabla zasilajgcego i wtyczki musi zosta¢ wykonane przez licencjonowanego

elektryka, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami elektrycznymi.

Dane techniczne:

Zakres $rednic két modelu: 18"-30" / 460-762 mm
Maksymalna $rednica opony: 47" / 1194 mm
Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna masa opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Masa wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

Zakres $rednic két modelu: 18"-30" / 460-762 mm
Maksymalna $rednica opony: 47" / 1194 mm
Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna masa opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Masa wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

Zakres srednic kotModelZakres $rednic kot: 18"—
30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica opony:
47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" /
381 mm

Maksymalna waga preta: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu:

18" do 30" / 880 mm do 762 mmModelZakres
$rednic kot: 18"-30" / 460-762 mmMaksymalna
$rednica opony: 47" / 1194 mmMaksymalna
szerokosc¢ kota: 15" / 381 mmMaksymalna masa
opony: 143 funty / 65 kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14
obr./minZuzycie powietrza: 1 SCFM / 27
I/minSzerokosé: 34" / 864 mmWysokosé: 73" /
1854 mmGtebokosé: 71" / 1803 mmMasa
wysytkowa: 1150 funtéw / 522 kgWymiary
transportowe: 1550 mm x 900 mm x 2030
mmTemperatura robocza: od -27°F do 82°F / -5°C
do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA
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<70 dBA

Maksymalna srednica oponyModelZakres srednicy
kota: 18"-30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica
opony: 47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota:
15" / 381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty /
65 kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do 27°F do
82°F +50°CPoziom hatasu: < 70 dBA

47" / 1194 mmModelZakres $rednic kot: 18"-30" /
460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 I/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: -5°C do 27°F do
+50°C Poziom hatfasu: < 70 dBA

Maksymalna szerokos¢ kotaModelZakres Srednic
kot: 18"-30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica
opony: 47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota:
15" / 381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty /
65 kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 I/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CHatas poziom: < 70 dBA

15' / 381 mmModelZakres $rednic kot: 18"-30" /
460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 I/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do 27°F do
82°F +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

Maksymalna masa opony Model Zakres Srednicy
kota: 18"-30" / 460-762 mm

Maksymalna $rednica opony: 47" / 1194 mm
Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna waga opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu:
<70dBA

143 funty / 65 kgModelZakres $rednic két: 18"-30"
/ 460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzeroko$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary po wysytce: 1550 mm x 900 mm x 2030
mmTemperatura robocza: -5°C do 27°F do +50°C
Poziom hatasu: < 70 dBA

Obroty stotu obrotowegoModelZakres srednic kot:
18"-30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica
opony: 47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota:
15" / 381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty /
65 kgPredkos¢ stotu obrotowego: 7-14
obr./minZuzycie powietrza: 1 SCFM / 27
I/minSzerokosé: 34" / 864 mmWysokosé: 73" /
1854 mm

Gteboko$é: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa: 1150
funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550 mm x
900 mm x 2030 mm Temperatura robocza: od -5°C
do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu: < 70
dBA

Od 7 do 14 obrotéw na minuteModelZakres
$rednic kot: 18"-30" / 460-762 mmMaksymalna
$rednica opony: 47" / 1194 mmMaksymalna
szerokos¢ kota: 15" / 381 mmMaksymalna masa
opony: 143 funty / 65 kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14
obr./minZuzycie powietrza: 1 SCFM / 27
I/minSzerokosé: 34" / 864 mmWysokosé: 73" /
1854 mm

Gteboko$é: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa: 1150
funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550 mm x
900 mm x 2030 mm Temperatura robocza: od -5°C
do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu: < 70
dBA
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Zuzycie powietrzaModelZakres $rednic koét: 18"—
30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica opony:
47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" /
381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CHatas poziom: < 70 dBA

1 SCFM / 27 |/minModelZakres $rednic kot: 18"—
30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica opony:
47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" /
381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od 27°F do 82°F / -
5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

Model szerokosci

Zakres $rednic két: 18"-30" / 460-762 mm
Maksymalna $rednica opony: 47" / 1194 mm
Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna masa opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary transportowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

/ Model 864 mm

Zakres $rednic két: 18"-30" / 460-762 mm
Maksymalna $rednica opony: 47" / 1194 mm
Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna masa opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary transportowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

WysokoséModelZakres $rednic két: 18"-30" / 460~
762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" / 1194
mmMaksymalna szerokosc¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna waga opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./min

Przeptyw powietrza: 1 SCFM / 27 |/min Szeroko$¢:
34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854 mm
Gteboko$é: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa: 1150
funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550 mm x
900 mm x 2030 mm Temperatura robocza: od -5°C
do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu: < 70
dBA

73" / 1854 mmModelZakres $rednic két: 18"-30" /
460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna waga opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./min

Przeptyw powietrza: 1 SCFM / 27 |/min Szeroko$¢:
34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854 mm
Gteboko$é: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa: 1150
funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550 mm x
900 mm x 2030 mm Temperatura robocza: od -5°C
do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu: < 70
dBA

Gtebokos$éModelZakres $rednic kot: 18"-30" / 460-
762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" / 1194
mmMaksymalna szerokosc¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CHatas poziom: < 70 dBA

71" / 1803 mmModelZakres $rednic két: 18"-30" /
460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: -5°C do 27°F do
+50°C Poziom hafasu: < 70 dBA

Waga wysytkowaModelZakres $rednic kot: 18"-30"
/ 460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna waga opony: 143 funty / 65

1150 funtéw / 522 kgModelZakres $rednic kot:
18"-30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica
opony: 47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota:
15" /381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty /
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kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzeroko$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmWaga wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CPoziom hatasu: < 70 dBA

65 kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary wysytkowe: 1550 mm x 900 mm x 2030
mmTemperatura robocza: od -27°F do 82°F / od -
5°C do +50°C Poziom hatasu: < 70 dBA

Wymiary wysytkoweModelZakres Srednic két: 18"—

30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica opony:
47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" /
381 mm

Maksymalna waga preta: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu:
<70dBA

1550 mm x 900 mm x 2030 mmModelZakres
$rednic kot: 18"-30" / 460-762 mmMaksymalna
$rednica opony: 47" / 1194 mm

Maksymalna szerokos¢ kota: 15" /381 mm
Maksymalna waga opony: 143 funty / 65 kg
Predkos¢ obrotowa stotu obrotowego: 7-14
obr./min Zuzycie powietrza: 1 SCFM / 27 |/min
Szerokos$é: 34" / 864 mm Wysokosé: 73" / 1854
mm Gtebokosé: 71" / 1803 mm Waga wysytkowa:
1150 funtéw / 522 kg Wymiary wysytkowe: 1550
mm x 900 mm x 2030 mm Temperatura robocza:
od -5°C do +50°C / od 27°F do 82°F Poziom hatasu:
<70dBA

Temperatura pracyModelZakres $rednic koét: 18"—
30" / 460-762 mmMaksymalna $rednica opony:
47" / 1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" /
381 mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 |/minSzeroko$¢: 34" / 864
mmWysokos¢: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CPoziom hatasu: < 70 dBA

270F do 820 F/-50 C do 500C Zakres $rednic kot
modelu: 18"-30" / 460-762 mm Maksymalna
$rednica opony: 47" / 1194 mm Maksymalna
szeroko$c¢ kota: 15" / 381 mm Maksymalna waga
opony: 143 funty / 65 kg Predko$¢ obrotowa stotu
obrotowego: 7—14 obr./min Zuzycie powietrza: 1
SCFM / 27 |/min Szerokos$é¢: 34" / 864 mm
Wysokosé: 73" / 1854 mm Gtebokosé: 71" / 1803
mm Waga wysytkowa: 1150 funtéw / 522 kg
Wymiary wysytkowe: 1550 mm x 900 mm x 2030
mm Temperatura robocza: 27°F do 82°F / -5°C do
+50°C Hatas poziom: < 70 dBA

SoundModelZakres $rednic két: 18"-30" / 460-762
mmMaksymalna $rednica opony: 47" / 1194
mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna waga opony: 143 funty / 65
kgPredkos$¢ gramofonu: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 I/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do
+50°CPoziom hatasu: < 70 dBA

< 70 dBAModeLuminans $rednicy két: 18"-30" /
460-762 mmMaksymalna $rednica opony: 47" /
1194 mmMaksymalna szerokos¢ kota: 15" / 381
mmMaksymalna masa opony: 143 funty / 65
kgPredkos¢ obrotnicy: 7-14 obr./minZuzycie
powietrza: 1 SCFM / 27 I/minSzerokos$¢: 34" / 864
mmWysokosé: 73" / 1854 mmGtebokosé: 71" /
1803 mmMasa wysytkowa: 1150 funtéw / 522
kgWymiary transportowe: 1550 mm x 900 mm x
2030 mmTemperatura robocza: od -5°C do 27°F
+50°CPoziom hatasu: < 70 dBA

Lista kontrolna instalacji
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Ponizej przedstawiono kroki niezbedne do montazu montazownicy do opon. Postepuj zgodnie z podang
kolejnoscia.

Zapoznaj sie z wytycznymi bezpieczenstwa instalacji. Zaplanuj instalacje elektryczng. 3. Upewnij sie, ze masz
niezbedne narzedzia. 4. Upewnij sie, ze jest wystarczajgco duzo miejsca ze wszystkich stron. 5. Wybierz
miejsce instalacji.

6. Rozpakuj komponenty.

7. Zabezpiecz urzadzenie za pomocg kotew. 8. Podtgcz do Zzrddta zasilania. Wymagany jest elektryk z
uprawnieniami. 9. Podtgcz do Zrddta sprezonego powietrza. 10. Przygotuj wiadro smaru do opon. 11.
Przygotuj nakretke szybkomocujgca. 12. Nasmaruj stojak. 13. Przetestuj dziatanie montazownicy.

14. Przejrzyj ostateczna liste kontrolna.

Instalacja
W tej sekcji opisano sposéb montazu montazownicy do opon.
Zasady bezpieczenstwa dotyczgce instalacji

Zachowaj ostroznos¢ podczas instalacji. Uzywaj odpowiednich narzedzi i sprzetu. Trzymaj sie z dala od
ruchomych czesci. Trzymaj dtonie i palce z dala od punktéw zmiazdzenia. Bezpieczenstwo jest
najwazniejsze.

Wyjmujgc montazownice z opakowania, nalezy zachowad ostroznosc.

...pojemnika transportowego i podczas montazu. Montazownica jest ciezka, a jej ciezar jest
nieréwnomiernie roztozony; upadek lub przewrdcenie urzgdzenia moze spowodowac uszkodzenie sprzetu i
obrazenia ciafa.

OSTRZEZENIE: Podczas montazu nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odziez ochronna: skérzane rekawice,
obuwie robocze z antyposlizgowa podeszwa i ochronnymi metalowymi noskami, zatwierdzone okulary
ochronne...

Sprzet ochronny i pas podtrzymujacy plecy w warunkach przemystowych. Wypadki mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

Montaz montazownic do opon moze by¢ wykonywany wytgcznie przez doswiadczonych i przeszkolonych
fachowcow. W szczegdlnosci wszelkie prace elektryczne muszg by¢ wykonywane przez licencjonowanego i
certyfikowanego elektryka.

UWAGA: Niektdre czynnosci montazowe montazownicy sg trudne do wykonania przez jedng osobe. Ranger
zdecydowanie zaleca, aby montaz wykonaty dwie lub wiecej oséb.

Jesli musisz uzy¢ przedtuzacza, upewnij sie, ze jego natezenie pradu jest rowne lub wieksze od natezenia
pradu uzywanego urzadzenia. Upewnij sig, ze przedtuzacz nie zostanie nadepniety, przejechany ani
przypadkowo wyciggniety. Przedtuzacze réwniez stwarzajg ryzyko potkniecia i muszg by¢ solidnie
zZamocowane.

Planowanie prac instalacji elektrycznych
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Urzadzenie nie posiada wtyczki na koricu przewodu zasilajgcego; uzytkownik jest odpowiedzialny za jej
zdobycie i podtgczenie do przewodu zasilajgcego. Wymagana jest wtyczka NEMA 220 V AC, 80 A.

Wiecej informacji mozna znalezé w czesci Informacje o podtgczaniu wtyczki.

OSTRZEZENIE: Wszystkie prace elektryczne, takie jak podfgczanie wtyczki do przewodu zasilajacego, musza
by¢ wykonywane przez licencjonowanego i certyfikowanego elektryka zgodnie ze wszystkimi
obowigzujgcymi lokalnymi przepisami elektrycznymi.

Narzedzia

Mozesz potrzebowac niektorych lub wszystkich z nastepujacych narzedzi:
tadowarka, hydrauliczny woézek paletowy lub dZwig warsztatowy

NGz uniwersalny

Mtotek, tom lub tyzka do opon

Nozyce do blachy lub blachy

Zestaw kluczy imbusowych (metrycznych i SAE)

Zestaw kluczy (metrycznych i SAE)

Zestaw Srubokretéw: ptaski i krzyzakowy

Luki

Aby zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ miejsca podczas pracy z kotami i oponami, konieczne jest pozostawienie
pewnej ilosci wolnej przestrzeni wokdt montazownicy do opon.

OSTRZEZENIE: Podane ponizej odstepy s3 wymagane, aby zapewnié wystarczajgca przestrzer do obstugi
montazownicy. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa, tylko

Podczas korzystania z montazownicy opon, w odlegtosci nie wiekszej niz 30 stdp (okoto 9 m) od
montazownicy moze znajdowac sie wytgcznie operator montazownicy.

Konieczne jest rowniez zapewnienie przeswitu nad montazownicg, ktéra ma 73 cale (1850 mm) wysokosci.
Producent zaleca pozostawienie co najmniej 12 cali (305 mm) dodatkowego przeswitu nad gérng krawedzig
montazownicy.

Wybadr miejsca instalacji

Wybierajac lokalizacje, wez pod uwage nastepujace kwestie:
Zrédto zasilania. Montazownica musi znajdowacé sie w poblizu odpowiedniego zrédta zasilania pradem
zmiennym 220 V.

Podtoga. Montazownice najlepiej uzywaé na rownej, betonowej podtodze.
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Dostepnos¢. Wymagana jest odpowiednia ilos¢ miejsca do przemieszczania két, ktérych opony bedg
zdejmowane i zakfadane, do i z montazownicy.

NIEBEZPIECZENSTWO: Gdy opona znajduje sie na montazownicy,

Szczegdlnie podczas pompowania opon nalezy zachowac bezpieczng odlegtosé; w poblizu maszyny
powinien znajdowac sie tylko operator montazownicy. Pozostate osoby powinny znajdowac sie w odlegtosci
co najmniej 9 metréw (30 stép) od montazownicy.

Nie nalezy instalowa¢ montazownicy w miejscach o duzym natezeniu ruchu.

Brak wody. Montazownica do opon zawiera elementy elektroniczne. Jesli urzgdzenie zamoknie podczas
pracy, elementy elektroniczne prawdopodobnie ulegng zwarciu i bedg wymagaty wymiany.

OSTRZEZENIE: Nie uzywaj montazownicy, jesli znajduje sie ona w wodzie. Prawdopodobnie spowoduje to
zwarcie podzespotéw elektronicznych montazownicy i

mozesz dozna¢ porazenia prgdem.

Rozpakowywanie
Zachowaj ostroznos$¢ podczas wyjmowania montazownicy z opakowania transportowego. Unikaj
uszkodzenia urzadzenia, zgubienia jakichkolwiek elementow lub spowodowania obrazen u kogokolwiek.

UWAGA: Do przenoszenia montazownicy na palecie nalezy uzywaé odpowiedniego sprzetu dzwigowego,
takiego jak wozek widtowy lub podnosnik paletowy. Montazownice nalezy przenosi¢ wytgcznie za pomoca
0s6b doswiadczonych w obstudze. Montazownica jest ciezka, a jej ciezar jest nieréwnomiernie roztozony;
upadek lub przewrdcenie sie urzgdzenia moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.

uszkodzenie sprzetu lub obrazenia ciata osoéb.

Zaleca sie rozpakowanie montazownicy bezposrednio w miejscu jej montazu.

Rozpakowanie montazownicy do opon:
Na styku pokrywy i tacki nalezy wygig¢ metalowe elementy mocujgce catkowicie w dét na wszystkich
czterech bokach.

Zdejmij pokrywe. Moze byc¢ konieczne uzycie sity, aby zwolnié¢ wszystkie metalowe klipsy — czasami troche
sie zacinaja.

Zdejmij plastikowe opakowanie z montazownicy i innych elementéw.

Wyjmij skrzynke z akcesoriami.

Zdejmij sruby transportowe mocujgce montazownice do palety.

Zdejmij montazownice z palety i umies¢ jg w wybranym miejscu.

UWAGA: Zaleca sie, aby montazownice obstugiwaty co najmniej dwie osoby. Urzadzenie jest ciezkie, a jego
ciezar jest nieréwnomiernie roztozony. Upadek lub przewrdcenie moze spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie montazownicy.
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Wiecej informacji mozna znalezé w sekcjach Wybdr miejsca instalacji i Wymagane odstepy.

Mocowanie montazownicy do opon za pomoca kotwic
Montazownica posiada otwory do mocowania kotwic; uzycie kotwic jest opcjonalne.

Uwaga: Nie ma potrzeby mocowania montazownicy do opon za pomoca kotwic.

Montazownica do opon. Producent zaleca jej uzycie, poniewaz maszyna jest poddawana pewnym
obcigzeniom podczas wymiany opon. Zakotwiczenie zapobiega przesuwaniu sie maszyny podczas pracy.

Sruby kotwigce (czasami nazywane kotwami klinowymi) wymienione w ponizszej procedurze nie sg
dotgczone do montazownicy.

Zabezpieczenie montazownicy za pomoca kotwic:
Upewnij sie, Ze montazownica jest zamontowana w zgdanym miejscu. Upewnij sie, Zze wokdt maszyny jest
wystarczajgco duzo miejsca. Wiecej informacji znajdziesz w sekcji ,, Wybor miejsca instalacji”.

Uzywajac otwordw montazowych w podstawie jako szablonu, wywieré otwory na sruby kotwiace.
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Wier¢ dokfadnie prosto; nie dopus¢ do chybotania sie wiertta. Uzywaj wiertta z weglikéw spiekanych
(zgodnego z normami).

Srednica wiertta musi odpowiadaé $rednicy $ruby kotwiacej.

Przyktadowo, jezeli uzywana jest sSruba kotwigca o Srednicy M10, nalezy zastosowad wiertto o Srednicy
M10.

Wyczysc¢ kazdy otwdr odkurzaczem. Producent zaleca uzycie odkurzacza, aby zapewni¢ maksymalna
czystos¢ otworu.
Nie przewiercaj otworu. Nie réb go szerszym niz srednica wiertta.
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Upewnij sie, ze podktadka i nakretka sg na swoim miejscu, a nastepnie wtdz Srube kotwigcg do otworu.
Tuleja rozporowa Sruby kotwigcej moze uniemozliwié jej przejscie przez otwér w ptycie podstawy — jest to
normalne. Uzyj mtotka lub pobijaka, aby wbi¢ tuleje rozporowg przez ptyte podstawy do otworu.

Nawet przy uzyciu mtotka lub pobijaka, sruba kotwigca powinna wejs¢ w otwér tylko czesciowo — to
normalne. Jesli Sruba kotwigca wchodzi catkowicie z niewielkim lub zadnym oporem, otwor jest zbyt
szeroki.

Po wywierceniu otworu w ptycie bazowej sruba kotwigca z czasem przestanie by¢ gtebiej wkrecana,
poniewaz tuleja rozporowa styka sie ze Sciankami otworu - jest to normalne.

Whijaj srube kotwiczng mtotkiem lub mtotkiem, az do
koniec w otwér. Zatrzymaj, gdy podktadka bedzie mocno docisnieta do ptyty bazowe;.

Dokre¢ kazdg nakretke kluczem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do zalecanego momentu obrotowego:
60-70 Ibf-ft / 81-95 N-m.

Wazne: Nie uzywaj klucza udarowego do dokrecania $rub kotwigcych. Podczas dokrecania nakretki klin
unosi sie, rozszerzajgc tuleje rozporowa i mocno dociskajac jg do betonu.

Podtaczanie do zrédta zasilania
Montazownica musi by¢ podtgczona do zZrédta zasilania prgdem zmiennym 208-230 V.

Urzadzenie jest dostarczane z przewodem zasilajgcym bez wtyczki. Licencjonowany i certyfikowany elektryk
musi podtaczy¢ otwarty koniec przewodu zasilajgcego do odpowiedniej wtyczki NEMA 30A, 208-230VAC.

Wiecej informacji mozna znalezé w czesci Informacje o podtgczaniu wtyczki.

OSTRZEZENIE: Wszystkie prace elektryczne muszg by¢ wykonywane przez licencjonowanego i
certyfikowanego elektryka.

Dodatkowe informacje dotyczgce podtaczenia elektrycznego:
Upewnij sie, ze instalacja elektryczna zostata wykonana zgodnie z Krajowym Kodeksem Elektrycznym (NEC)
oraz lokalnymi przepisami i normami elektrycznymi.

Praca bez uziemienia moze uszkodzi¢ podzespoty elektroniczne i spowodowac ryzyko porazenia prgdem.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Uszkodzenia powstate na skutek niewtasciwego podtaczenia elektrycznego (np. braku uziemienia
urzadzenia) powodujg utrate gwaranc;ji.

Montazownica do opon wykorzystuje zarowno zasilanie pneumatyczne, jak i elektryczne. Jesli w Twojej
organizacji obowigzujg procedury blokady/etykietowania, pamietaj o ich stosowaniu po podtgczeniu do
zrédta zasilania.
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Upewnij sie, ze uzyte przewody majg witasciwy przekrdj, ze linia elektryczna ma odpowiednie natezenie
pradu, ze linia zasilajgca ma takie same parametry elektryczne (napiecie, czestotliwosc i faze) jak silnik oraz
ze do tej samej linii nie jest podtgczony zaden inny sprzet.

Przepisy elektryczne mogg wymagad statego okablowania, jesli maszyna jest zakotwiczona do podtogi.
Skonsultuj sie z licencjonowanym elektrykiem, aby uzyskaé informacje o obowigzujgcych przepisach w
Twojej okolicy.

OSTRZEZENIE: Odtacz zasilanie przed wykonaniem jakichkolwiek czynnoéci konserwacyjnych. Upewnij sie,
Ze urzadzenie nie moze zosta¢ ponownie podtgczone do czasu zakonczenia prac; zabezpiecz wtyczke
zasilania, aby uniemozliwi¢ jej przypadkowe podtaczenie. Jesli w Twojej organizacji obowigzujg procedury
blokowania/oznakowania, koniecznie ich przestrzegaj.

To urzadzenie zawiera elementy wewnetrzne, ktére mogg powodowac iskrzenie lub tuk elektryczny i nie
powinno by¢ narazone na dziatanie tatwopalnych oparéw. Urzadzenia nie nalezy umieszcza¢ w
zagtebieniach ani w miejscach trudno dostepnych.

Podtaczanie do zrodta powietrza
Montazownica opon wymaga zrddta sprezonego powietrza o wydajnosci 15—-25 CFM przy ci$nieniu
roboczym 140-165 PSI (9,6-11,4 bar).

Montazownica opon wykorzystuje naped pneumatyczny i elektryczny

energia; jesli w Twojej organizacji obowigzujg procedury blokady/etykietowania, pamietaj o ich stosowaniu
po podtgczeniu do Zrédta powietrza.

Przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze jest podtgczony do montazownicy poprzez port Air In
znajdujacy sie po lewej stronie regulatora/filtra. Nalezy samodzielnie dostarczy¢ przytgcze do portu Air In;
nie jest ono dotgczone do zestawu.

Regulator/spryskiwacz oleju (smarownica)

Rysunek nie musi by¢ w skali. Nie wszystkie elementy sg pokazane. Nalezy pamietad, ze przewody
pneumatyczne do dodatkowej wiezy/uktadu pompowania opon oraz do pedatéw/poduszek powietrznych
sg juz podtgczone i gotowe do uzycia; instalacja ani regulacja nie s3 wymagane.

Uktad doprowadzania powietrza sktada sie z trzech gtdwnych komponentéw:
Doptyw powietrza (powietrze wlotowe). Montazownica wymaga zrédta powietrza o wydajnosci 15-25 CFM i
ci$nieniu roboczym 140-165 PSI (9,6-11,4 bara). Nalezy zapewni¢ przytgcze powietrza wlotowego.

Regulator/Filtr. Usuwa zanieczyszczenia z powietrza dolotowego. Zawiera rowniez manometr wskazujgcy
ci$nienie robocze powietrza dolotowego. Jesli w okienku kontrolnym widoczna jest woda, mozna jg spuscic¢
przez korek spustowy. Wiecej informacji mozna znalezé w sekcji ,Konserwacja”. Powietrze przeptywajgce
przez regulator/filtr, a nie kierowane do pedatéw ani innych elementéw pneumatycznych maszyny, jest
doprowadzane do dodatkowej wiezy i uktadu pompowania opon.

Smarownica/olejarka. Dodaje olej pneumatyczny do powietrza dolotowego w celu smarowania. To
nasmarowane powietrze jest kierowane do pedatéw i innych elementéw pneumatycznych montazownicy.
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Kluczowe jest zapewnienie prawidtowego przeptywu oleju — 1-2 krople oleju przy kazdym nacisnieciu
pedatu w gére lub w dét. Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji Konserwacja.

Przygotowanie wiadra smaru do opon
Montazownica do opon jest wyposazona w wiaderko ze smarem do opon (do przechowywania smaru) i
pedzel do jego naktadania.

Producent nie dotgcza do zestawu srodka smarujgcego do opon, mimo ze dostepnych jest wiele innych
opcji.

UWAGA: Uzywaj wytgcznie sSrodka smarujacego do opon zatwierdzonego przez producenta opon. Uzycie
niezatwierdzonego srodka smarujgcego moze spowodowac korozje két lub poslizg opon.

jak réwniez problemy z wibracjami.

Upewnij sie, ze uzywasz wystarczajgcej ilosci smaru, ale nie za duzo. Smar ma na celu tymczasowe
zmniejszenie tarcia miedzy stopkg opony a felgg. Wazne jest, aby uzywac smaru, ktory jest $liski na mokro,
ale nie sliski na sucho. Jesli zauwazysz nadmiar smaru na oponie lub feldze, usun go.

Montazownica opon ma miejsce na wiadro ze smarem do opon obok nakretki Quick-Nut.

Tutaj zamontowano wiadro na smar
Rysunek nie musi by¢ w skali. Nie wszystkie elementy sg pokazane. Widok z gory.

Schematyczny widok z boku, przedstawiajgcy umiejscowienie wiadra ze smarem i nakretki szybkoztgcznej,
znajduje sie w sekcji Komponenty.

Przygotowanie Quick-Nut
Nakretka szybkoztgczna utrzymuje koto na miejscu podczas zdejmowania lub zaktadania opony.

Uwaga: Fabrycznie nakretka szybkomocujaca, a takze jej stozki i adaptery sg pokryte olejem w celu ochrony
przed korozjg. Zaleca sie noszenie rekawic, trzymanie pod rekg szmatki lub czeste mycie rgk do momentu
usuniecia oleju.

Nakretka szybkomocujgca sktada sie z kilku czesci.

Czesci Quick-Nut i ich przeznaczenie:
Uchwyt. Stuzy do podnoszenia i przesuwania nakretki szybkomocujgcej.

Dzwignia szybkiego zwalniania. Stuzy do szybkiego montazu i demontazu.

Zdejmowanie nakretki szybkozamykajgcej. Obracaj obie dZzwignie, az skrzydetka odtgczg sie od gwintu watka
gwintowanego; zwolnij je w razie potrzeby, aby ponownie potaczy¢ skrzydetka z gwintowanym watkiem.
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Skrzydetko. Stuzy do dokrecania lub luzowania nakretki szybkomocujgcej na gwintowanym watku, w
zaleznosci od tego, czy mocujesz koto do gramofonu, czy je demontujesz. Po zamocowaniu kota unie$
skrzydetka, aby nie przeszkadzaty.

Stozki i adaptery. Nakretka szybkomocujgca zawiera kilka stozkow i adapteréw o réznych rozmiarach,
zapewniajgcych bezpieczne mocowanie két. Dwa duze metalowe stozki sg wyposazone w z6tte plastikowe
ostony, ktdre zapobiegajg zarysowaniom i uszkodzeniom felg aluminiowych.

Watek gwintowany. Wktadany w otwor w srodku gramofonu, utrzymuje koto na miejscu.

Montazownica do opon jest wyposazona w miejsce do przechowywania nakretki szybkoztgcznej, gdy nie
jest uzywana. Dokfadng lokalizacje znajdziesz na schemacie w sekcji Elementy.

Smarowanie zebatki
Stojak montazownicy do opon nalezy smarowac, aby oba ramiona robocze mogty

tatwo przesuwacé w gore i w doét, zaleznie od potrzeb.

Montazownica jest wyposazona w opakowanie wazeliny do smarowania amortyzatoréw. Opakowanie
znajduje sie w wiaderku ze smarem.

UWAGA: Wazelina uzywana do smarowania kolumny amortyzatora nie jest Srodkiem smarujgcym do opon.
Nie nalezy jej uzywac do smarowania opon. Po natozeniu wazeliny na kolumne amortyzatora nie nalezy sie
na niej opierac ani jej dotykac. Po wyczerpaniu sie dostarczonej wazeliny mozna jg zastgpic¢ zwyktg wazeling
lub Vaseline®.

Sprawdzanie montazownicy do opon
Przed rozpoczeciem normalnej eksploatacji montazownicy nalezy upewnié sie, ze wykonano nastepujgce
czynnosci:

Sprawdz cisnienie powietrza pneumatycznego. Montazownica do opon wymaga energii pneumatycznej.

Wykonuje wiele swoich funkcji. Nacisnij przycisk blokujgcy na uchwycie dzwigni obstugowej, aby upewnic
sie, ze do maszyny doptywa powietrze. Jesli doptyw powietrza jest zapewniony, po nacisnieciu przycisku
ustyszysz charakterystyczny dzwiek uchodzgcego powietrza. Jesli nie ma doptywu powietrza, sprawdz
zrédto doptywu powietrza.

Sprawdz zrédto zasilania. Inne funkcje montazownicy wymagajg zasilania elektrycznego. Nacisnij i
przytrzymaj pedat obrotu, aby sprawdzi¢ zasilanie. Jesli

Jezeli talerz obrotowy sie obraca, to dostarczane jest zasilanie elektryczne.

Sprawdz laser. Nacisnij przycisk wtgczania/wytgczania lasera, aby upewnic sie, ze na talerzu obrotowym
pojawi sie czerwony punkt lasera. Jesli tak sie stanie, laser dziata.

Sprawdz podnosnik do opon. Nacisnij i przytrzymaj pedat podnosnika. Jesli podnosnik zacznie sie podnosic,
oznacza to, ze dziata. Nie musisz montowac opony na podnosniku, aby to sprawdzié.

Upewnij sie, ze w warsztacie jest dostepny smar do opon. Twéj warsztat prawdopodobnie uzywa
preferowanej marki smaru do opon. Upewnij sie, ze smar znajduje sie w wiaderku na montazownicy.
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Zawsze uzywaj smaru do opon — utatwia on wymiane opon i pomaga zapobiega¢ uszkodzeniom opony i
felgi.

Upewnij sie, ze gramofon sie obraca. Nacisnij i przytrzymaj pedat gramofonu. Jesli gramofon zacznie sie
obracaé, oznacza to, ze dziata.

Sprawdz oba ramiona robocze. Uzyj uchwytu ramienia roboczego, aby jednoczesnie poruszaé obydwoma
ramionami do wewnatrz lub na zewnatrz. Uzyj przyciskéw sterowania ramieniem gérnym i dolnym, aby
niezaleznie poruszaé ramieniem gérnym i dolnym w gére i w dot.

Wymien opony w kilku samochodach, ktérych nie uzywasz na co dzien, aby mieé pewnos¢, ze wszystkie sg
dla Ciebie odpowiednie.

BendPak Ranger zaleca, aby przed przystgpieniem do pracy z oponami klienta, przeéwiczy¢ je na oponach
innych producentéw.

Ostateczna lista kontrolna przed rozpoczeciem
Przed rozpoczeciem normalnej eksploatacji montazownicy nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Przejrzyj liste kontrolng instalacji i upewnij sie, ze wszystkie kroki zostaty wykonane.
Upewnij sie, ze montazownica ma dostep do pradu i sprezonego powietrza.

Sprawdz, czy wszystkie Sruby kotwigce sg zamontowane i dokrecone (jesli sg uzywane).
Upewnij sie, ze sprawdzono dziatanie montazownicy do opon.

Instrukcje nalezy pozostawi¢ wtascicielowi/operatorowi.

Dziatanie

W tej sekcji opisano, jak uzywa¢ montazownicy do opon.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie prébuj zmienia¢ opon za pomoca montazownicy, jesli nie przeszedtes
odpowiedniego szkolenia i nie przeczytates catej instrukcji montazu i obstugi. Wymiana opon

Zabiegi powinny by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel. Niezrozumienie i
nieprzestrzeganie wtasciwych procedur moze skutkowac obrazeniami ciata lub $miercia.

Srodki ostroznosci dotyczace stosowania

Podczas korzystania z montazownicy do opon nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce kwestie:

Nigdy nie wykonuj czynnosci konserwacyjnych, gdy opona jest napompowana; przed rozpoczeciem pracy
zawsze catkowicie spusé powietrze z opony.

Nigdy nie montuj ani nie naprawiaj uszkodzonych opon lub két.

Przed napompowaniem opony nalezy zawsze mocno zamocowac koto na montazownicy lub umiescicé je w
koszyku ochronnym.

20/35



Upewnij sie, ze wszyscy pracownicy przejdga specjalistyczne szkolenie z montazu i demontazu opon przed
rozpoczeciem obstugi montazownicy, ze szkolenie to zostanie zweryfikowane testami wiedzy oraz ze cata
dokumentacja szkoleniowa jest prawidtowo przechowywana. Wszystkie inne osoby, w tym dzieci i personel
nieprzeszkolony, muszg znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 9 metréw (30 stop) od montazownicy.

Montazownica moze dziata¢ inaczej niz inne urzadzenia, ktérych uzywates wczesniej. Producent zaleca
najpierw przeéwiczenie obstugi.

magistrale nieklienckie - zapoznaj sie z obstugg urzgdzenia przed rozpoczeciem pracy z magistralami
klienckimi.

Przed kazdym uzyciem nalezy wizualnie sprawdzi¢ montazownice. Nie nalezy uzywac urzadzenia w
przypadku wykrycia jakichkolwiek usterek. Nalezy wycofac je z eksploatacji i skontaktowac sie ze
sprzedawca.

Podczas instalacji, obstugi, serwisowania lub naprawy tego produktu nalezy zawsze nosi¢ zatwierdzony
sprzet ochrony osobistej. Wymagane sg skdrzane rekawice, buty robocze ze stalowymi noskami, okulary
ochronne, pas podtrzymujgcy plecy oraz ochronniki stuchu.

OSTRZEZENIE: Zawsze no$ okulary ochronne. Wypadek moze spowodowaé powazne uszkodzenie oczu.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci i dobrym oswietleniu. Brudne, zagracone i ciemne miejsca pracy
zwiekszajg ryzyko wypadkow.

Nie prébuj otwieraé¢ wewnetrznych podzespotéw urzadzenia, chyba ze zaleci to zespét wsparcia
producenta. Wewnatrz urzgdzenia nie ma zadnych czesci, ktére mogtyby zostaé naprawione przez
uzytkownika.

OSTRZEZENIE: Zachowaj szczegdlng ostrozno$é podczas pompowania opon. To jeden z najbardziej
niebezpiecznych etapow korzystania z montazownicy. Jesli opona i koto...

Jesli wymiary sg nieprawidtowe lub opona jest uszkodzona, moze eksplodowa¢, powodujgc obrazenia lub
$Smierc u Ciebie lub oséb w poblizu. Nigdy nie pochylaj sie nad opong podczas jej pompowania. Odsun sie od
opony podczas pompowania.

Nie nalezy uzywac urzadzenia w wilgotnym otoczeniu ani narazaé go na dziatanie deszczu lub nadmiernej
wilgoci.

Jesli wymagany jest przedtuzacz, jego prad znamionowy nie moze by¢ nizszy niz prgd znamionowy
uzywanego urzadzenia. Przedtuzacze o nizszym pradzie znamionowym mogg sie przegrzewac. Przewdd
nalezy umiescic¢ tak, aby nie mozna byto sie o niego potkna¢ ani przypadkowo pociggnac.

Do smarowania stopek opon i powierzchni felgi nie nalezy uzywac substancji tatwopalnych.
Nie nalezy uzywac urzadzenia w poblizu otwartych pojemnikéw z fatwopalnymi cieczami.
Wyczys¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale Konserwacja.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy dokfadnie przeczytac instrukcje instalacji i obstugi.

Korzystanie z elementow sterujgcych
Montazownica do opon ma kilka elementdéw sterujgcych; w tej sekcji opisano, jak z nich korzystac.
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Pedaly

Montazownica wyposazona jest w cztery pedaty:

W gére. Nacisnij i przytrzymaj pedat, aby podnies¢ podnosnik do opon. Uzywany jest naped pneumatyczny.
Pusc¢ pedat, aby zatrzymac ruch.

W dét. Nacisnij i przytrzymaj pedat, aby obnizy¢ podnosnik opony. Uzywany jest naped pneumatyczny. Pusc
pedat, aby zatrzymac ruch.

Pompowanie. Nacisnij i przytrzymaj pedat, aby napompowac opone (z podtgczonym uchwytem
pneumatycznym). W tym celu wykorzystuje sie sprezone powietrze. Pus¢ pedat, aby zatrzymad przeptyw
powietrza.

OSTRZEZENIE: Uchwyt pneumatyczny jest wyposazony w klips, ktéry umozliwia jego zabezpieczenie
podczas pompowania opony. Nie nalezy trzymac uchwytu pneumatycznego rekg podczas pompowania
opony. Spowoduje to zbytnie zblizenie sie do opony, co moze spowodowac obrazenia w przypadku
wystgpienia problemu podczas pompowania.

pompowanie. Zamiast tego zamocuj uchwyt pneumatyczny na miejscu, odejdz od opony, a nastepnie
nacisnij i przytrzymaj pedat pompowania.

Obrot. Nacisnij i przytrzymaj pedat, aby obrdci¢ gramofon zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Uzywany
jest silnik elektryczny. Pusé pedat, aby zatrzymad obrét. Nacisnij pedat w gore, aby obréci¢ gramofon
przeciwnie do ruchu wskazéowek zegara.

Ponizszy rysunek przedstawia widok pedatéw od gory.

Uchwyt ramienia narzedzia
Uchwyt dZzwigni operacyjnej steruje ruchem do wewnatrz i na zewnatrz gornej i dolnej dZzwigni operacyjne;j
(w kierunku i od kota/opony).

Wazne: Gdrne i dolne ramiona robocze sg zsynchronizowane — poruszajg sie jednoczesnie do wewnatrz i na
zewnatrz. Jednak ruchy w gére i w dét sg niezalezne (sterowane za pomocg elementdw sterujgcych gérnego
i dolnego ramienia roboczego).

Elementy uchwytu dzwigni obstugowe;:
Uchwyt. Stuzy do przesuwania dZzwigni sterujgcych do wewnatrz i na zewnatrz poprzez ruch kotyszacy.

Przycisk blokady. Przytrzymaj, aby umozliwié ruch ramion narzedzia za pomocg uchwytu. Wykorzystuje
zasilanie pneumatyczne. Nie mozna poruszac¢ ramionami narzedzia, dopodki nie przytrzymasz przycisku
blokady podczas pompowania uchwytem.

Pokretto. Steruje kierunkiem ruchu dzwigni sterujgcych. Jesli dZzwignie poruszajg sie w niewtasciwym
kierunku podczas pompowania za pomocg pokretta, nalezy przesung¢ pokretto w inne potozenie i
sprébowacd ponownie.
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Uzywanie klamki, przycisku blokady i gatki zmiany biegow:
Obré¢ uchwyt w prawo (ROZSZERZ), nacisnij przycisk blokady, a nastepnie pompuj uchwyt w prawo, aby
przesungc¢ ramiona robocze w kierunku opony.

Obré¢ uchwyt w lewo (WCIAGNIL), nacisnij przycisk blokady, a nastepnie przesun uchwyt w lewo, aby
odsung¢ ramiona robocze od drazka.

Gatka z zebami zapadkowymi

Sterowanie dZwignig roboczg gorng i doing
Dzwignia operacyjna gorna i dolna steruje podnoszeniem i

w goére i w dot gérng i dolng dzwignie robocza.

Uwaga: Gérna i dolna dZzwignia robocza poruszajg sie w gére i w dot niezaleznie od siebie.
Ich ruchy w gére i w dot nie s3 ze sobg zsynchronizowane.

Sterowanie gérnym ramieniem narzedzia. Przesuwa gérne ramie narzedzia w gore i w doét.
Sterowanie dolnym ramieniem narzedzia. Przesuwa dolne ramie narzedzia w gore i w dét.

Przycisk regulacji narzedzia. Automatycznie przesuwa obie dZzwignie robocze do wewnatrz o okoto 25 mm
(2,5 cm), gdy przycisk jest wcisniety. Uzycie tego przycisku jest sytuacyjne; nie jest wymagane ciaggte
uzywanie.

Na przyktad, gdy podczas rozbijania opony narzedzie do zbijania opon wsunie sie pod krawedz felgi, mozna
nacisngc i przytrzymac przycisk regulacji narzedzia, aby przesuna¢ narzedzie do zbijania opon do wewnatrz.

Po zwolnieniu przycisku regulacji narzedzia, odklejak wraca do swojej pierwotnej pozycji.

Uchwyt pneumatyczny z klipsem. Uchwyt pneumatyczny stuzy do pompowania opon. Gdy nie jest uzywany,
mozna go przechowywac z boku gérnego i dolnego wahacza.

Kontrola gérnego ramienia - Kontrola dolnego ramieniaZacisk pneumatyczny z przyciskiem regulacji
narzedzia ClipTool
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Narzedzia do gérnego wahacza

Ramie gorne ma trzy narzedzia:
Narzedzie do zbijania stopek opony. Zbija stopki opony od gdry, od géry zamontowanej opony. Posiada
wiasny uchwyt sterujacy.

Hak do demontazu. Unosi opone i ustawia jg nad kotem podczas demontazu. Wykorzystuje wspdlng
dzwignie sterujaca.

z gérnym narzedziem montazowym.

Narzedzie do montazu gérnego. Dociska opone do wtasciwej pozycji podczas montazu. Uzywa
standardowej rgczki sterujgcej z hakiem demontazowym.

Pokretta sterujgce (Knobs). Jedno pokretto przesuwa tylko narzedzie do zdejmowania opon miedzy dwiema
pozycjami, drugie przesuwa hak do zdejmowania opon i gérne narzedzie montazowe miedzy dwiema
pozycjami.

Widok z boku. Niekoniecznie w skali. Nie wszystkie elementy sg pokazane.
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Dolne ramie ma dwa narzedzia:
Narzedzie do zbijania dolnych stopek opony. Zbija stopke opony od spodu zamontowanej opony. Nie
porusza sie.

Dolne narzedzie montazowe. Umozliwia ponowny montaz opony na feldze podczas montazu. Gdy nie jest
uzywane, nalezy je nacisngé, aby je schowac.

Pokretto sterujgce (Knob). Przesuwa dolne narzedzie montazowe.

Inarzedzie do usuwania koralikéwDolne narzedzie montazowe (w potozeniu zagtebionym)

Widok z boku dolnego wahacza. Niekoniecznie w skali. Nie wszystkie elementy sg pokazane.
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Wieza asystujaca
W wiezy pomocniczej znajduje sie narzedzie pomocnicze, ktore stuzy do dociskania boku opony w trakcie
montazu.

Elementy wiezy pomocnicze;j:

Uchwyt. Pomaga ustawi¢ wiezyczke pomocniczg w zgdanej pozycji.
Joystick sterujgcy. Porusza narzedziem pomocniczym w gére i w dot.

Zacisk. Stuzy do zwiekszania lub zmniejszania dtugosci narzedzia pomocniczego.

Regulacja dtugosci narzedzia pomocniczego:
Zdejmij zacisk, ustaw narzedzie pomocnicze na zgdang dtugosé, a nastepnie ponownie zamontuj zacisk.

Narzedzie pomocnicze. Stuzy do przytrzymywania opony na miejscu (zamontowania na $cianie bocznej
opony) podczas montazu.

Laser (opcjonalnie)
Po aktywacji laser kieruje czerwong wigzke pionowo w dot, wskazujgc miejsce, w ktérym wybrane narzedzie
ramienia uderzy w opone.

Na przyktad, jesli zamierzasz uzy¢ mtotka do demontazu gérnego wahacza i chcesz zobaczyé, gdzie uderzy
po jego opuszczeniu, laser pokaze to miejsce.

Gdy przesuwana jest gérna dzwignia robocza, punkt uderzenia lasera réwniez sie przesuwa.

Baterie do laserakom plect supplys

Nie jest wliczone w cene. Baterie mogg generalnie powodowac problemy podczas transportu i dlatego s3
uwazane za fadunek wysokiego ryzyka.

Nalezy samodzielnie dostarczy¢ i zainstalowac 2 baterie AA.

Instalowanie baterii laserowych:

Odkrec i wyjmij dwie Sruby imbusowe 3 mm znajdujace sie na spodzie komory baterii, a nastepnie wyjmij
samg komore baterii.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ przewoddéw pod komorg baterii.

W16z dwie nowe baterie AA. Baterie nalezy wktada¢ w przeciwnych kierunkach: najpierw wtéz biegun
ujemny (-) w strone sprezyn, a nastepnie biegun dodatni (+).

Umies¢ komore baterii z powrotem na miejscu i dokre¢ dwie sruby. Nie dokrecaj Srub zbyt mocno, aby
unikngé uszkodzenia obudowy komory baterii.

26/35



Przed zmiang opony
NIEBEZPIECZENSTWO: Nie uzywaj montazownicy do opon bez odpowiedniego przeszkolenia i doktadnego
zapoznania sie z instrukcjg montazu i obstugi. Wymiana opon

Zabiegi powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel. Niezrozumienie i
nieprzestrzeganie wtasciwych procedur moze skutkowac obrazeniami ciata lub $miercia.

Przed wymiang opony nalezy:
Zdejmij ciezarki wywazajgce. Sprawdz koto i upewnij sie, ze wszystkie ciezarki dociskowe i klejone
(zamontowane podczas wywazania) zostaty usuniete.

Spusc¢ powietrze z opony. Niektére warsztaty robig to przed zamontowaniem kota na montazownicy,
podczas gdy inne robig to po zamontowaniu i zabezpieczeniu kofa na montazownicy. Montazownica
obstuguje obie opcje. Przed rozpoczeciem pracy opona musi by¢ catkowicie spuszczona z powietrza.

Aby upewnic sie, ze opona jest catkowicie spuszczona z powietrza, wyjmij wktadke wentyla z zaworu za
pomocg specjalnego narzedzia. Jesli nie masz narzedzia, mozesz uzyc¢ szczypiec z waskimi koncéwkami.

Przygotuj smar do opon. Smar do opon znacznie utatwia demontaz i montaz opon. Jesli nie uzywasz smaru
do opon,

Smar. Niezastosowanie smaru do opon znacznie zwieksza ryzyko uszkodzenia felg i opon. Smar do opon nie
jest dotgczony do montazownicy.

Sprawdz, czy nie ma uszkodzen. Szczegdlnie w przypadku drogich felg, doktadnie sprawdz je pod katem
uszkodzen przed wymiang opony. W zaleznosci od sytuacji, jesli uszkodzenie zostanie wykryte, moze by¢
konieczne omowienie go z wtascicielem pojazdu i/lub wykonanie zdjec. Jesli pracujesz w serwisie, zapytaj
kierownika warsztatu o polityke warsztatu w tej kwestii.

Ponadto praca z uszkodzonymi felgami i oponami jest niebezpieczna. Jesli nie masz pewnosci, jak powazne
jest uszkodzenie felgi lub opony, skonsultuj sie z przetozonym.

Poznaj cechy felg o podwyzszonej wydajnosci. Przed przystgpieniem do serwisowania felg o podwyzszonej
wydajnosci nalezy przeczyta¢ odpowiednig sekcje niniejszej instrukcji.

Okresl waski rowek boczny/srodkowy felgi. Zasada jest taka: strona felgi z waskim rowkiem
bocznym/srodkowym powinna znajdowac sie na gorze po zamontowaniu na montazownicy. W przypadku
wiekszosci felg oznacza to, ze strona skierowana na zewnatrz pojazdu powinna znajdowac sie na gorze,
poniewaz to wtasnie tam zazwyczaj znajduje sie waski rowek boczny/srodkowy (cho¢ nie dotyczy to
wszystkich felg).

Na ponizszej ilustracji pokazano dwa kota z zaznaczong waskg strong, srodkowym rowkiem (Drop Center) i
szerokg strong kazdego z nich.

Waska strona — rowek srodkowy — szeroka strona

Szeroka strona

Niektdre felgi sportowe dostepne na rynku wtérnym i OEM charakteryzujg sie konstrukcjg z odwréconym,
gtebokim rowkiem srodkowym, co oznacza, ze wezszy bok/rowek srodkowy znajduje sie blizej wnetrza
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samochodu. W przypadku tych felg zasada pozostaje ta sama: strona z wezszym bokiem/rowkiem
Srodkowym powinna by¢ skierowana do géry podczas montazu na montazownicy.

Skonsultuj sie ze swoim przetozonym. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci dotyczgce opony, ktérg musisz
zdemontowac lub zamontowaé, lub uzycia montazownicy do opon, skonsultuj sie ze swoim przetozonym
przed rozpoczeciem pracy.

Praca z kotami niestandardowymi i specjalnymi
W tej sekcji opisano zasady postepowania z felgami aluminiowymi bez rowka centralnego, europejskimi
felgami sportowymi i felgami z systemem monitorowania cisnienia w oponach.

Felgi aluminiowe
Niektérzy producenci produkujg kota z matym lub nieistniejgcym rowkiem srodkowym (z wgtebieniem).
Tego typu kota prawie nigdy nie sg zatwierdzane przez Departament Transportu (DOT).

Brak rowkéw Drop Center.

NIEBEZPIECZENSTWO: Opona, koto lub oba elementy moga ulec uszkodzeniu, a opona moze eksplodowa¢
pod wptywem cisnienia, powodujgc powazne obrazenia lub $mier¢. Producent odradza proby demontazu
lub montazu kot tego typu. W przypadku demontazu lub montazu takich két nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos¢.

Europejskie kota sportowe
Niektére europejskie kierownice wyscigowe majg bardzo duze garby, z wyjgtkiem obszaru w poblizu otworu
zaworu.

W przypadku takich felg nalezy najpierw poluzowac stopki opony w okolicy otworu na wentyl zaréwno po
stronie gornej, jak i dolnej.

Kota z systemem monitorowania cisnienia w oponach (TPMS)

Niektére kota sg wyposazone w czujnik cisnienia umieszczony za wentylem. W takich kotach stopki opony
po stronie przeciwnej do wentyla — zaréwno goérne, jak i dolne — nalezy najpierw poluzowac przed zdjeciem
reszty opony.

Niektére felgi sportowe (w tym Corvette, BMW i Lamborghini Diablo) majg czujnik ciSnienia zamontowany
na feldze naprzeciwko wentyla. W takich felgach nalezy najpierw poluzowacd stopke opony przy wentylu,
zaréwno u gory, jak i u dotu, a nastepnie zdjgc reszte opony.

Etapy wymiany opon

Wymiana opony skfada sie z kilku etapow:
Umiesc¢ koto na platformie obrotowej. Uzyj podnosnika do opon i pedatu podnoszenia, aby podniesé koto na
platforme obrotowsa.

Zabezpiecz koto. Kluczowe jest, aby koto pozostato nieruchome na platformie obrotowej. Uzyj nakretki
Quick-Nut, aby je zabezpieczyd.
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NIEBEZPIECZENSTWO: Niezwykle wazne jest, aby bezpiecznie podeprzeé kazde koto, nad ktérym pracujesz.
Jesli napompowana opona ulegnie uszkodzeniu, moze dostownie eksplodowac. Im solidniej zamocowane
jest koto, tym bezpieczniejsze dla wszystkich w warsztacie w razie uszkodzenia napompowanej opony.
Uwaga: Nawet jesli koto jest bezpiecznie zamocowane nakretka szybkozamykajacg, nadal nalezy
przestrzegac sSrodkdéw ostroznosci (opisanych w niniejszej instrukcji) podczas pracy z napompowanymi
oponami.

opony.

Nakretka szybkozamykajgca zazwyczaj utrzymuje koto na miejscu, ale nie jest w stanie kontrolowac tego, co
stanie sie z samg opong w razie jej eksplozji. Osoby postronne mogg zosta¢ powaznie ranne, a nawet
zging¢, jesli napompowana opona eksploduje.

Spus¢ powietrze z opony. Napompowana opona magazynuje duzg ilo$¢ energii. Przed wymiang opony
nalezy jg catkowicie spuscié¢. Niewykonanie tego kroku spowoduje uwolnienie tej energii podczas pracy, co
moze doprowadzi¢ do eksplozji opony i obrazen ciata, a nawet $mierci operatora lub oséb postronnych.
Nigdy nie réb nic przy oponie, dopdki osobiscie nie upewnisz sie, ze jest catkowicie spuszczona z powietrza.
Najlepszym sposobem na to jest upewnienie sie, ze wentyl jest wyjety z korpusu zaworu.

Zdejmij stopke opony. Opona jest utrzymywana na miejscu dzieki prawidtowemu osadzeniu stopki miedzy
wystepem mocujgcym stopke a krawedzig felgi (tzw. gniazdem stopki). Aby wymieni¢ opone, nalezy wyjgé
stopke z gniazda dookota, po obu stronach. Nazywa sie to ztamaniem stopki.

Zdejmij opone. Po zdjeciu stopki opony, nasun opone na felge, aby jg catkowicie zdjg¢. Po zdjeciu odtdz
opone na bok i zatéz nowa.

Zamontuj nowga opone. Montaz opony przebiega zasadniczo w odwrotnej kolejnosci niz opisane powyzej.
Najpierw nasun opone na felge.

(proces odwrotny do demontazu opony), nastepnie osadzenie stopki opony w jej gniezdzie (proces
odwrotny do zdejmowania stopki), a potem napompowanie opony (proces odwrotny do spuszczania
powietrza).

Pompowanie opony: uszczelnienie stopki, osadzenie stopki, pompowanie. Proces pompowania opony
sktada sie z trzech etapdw, ktore czesto sg traktowane jako jeden proces.

Uszczelnienie stopki — wstrzykniecie niewielkiej ilosci powietrza w celu docisniecia opony do felgi i
zapobiezenia wyciekowi powietrza.

Osadzenie stopki opony — zastosowanie wiekszego cisnienia powietrza, aby ,zatrzasng¢” i osadzi¢ stopke
opony na miejscu.

Pompowanie — doprowadzenie cisnienia do wartosci zalecane] przez producenta opony po osadzeniu stopki
opony.
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Zdejmij koto z obrotnicy. Odkreé¢ nakretke Quick-Nut, przesun koto na podnosnik do opon, a nastepnie uzyj
pedatu opuszczajgcego, aby opuscic je na podtoge.

Montaz kota na obrotnicy
Jesli chcesz zdjg¢ opone z felgi (demontaz), musisz najpierw umiescic¢ felge na obrotowym stole
montazownicy.

Aby zamontowac koto na gramofonie:
Upewnij sie, ze uzywasz zatwierdzonej ochrony oczu: okularéw ochronnych, ostony twarzy lub gogli
ochronnych.

Prosimy o zapoznanie sie z wymaganiami podanymi w czesci ,,Przed wymiang opony”.
Przesun koto na podnosnik do opon.

Nacisnij i przytrzymaj pedat podnoszenia.

Podnosnik do opon podnosi sie i przesuwa koto nad obrotnica.
Upewnij sie, ze waska strona kota jest skierowana do gory.
Zwolnij pedat podnoszenia i ustaw srodkowy otwér kota bezposrednio nad obrotnica.

Dopasuj jeden z otworow montazowych w kole do kotka ustalajgcego na gramofonie.

Mocowanie kota
Zaciskanie kota jest konieczne, aby mieé pewnos¢, ze koto pozostanie na miejscu podczas zdejmowania lub
zakfadania opony.

Aby przymocowac koto do obrotnicy:
Wybierz odpowiedni adapter lub stozek. Adapter lub stozek powinien pasowac do centralnego otworu kota,
ale nie powinien przechodzi¢ przez niego do korica ani dotyka¢ gramofonu.

Jezeli uzywasz stozka, musisz réGwniez zamontowac podktadke obrotowg na obrotnicy pod srodkowym
otworem kota; zapobiegnie to dotykaniu stozka do obrotnicy.

Zamontuj nakretke Quick-Nut. Upewnij sie, ze do nakretki Quick-Nut uzyto odpowiedniego stozka (i
podktadki dystansowej) lub adaptera.

Uchwyt

Podnies uchwyt i wyreguluj watek gwintowany, az w petni wpasuje sie w gorng cze$¢ gramofonu.
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Wazne: Upewnij sie, ze watek gwintowany jest catkowicie osadzony w talerzu obrotowym. W przeciwnym
razie nakretka szybkozamykajgca nie bedzie pewnie trzymac kota.

Przesun dzwignie szybkiego zwalniania na bok, aby uzyskac szybki dostep do wiekszosci gwintow watu
gwintowanego.

Gdy adapter lub stozek zostanie catkowicie opuszczony, zwolnij dZzwignie szybkiego zwalniania i obré¢
skrzydta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az nakretka szybkiego zwalniania bedzie mocno dokrecona.

Po zabezpieczeniu kota za pomoca nakretki Quick-Nut podnies skrzydetka, aby nie przeszkadzaty.

Gdy pdziniej zajdzie potrzeba odkrecenia nakretki szybkomocujgcej, nalezy wykonac te samg procedure w
odwrotne] kolejnosci: nacisnij zaczepy w dot, przekrec je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az nakretka bedzie luzna, a nastepnie przesun dzwignie szybkomocujgce na bok i unies nakretke
szybkomocujaca.

Spuszczanie powietrza z opony
Jesli jeszcze tego nie zrobiono, nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie prébuj zdejmowac ani zaktadaé napompowanej opony. Przed
przystgpieniem do pracy z opong nalezy jg catkowicie spusci¢ z powietrza. Préba naprawy napompowane;j
opony moze spowodowac obrazenia ciata lub $mier¢.

Aby spusci¢ powietrze z opony:
Jezeli zawdr ma nakretke, zdejmij ja.

WYyjmij rdzen zaworu z korpusu zaworu.

Aby wyjac rdzen zaworu, mozesz uzy¢ specjalnego narzedzia do wyjmowania rdzeni zaworéw (VCT). Jesli go
nie masz, mozesz uzyc¢ szczypiec z waskimi koncowkami.

Upewnij sie, ze z opony catkowicie usunieto powietrze.

Wazne: Nie nalezy wykonywac zadnych dalszych czynnosci zwigzanych z wymiang opony, dopdki nie
zostanie ona catkowicie spuszczona z powietrza.

Usuwanie stopki opony
Aby mozna byto zdjg¢ opone z kota, stopka opony musi zostaé przetamana z obu stron.

Wazne: Nie rozpoczynaj zdejmowania stopki opony, dopdki nie upewnisz sie, ze jest ona dobrze
zamocowana i catkowicie spuszczona z niej powietrze.

Ponizsza procedura opisuje, jak najpierw zdjac¢ stopke z gérnej strony opony, a nastepnie z dolnej.

Aby zdja¢ opone:
Upewnij sie, ze oba narzedzia do zbijania koralikéw sg na miejscu, aby mozna byto wykonaé operacje.
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Wi1acz laser.
Sprawdz potozenie gérnej krawedzi narzedzia do zdejmowania felgi wzgledem krawedzi felgi.

W razie potrzeby nalezy uzy¢ dZzwigni obstugowej w celu dostosowania potozenia gérnego narzedzia do
zdejmowania opon.

Za pomocg gornej dzwigni sterujgcej wsun gérny Sciggacz opon do opony na gtebokos¢ okoto jednego cala
(25 mm).

Nacisnij i przytrzymaj pedat obrotu. Gramofon zacznie sie obracac¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk regulacji narzedzia. Gérny sciggacz opony zostanie opuszczony do opony, az
znajdzie sie ponizej kotnierza felgi, a nastepnie automatycznie przesunie sie do wewnatrz o okoto 2,5-5 cm,
w zaleznosci od geometrii opony.

Narzedzie przesuwa sie do wewnatrz, poniewaz nacisniety jest przycisk regulacji narzedzia.

Kontynuuj obracanie talerza obrotowego.

Po zerwaniu stopki opony nalezy zwolni¢ pedat obrotu i przycisk regulacji narzedzia.

Narzedzie do zbijania koralikéw automatycznie powraca do pierwotnej pozycji, w ktdrej znajdowato sie
przed nacisnieciem i przytrzymaniem przycisku regulacji narzedzia.

az do nacisniecia i przytrzymania przycisku regulacji narzedzia.

Upewnij sie, ze stopka opony jest catkowicie obrzezona na catym obwodzie felgi w gérnej czesci opony.
Stopka jest uznawana za obrzezong, gdy jest catkowicie wolna od przestrzeni miedzy krawedzig felgi a
krawedzig mocujaca (miejscem obrzeza) na catym obwodzie opony.

Gdy juz upewnisz sie, ze gorna cze$¢ zostata zdemontowana, mozesz zajg¢ sie czescig dolna.

Nie zmieniajgc potozenia gérnego wahacza, sprawdz w lusterku, czy narzedzie do zdejmowania opon z
dolnego wahacza jest umieszczone w odlegtosci okoto 1/8 do 1/4 cala (3 do 6 mm) od krawedzi felgi na
spodniej stronie opony.

Gorne i dolne ramiona robocze sg zsynchronizowane, wiec jesli gérny zrywacz opon znajduje sie w
odpowiedniej pozycji, aby zerwad stopke od gbry (co mozna sprawdzi¢ laserem), to dolny zrywacz opon
rowniez znajduje sie w odpowiedniej pozycji, aby zerwac stopke od dotu.

Po sprawdzeniu potozenia dolnego narzedzia do zdejmowania opon, uzyj dolnej dzwigni sterujacej, aby
podnies¢ dolny narzedzie do zdejmowania opon na gtebokos¢ okoto jednego cala (25 mm).

Nacisnij i przytrzymaj pedat obrotu, a gramofon zacznie sie obracac.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk regulacji narzedzia. Dolny zbijak wchodzi w opone, az znajdzie sie ponizej

krawedz felgi, po czym automatycznie przesuwa sie do wewnatrz o okoto 2,5-5 cm, w zaleznosci od
geometrii opony.

Gdy dolna stopka opony zostanie zerwana, zwolnij pedat obrotu i przycisk regulacji narzedzia.
Upewnij sie, ze stopka opony jest catkowicie otulona brzegami na catym obwodzie felgi od spodu.
Teraz zdejmujemy obrecz opony. Nastepnym krokiem jest zdjecie opony z felgi, czyli zdjecie obreczy.
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Zdejmowanie opony

Po zdjeciu opony mozna zdjgc jg z kota — czynnos¢ ta nazywa sie demontazem.

Wazne: Producent zaleca stosowanie odpowiedniej ilosci smaru, dzieki czemu fatwiej bedzie zdjg¢ opone i
zapobiegniesz uszkodzeniu felgi lub opony.

OSTRZEZENIE: Ponizsza procedura wymaga, aby stopka opony...
Ponizsza procedura opisuje sposéb zdjecia opony z kota.

Aby zdja¢ opone:
Upewnij sie, ze stopka opony jest catkowicie pokryta bieznikiem po obu stronach.

Natéz smar do opon na gérng i dolng stopke opony. Utatwi to zdjecie opony z felgi.
Przesun gérng dZzwignie do pozycji narzedzia do demontazu haka.

Opusc¢ hak demontazowy na gdrng czes¢ opony.

Nacisnij i przytrzymaj pedat obrotu, aby rozpoczg¢ obrét gramofonu.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk regulacji narzedzia

Za pomocg gornej dzwigni sterujgcej opusc¢ hak demontazowy w przestrzen miedzy krawedzig stopki opony
a felga.

Gdy hak demontazowy znajdzie sie pod krawedzig stopki opony i zahaczy jg, zwolnij pedat obrotu, aby
zatrzymac obrotnice.

Zwolnij przycisk regulacji narzedzia. Hak demontazowy automatycznie przesunie sie na zewnatrz.
Za pomocg gornej dzwigni sterujgcej unies hak demontazowy do gory.

Za pomocg goérnej dzwigni sterujgcej przesun hak demontazowy do wewnatrz.

Nacisnij i przytrzymaj pedat obrotu, aby rozpoczg¢ obrét gramofonu.

Gdy cata gérna stopka opony znajdzie sie ponad gérng krawedzig felgi, zwolnij pedat obrotu, aby zatrzymac¢
obrotnice.

Podnies obie dZzwignie na tyle wysoko, aby dolna stopka opony przeszta nad gérng krawedzig felgi.
Za pomocg dolnej dzwigni sterujgcej podnies dolny zrywacz opon.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk regulacji narzedzia i pedat obrotu.
Opona podnosi sie ku goérze.

Zwolnij przycisk regulacji narzedzia i pedat obrotu, gdy dolna czes¢ stopki opony bedzie wyzej niz gérna
krawedz felgi.
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Opona jest juz zdjeta. Nastepnym krokiem jest montaz nowej opony.

Niedopasowanie kota i opony
Niedopasowanie kota i opony polega na zamontowaniu opony, ktérej Srednica $ciany bocznej nie
odpowiada doktadnie $rednicy kota.

Niedopasowane kota i opony sg niebezpieczne. Niedopasowane koto i opona mogg sie rozdzieli¢ lub
eksplodowa¢, powodujac obrazenia ciata lub $mier¢.

Roznice mogg byc subtelne, dlatego wazne jest, aby doktadnie sprawdzi¢ dopasowanie rozmiaru. Na

przyktad opona 16-calowa powinna pasowac do felgi 16-calowej, a nie 15,5-calowej lub 16,5-calowe;.
Mozliwe jest zatozenie opony 16-calowej na felge 16,5-calowg, ale po napompowaniu nie bedzie ona
prawidtowo osadzona.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie zaktadaj opony na felge, jesli nie masz absolutnej pewnosci, ze $rednica opony i
felgi s prawidtowo dopasowane. Préba nacisniecia stopki opony na felge o nieodpowiednim rozmiarze
poprzez jej napompowanie moze spowodowac jej eksplozje, powodujgc powazne obrazenia lub Smier¢.

Montaz nowej opony
W tej sekcji opisano sposéb montazu nowej opony na feldze.

OSTRZEZENIE: Montaz nowej opony moze by¢ niebezpieczny, jeéli zostanie wykonany nieprawidtowo. Nie
wymieniaj opony.

Nie uzywaj ortezy bez odpowiedniego przeszkolenia. Niezrozumienie i nieprzestrzeganie wtasciwych
procedur moze skutkowaé obrazeniami lub $miercig.

Przed zamontowaniem nowej opony nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:
Sprawdz, czy opona i koto idealnie do siebie pasuj3.

Sprawdz, czy opona nie jest uszkodzona. Nie montuj uszkodzonej opony.

34/35



Upewnij sie, Zze opona jest czysta i nie ma na niej ciezarkdw wywazajgcych.
Sprawdz potozenie czujnika TPMS i w razie potrzeby skoryguj potozenie opony.

Upewnij sie, ze opona jest catkowicie spuszczona z powietrza.

Aby zamontowac opone:
Upewnij sie, ze uzywasz zatwierdzonej ochrony oczu: okularéw ochronnych, ostony twarzy lub gogli.

Jesli koto nie jest jeszcze zamocowane do talerza obrotowego, umies¢ je na talerzu obrotowym i zabezpiecz
nakretka Quick-Nut.
Upewnij sie, ze waska strona kota jest skierowana do gory.

W razie potrzeby nalezy dopasowac jeden z otwordw w kotach do kotka ustalajgcego na obrotnicy.
Nanies¢ obficie smar na gérng i dolng stopke opony.
Na dolnym ramieniu ustaw narzedzie instalacyjne w pozycji gérne;j.

Wyreguluj narzedzie montazowe tak, aby jego gorna czes¢ znajdowata sie okoto jednego cala (25 mm) nad
dolng krawedzig obreczy i okoto pét cala (12 mm) od krawedzi obreczy.

35/35



	Model:
	Numer seryjny:
	Data produkcji:
	Proszę zwrócić uwagę na następujące kwestie:
	Główne elementy montażownicy do opon:
	Luki
	Wybór miejsca instalacji
	Wybierając lokalizację, weź pod uwagę następujące kwestie:
	Rozpakowywanie
	Rozpakowanie montażownicy do opon:

	Mocowanie montażownicy do opon za pomocą kotwic
	Zabezpieczenie montażownicy za pomocą kotwic:

	Podłączanie do źródła zasilania
	Dodatkowe informacje dotyczące podłączenia elektrycznego:
	Podłączanie do źródła powietrza
	Układ doprowadzania powietrza składa się z trzech głównych komponentów:
	Przygotowanie wiadra smaru do opon
	Przygotowanie Quick-Nut
	Części Quick-Nut i ich przeznaczenie:
	Smarowanie zębatki
	Sprawdzanie montażownicy do opon
	Ostateczna lista kontrolna przed rozpoczęciem
	Działanie
	Środki ostrożności dotyczące stosowania
	Korzystanie z elementów sterujących
	Pedały

	Montażownica wyposażona jest w cztery pedały:
	Uchwyt ramienia narzędzia
	Elementy uchwytu dźwigni obsługowej:
	Używanie klamki, przycisku blokady i gałki zmiany biegów:

	Sterowanie dźwignią roboczą górną i dolną
	Narzędzia do górnego wahacza
	Ramię górne ma trzy narzędzia:
	Narzędzia do dolnego wahacza
	Dolne ramię ma dwa narzędzia:
	Wieża asystująca
	Elementy wieży pomocniczej:
	Regulacja długości narzędzia pomocniczego:

	Laser (opcjonalnie)
	Instalowanie baterii laserowych:

	Przed zmianą opony
	Przed wymianą opony należy:
	Praca z kołami niestandardowymi i specjalnymi
	Felgi aluminiowe
	Europejskie koła sportowe
	Koła z systemem monitorowania ciśnienia w oponach (TPMS)

	Etapy wymiany opon
	Wymiana opony składa się z kilku etapów:
	Montaż koła na obrotnicy
	Aby zamontować koło na gramofonie:

	Mocowanie koła
	Aby przymocować koło do obrotnicy:

	Spuszczanie powietrza z opony
	Aby spuścić powietrze z opony:

	Usuwanie stopki opony
	Aby zdjąć oponę:

	Zdejmowanie opony
	Aby zdjąć oponę:

	Niedopasowanie koła i opony
	Montaż nowej opony
	Przed zamontowaniem nowej opony należy zwrócić uwagę na następujące kwestie:
	Aby zamontować oponę:


