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ZARYS

1 POSTANOWIENIA OGOLNE

- Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ produktu. Przed uzyciem produktu nalezy
uwaznie przeczytac ostrzezenia i instrukcje zawarte w niniejszej instrukgcji. Wszystkie te
ostrzezenia i instrukcje zawierajg wazne informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania
i konserwacji.

- Nalezy zachowac tg instrukcje, aby moc z niej skorzystac w przysztosci.

- Uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi pomoze operatorowi prawidtowo uzytkowac
maszyne, a w takim przypadku dealer zapewni dtugoterminows i skuteczng obstuge
posprzedazowa. Producent i dealerzy nie ponoszg odpowiedzialnosci za problemy
spowodowane nieprawidtowg obstuga.

- Niebezpieczerstwo

Proces ten moze bezposrednio spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub Smier¢.

-Ostrzezenie

Niebezpieczny proces moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub Smierc.

-Notatka

Niebezpieczny proces moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub Smierc.

- Przed podtgczeniem zasilania i doptywu powietrza nalezy uwaznie przeczytac instrukcje
obstugi. Nalezy zachowa¢ uwagi dotyczace obstugi i ostrzezenia zawarte w instrukcji obstugi i
na maszynie. Nalezy starannie przechowywac powigzane dane informacyjne oraz dokumenty i
dane dotyczace procesu sprzedazy. R6zne numery seryjne maszyn bedg miaty rézne
instrukcje obstugi. Operatorzy powinni zwréci¢ uwage na skutecznos$¢ instrukgji.

Niebezpieczeristwo

Nalezy uzywa¢ urzadzenia zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w instrukgcji.
Producent i dystrybutorzy nie ponosza odpowiedzialnosci za problemy
spowodowane nieprawidtowa obstuga.
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w Ostrzezenie
Maszyna musi by¢ obstugiwana przez wykwalifikowany personel. Operator musi
rozumiec instrukcje obstugi i odby¢ szkolenie zawodowe. Obstuga maszyny przez
osoby niebedgce wykwalifikowanymi pracownikami moze spowodowaé
niebezpieczne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie opony i felgi..

i
w Notatki
Zdjecia w instrukcji przedstawiajg oryginalng konstrukcje maszyny. Konstrukcja
przedstawiona na zdjeciach moze réznic sie od rzeczywistej konstrukcji maszyny.

Maszyna zostata zaprojektowana w celu zapewnienia wskazéwek personelowi posiadajgcemu
podstawowe umiejetnosci mechaniczne i elektryczne. W zwigzku z tym podstawowe czynnosci,
takie jak dokrecanie Srub, moga zosta¢ pominiete. Nie nalezy dopuszczaé do obstugi maszyny
os6b bez doswiadczenia. W razie jakichkolwiek pytan w tym zakresie prosimy o kontakt ze

sprzedawca w celu uzyskania pomocy.



2. PARAMETRY TECHNICZNE

-Wymiary catkowite

Ditugos¢

Maksymalna dtugos¢

Szerokos¢

Maksymalna szerokos¢ podczas procesu roboczego
Min. wysokos¢

Maksymalna wysokos$¢

-ZAKRES KOtA

Maszyna ta nadaje sie do obrébki nastepujgcego zakresu kot:

KOO SAMOCHODOWE

Srednica obreczy (dla normalnych zaciskéw szczekowych)

Srednica obreczy (dla zaciskéw szczekowych regulowanych)

Maksymalna szerokos¢ opony:

A=1120 mm
A=1740 mm
B =1050 mm
B1=1550 mm
H=1710mm
H=2170 mm
Min./Maks.
10"~22"
9"~24"
13"

Maksymalna srednica opony

Ogdlne wymiary gtéwnej konstrukcji sg nastepujace:

H=1710
H1=2170

B1=1550

1050 mm (41")



-Zasilacz

* Jednofazowy 220V/110V-1,1kW 50Hz/60Hz
*  Tréjfazowy 380 V/0,7-0,9 kW/1400-2800 obr./min
+  Cisnienie zasilania powietrzem 8-10 bar
- Hatas
Emisja hatasu na stanowisku pracy <75dB
3. Zakresy

Ta maszyna to montazownica do opon napedzana pneumatycznie i elektrycznie. Moze obstugiwac opony
samochodowe o wadze i wymiarach zgodnych z rozdziatem ,,Parametry techniczne”.
-Zastosowana opona:

* Standard opon i powszechne zastosowanie

* Odwrotna opona
. Opona bez otworu centralnego
* Opona typu run flat(nalezy zamontowa¢ ramie wspomagajace)

A Ostrzezenie: Kazdy typ opony ma swoja specjalng metode dziatania

- Uwaga: Demontaz/montaz opony w starym samochodzie, majgcym ponad 30 lat, modyfikowanej oponie samochodowe;j

lub oponie ze zmodyfikowang felgg moze spowodowaé wypadek.

4. Schemat maszyny

A

Zrozumiec wszystkie informacje dotyczace maszyny; Zrozumie¢, jak zapobiegac

Ostrzezenie

wypadkom; Zrozumie(, jak obstugiwa¢ montazownice; Zrozumieé wszystkie funkcje;
Zrozumie¢ caty klucz sterujgcy; Zrozumie¢ kazdg operacje elementu sterujacego.
Wszystkie te informacje mogg zapobiec wypadkom i zagwarantowa¢ prawidtowe

dziatanie montazownicy. Instalacja maszyny musi by¢ prawidtowa i dziata¢ prawidtowo, a

takze nalezy regularnie przeprowadzac jej konserwacje.
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-Struktura maszyny

1 wat szesciokatny

2 zawory blokujace powietrze 3

gtowice narzedziowe

4 uchwyty

5 szczek zaciskowych

6 gramofonéw

System sterowania 7 pedatami 7-1

pedat sterujgcy wahaczem

7-2 pedat sterujgcy otwieraniem/zamykaniem szczeki zaciskowej

7-3 pedat sterujgcy ostrzem

7-4 pedat sterujacy obrotem gramofonu 8-

topatkowy

9 ramie odtamywacza koralikow

10 pojemnik na smar

11 blok dociskowy

12 talerzy podnoszacych

13 pretéw dociskowych

14 ramie gngce pomocnika 15

zawor sterujgcy pomocnika 16
pistolet do pompowania

17 pretéw dociskowych

18 kolumn

19 zespot uzdatniania powietrza
19-1 zawér redukcyjny ci$nienia
19-2 separator wody

Smarownica 19-3

I

1 72 743 74

naprawi¢ gtowice narzedzia

do blokowania/odblokowywania wahacza i ramienia
poziomego, narzedzie do montazu i demontazu
opony, regulacja wysokosci bloku prasy

do zaciskania felgi w celu

zamocowania opony

do sterowania wychyleniem ramienia poziomego

zaciskowej, do sterowania ruchem ostrza, do sterowania

obrotem stotu obrotowego

aby przerwa¢ podparcie stopki opony
przez odrywacz, aby zatrzymac smar do
opon, aby docisng¢ stopke opony, aby
podnieé¢ dolng stopke, aby poméc w
dociskaniu stopki, aby kotysata sig ona

za pomoca bloku dociskowego

sterowa¢ pomocnikiem w goére i w dét, aby
napompowac opone
aby pomdc w dociskaniu koralika w celu

podparcia ramienia poziomego

aby wyregulowa¢ cisnienie doptywu
powietrza, aby oddzieli¢ wode w wodzie i

zapewni¢ przeptyw powietrza z olejem
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do sterowania otwieraniem/zamykaniem szczeki



-Tabliczka znamionowa maszyny

Kazda maszyna jest wyposazona w podany parametr techniczny i numer seryjny

& Ostrzezenie

Zabrania sie odrywania tabliczki znamionowej od maszyny.

-Kazda maszyna jest wyposazona w podany parametr techniczny i numer seryjny

sV napiecie dostarczane do maszyny

A prad znamionowy podczas pracy maszyny
+ KW

* HZ czestotliwos$¢

+ PH faza zasilania ci$nienie powietrza

*  BAR roboczego numer seryjny

SEIALN. maszyny certyfikowany system

« ISO 9001 zarzadzania znak

+ CE bezpieczenstwa CE

- Uzupetnienie informacji o modelu i numerze seryjnym maszyny utatwi naszemu
personelowi technicznemu zapewnienie Panstwu serwisu i wsparcia technicznego, a
takze zwiekszy doktadnos¢ i utatwi wymiane czesci. W przypadku rozbieznosci miedzy
danymi w instrukcji obstugi a danymi na tabliczce znamionowej, za prawidtowe uznaje
sie dane z tabliczki znamionowe;j.



Wymagania i uwagi dotyczace bezpieczenstwa

1. Uzyj

Ta maszyna stuzy do demontazu/montazu opon samochodowych. Rozmiar felgi wynosi 11"-22".
Maksymalna $rednica kota moze wynosi¢ 1050 mm.

Jakiekolwiek inne uzycie bedzie nieprawidtowe.

Oswiadczenie specjalne: Producent nie bierze odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku

uzytkowania urzadzenia w sposéb nieopisany w instrukgji.

2. 0gélne Srodki ostroznosci

- Maszyne moze obstugiwac wytgcznie uprawniony personel, ktéry odbyt specjalne
szkolenie.

- Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne szkody bezposrednie lub
posrednie powstate w wyniku modyfikacji maszyny bez zgody producenta.

- W momencie dostawy maszyna jest wyposazona w kompletng instrukcje obstugi i
naklejke ostrzegawcza. Jesli z jakiego$ powodu sg one uszkodzone lub zniszczone,
prosimy o kontakt z producentem w celu ich wymiany.

- Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od materiatéw tatwopalnych i wybuchowych. Nalezy je réwniez
chroni¢ przed stohcem i oslepiajgcym blaskiem. Miejsce ustawienia urzadzenia powinno by¢ dobrze
wentylowane.

- Nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci i akcesoridéw.

- Maszyne powinien zainstalowa¢ upowazniony personel zgodnie z instrukcja obstugi. Podczas

- uzytkowania nalezy zwraca¢ uwage na ewentualne zagrozenia. W przypadku ich stwierdzenia
nalezy natychmiast zatrzyma¢ maszyne i skontaktowac sie ze sprzedawca.

- Podczas pracy maszyny osoby nieupowaznione powinny przebywac w jej poblizu.

- Aby zapobiec przypadkowym obrazeniom, operator powinien nosi¢ sprzet ochronny, taki jak

rekawice, okulary ochronne i kombinezon.

A\

Upewnij sie, ze uziemienie maszyny jest idealne.

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Podczas obstugi maszyny osoby nieupowaznione powinny znajdowac sie z dala od
maszyny.



A

Nieprzestrzeganie wymagan dotyczacych obstugi lub ostrzezeh dotyczgcych zagrozen
okreslonych w instrukcji obstugi moze spowodowac obrazenia u operatoréw lub oséb
znajdujgcych sie w poblizu. Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy uwaznie
przeczyta€ instrukcje obstugi i ostrzezenia. Maszyna musi by¢ obstugiwana przez
wykwalifikowany personel. Operator musi przej$¢ specjalistyczne szkolenie i rozumiec
wymagania zawarte w instrukcji obstugi. Powinien réwniez rozumie¢ powigzane
wymagania bezpieczenstwa i szczegétowe wymagania dotyczgce obstugi. Operator nie
moze uruchamiaé maszyny po spozyciu alkoholu. Operator musi zwréci¢ uwage na:

Ostrzezenie

- Zrozumiec wszystkie wymagania okre$lone w instrukgcji;

- Zrozumiec funkcje maszyny;

- Osobom nieupowaznionym nie wolno zbliza¢ sie do maszyny;

- Zabezpieczenie instalacji maszyny powinno odbywac sie zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami
lokalnymi;

- Upewnij sie, ze operatorzy przeszli szkolenie i posiadajg umiejetnosci obstugi maszyny.
Nalezy ich réwniez monitorowac.

- Nie odiaczaj srub, nakretek ani innych czesci od maszyny;

- Przed odtgczeniem zasilania nie wolno dotykac¢ silnika ani cze$ci maszyny bedacych pod
napieciem, np. przewodu zasilajacego;

- Uwaznie przeczytaj instrukcje i dowiedz sie, jak prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z urzadzenia. Zachowaj

- instrukcje, aby moéc z niej skorzystac w przysztosci.

® Ostrzezenie

Nie odklejaj naklejek ostrzegawczych, ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa ani wskazéwek dotyczacych

obstugi urzadzenia. W przypadku jakichkolwiek uszkodzen skontaktuj sie z lokalnym dealerem.

- Podczas uzytkowania i konserwacji operator powinien zwrdéci¢ uwage na niebezpieczenstwo
zwigzane z wysokim napieciem elektrycznym.

- Nie modyfikuj urzagdzenia ani nie stosuj nieoryginalnych czesci bez upowaznienia.

- Operatorzy muszg nosic¢ szczelne kombinezony, rekawice, okulary ochronne lub obuwie ochronne itp.

A Ostrzezenie

Podczas wykonywania czynnosci obstugowych lub konserwacyjnych zabrania si¢ operatorowi noszenia luznej odziezy,

dtugich wioséw lub naszyjnikéw.



TRANSPORT

1. Transport i pakowanie

Maszyne nalezy transportowac¢ w oryginalnym opakowaniu. Opakowanie powinno
spetniaé nastepujgce wymagania:

-Wymagania dotyczgce rozmiaru opakowania:

Szeroko$é 1000 mm

Dtugos¢ 1150 mm

Wysokos¢ 1700 mm
- Masa brutto maszyny, czyli masa maszyny wraz z \
kartonem: 350 kg

2. Wymagania dotyczace Srodowiska transportu i magazynowania
Temperatura - 25°C-+55°C

@ Ostrzezenie:Nie umieszczaj na kartonie zadnych innych przedmiotéw.
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3. Sposéb transportu g
Jak pokazano na rysunku, odtgcz gérne opakowanie / %
e

Podtacz widty wézka widtowego od spodu oryginalnego Rys. 31

opakowania L

A Notatka:Zachowaj oryginalne opakowanie w celu pézniejszego transportu.

ROZPAKOWYWANIE

1. Rozpakowanie

- Podczas rozpakowywania operator powinien nosi¢ odpowiednie narzedzia ochronne, takie jak rekawice.

- Doktadnie sprawdz specyfikacje dostawy maszyny, aby upewnic sig, ze nie ma btedéw w ilosci czesci. W
przypadku jakichkolwiek pomytek, skontaktuj sie natychmiast ze sprzedawca. Przedmioty znajdujace sie

- w kartonie, takie jak deski, gwozdzie, Sruby i plastikowe torby, powinny znajdowac sie w bezpiecznym
miejscu.

- Jesliw pojemniku znajdujg sie substancje zanieczyszczajgce lub nierozktadajace sie,
nalezy je poddac obrébce zgodnie z przepisami lokalnymi.

& Ostrzezenie

. Podczas rozpakowywania, montazu i transportu nalezy przestrzegac ponizszych zalecen i obchodzi¢ sie z
urzadzeniem ostroznie. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia urzadzenia.

*  Zdejmij gorng pokrywe kartonu i upewnij sie, ze nie ulegta uszkodzeniu podczas
transportu. Znajdz Srube mocujacg maszyne do palety i przygotuj sie do jej wyjecia.

2 transporty

- Podnie$ maszyne z palety. Zawigz taSme podnoszaca. Niezaleznie od tego, kiedy chcesz
przenies¢ maszyne, zastosuj powyzsze metody.

- Nie mozna przenosi¢ maszyny, jesli nie jest ona odcieta od doptywu powietrza i
pradu.



INSTALACJA

1 Instalacja

-Wymagania dotyczgce Srodowiska instalacji

Temperatura 4-40°C
Poziom morza <1000m
Wilgotnos¢ 50% 40°C-90% 20°C

- Wybierajac miejsce instalacji, nalezy zadbac¢ o bezpieczeristwo maszyny podczas jej
normalnej pracy.

. Urzadzenie nalezy podtaczyc¢ do sieci elektrycznej i systemu sprezonego powietrza, dlatego
zalecamy zainstalowanie go w poblizu zrédta zasilania.

. Pozycja instalacji powinna zapewnia¢ co najmniej tyle miejsca, ile pokazano na ponizszym rysunku, aby
umozliwi¢ swobodny ruch kazdej czesci maszyny.

. Jesli urzadzenie jest zainstalowane na zewnatrz, nalezy podjac¢ $rodki ostroznosci, aby zapobiec jego dziataniu deszczu i
storica. Ogélnie rzecz biorgc, urzadzenie nie nadaje sie do uzytku na zewnatrz.

. Miejsce pracy powinno by¢ odpowiednio oSwietlone, aby operatorzy mogli obserwowa¢ kazdy
szczeg6t operacji.
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A Podczas pracy maszyny, oprécz operatora, nie powinien przebywac zaden inny personel.
W miejscu pracy.



2. Naprawa maszyny

- Odkreci¢ sruby i nakretki mocujgce podwozie maszyny. Zawigzac taSme podnos$nika (mod. DR 750 o rozpietosci
3 mi DR 735 o rozpigtosci 1,5 m, wspétczynnik 6:1).

- Podnie$ maszyne

- Wyjmij palete i umies¢ jg w wybranym wczesniej miejscu.

ANaleiy uwaza¢, aby dysza i waz pneumatyczny maszyny nie ulegty uszkodzeniu podczas
podnoszenia. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas podnoszenia maszyny.

&Podczas pompowania opony na platformie obrotowej nalezy przymocowa¢ maszyne do podtoza.

-Za pomocg sruby M10 klasy 12.9, wkreconej przez otwor w palecie, zamocuj maszyne na
podtozu.

3. Zamontuj kolumne

1) Zakres montazu: 1700x1200x2100

2) Upewnij sie, ze podtoze jest ptaskie i przykre¢ Srube
sruby kotwiczne

3) Potrzebny jest przewod uziemiajacy

4) Przesun kolumne do pozycji pokazanej na rys. po lewej.
i podtacz waz powietrza®do weza powietrznego®
wewnatrz szafki przez duzy otwoér

5) Wtéz watek sworznia@ i zamontuj
pierscien Seegera@

6) Potagcz kolumne z odchylonym tytem
cylinder sterujqcy@z watem sworzniowym®7

7) Zamontuj ostone bocznq@

8) Zamontuj ostone kqumny@

9) Podtacz do regulatora powietrza/olequS
10) Podtacz do zrédta powietrza
11) Podtacz do zasilania i

sprawdz czy nie ma wyciekdw na przewodach.

12) Wyczy$¢ maszyne i nasmaruj powierzchnie,

aby umozliwi¢ jej ruch.
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4. Podigczenie doptywu powietrza i zasilania do maszyny

Podtacz maszyne do obwodu elektrycznego. Zgodnie ze specyfikacjg zasilania, obwod
elektryczny musi by¢ wyposazony w bezpiecznik i idealnie uziemiony przewdéd uziemiajacy, a
takze musi by¢ podtaczony wytacznik ochronny.

Uwaga: Jezeli w urzadzeniu nie ma wtyczki, uzytkownik powinien przygotowac wtyczke 16A dostosowang do
napiecia roboczego urzgdzenia zgodnie z norma dotyczacg energii elektryczne;j.

Odchylenie napiecia powinno wynosi¢ 0,9-1,1 krotnosci znamionowego zakresu napiecia, a
odchylenie czestotliwosci 0,99-1,01 krotnosci znamionowego zakresu czestotliwosci. Nalezy
zastosowac¢ odpowiednie Srodki ochrony.

Za podiaczenie obwodu elektrycznego musi odpowiadac personel fachowy.

Sie¢ elektryczna w miejscu pracy powinna by¢ solidnie uziemiona.

Jesli nie uzywasz urzadzenia, wytacz zasilanie, aby zabezpieczyc¢ je przed
przypadkowym uzyciem.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas i jest podigczona bezposrednio do szafy elektrycznej,
a nie za pomoca wtyczki, szafa elektryczna powinna by¢ zamknieta. Tylko wykwalifikowany personel moze

otworzy¢ szafe, aby zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym uzyciem.

A Ostrzezenie

Urzadzenie musi by¢ uziemione i nie nalezy podtaczaé przewodu uziemiajgcego do grzejnika,

hydraulika i kable telefoniczne itp.

Zabezpiecz doptyw sprezonego powietrza zgodnie z wymaganiami maszyny. Szczegoéty
tych wymagan okreslono w rozdziale ,Parametry techniczne”. Cinienie i przeptyw
powietrza powinny spetnia¢ wymagania niezbedne do uzytkowania maszyny. Zakres
cisnienia wynosi od 8 do 16 bardw.

Uzyj specjalnego weza powietrznego, aby potgczy¢ go z separatorem wody, regulatorem
powietrza i smarownicg z boku maszyny. Patrz rysunek. Upewnij sie, ze olej zostat catkowicie
napetniony, osiggajgc standardowy poziom. Olej zawarty w smarownicy powinien by¢ olejem
SAE20, w przeciwnym razie przewdd powietrzny nie bedzie smarowany, a zestawy
uszczelniajace ulegng szybkiemu uszkodzeniu.

Uzytkownik musi zamontowa¢ zaw6r odcinajacy doptyw powietrza i zawor regulacji ci$nienia przed

maszyna.
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5. System sterowania testami

System sterowania pedatami

Naciéniecie pedatu 7-4 sterujacego obrotem talerza obrotowego spowoduje obrét talerza obrotowego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Naciéniecie pedatu 7-4 sterujgcego obrotem talerza obrotowego spowoduje obrét talerza obrotowego w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Nacisnij pedat sterujgcy ramieniem poziomym 7-1 w dét do najnizszej pozycji, a
ramie poziome sie wychyli. Nastepnie podnie$ pedat sterujgcy ramieniem poziomym
7-1 do najwyzszej pozycji, a ramie poziome wroci do pozycji pionowe;j.

Naciénij pedat sterujacy ostrzem 7-3, ostrze zacznie pracowac. Po zwolnieniu pedatu
sterujgcego ostrzem 7-3 ostrze powrdci do swojej pierwotnej pozycji.

Nacisnij pedat sterujgcy otwieraniem/zamykaniem szczeki zaciskowej 7-2 na pierwszy bieg, aby
otworzy¢ szczeke zaciskowg. Nacisnij pedat sterujgcy otwieraniem/zamykaniem szczeki zaciskowe;j
7-2 na drugi bieg, aby zatrzymac¢ zaciskanie w dowolnym momencie. Nacisnij pedat sterujacy

otwieraniem/zamykaniem szczeki zaciskowej 7-2 na trzeci bieg, aby zamkna¢ szczeke zaciskowa.

Jesli ramie poziome znajduje sie w skrajnym potozeniu, ramie poziome zostanie zwolnione, a gtowica
narzedzia opadnie. W potozeniu $rodkowym ramie poziome zostanie zwolnione, a gtowica narzedzia

podniesie sie. W potozeniu skrajnym ramie poziome i glowica narzedzia zostang zablokowane.

Zesp6t uzdatniania powietrza

Zawor redukcyjny cisnienia 19-1: Wyciagnij pokretto na gérnym korcu zaworu
redukcyjnego cisnienia. Obrét w prawo/w lewo umozliwia regulacje cisnienia
zasilania maszyny. Po ustawieniu nacisnij pokretto A.

Separator wody 19-2: Obrét pokretta B w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, znajdujgcego sie
na dolnym koricu separatora wody, umozliwia spuszczenie wody ze zbiornika na wode.

Smarownica 19-3: Obrét pokretta na gérnym koricu smarownicy. Obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara/

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara umozliwia regulacje predkosci podawania oleju do smarownicy.

Notatka:

Ci$nienie w urzadzeniu powinno miesci¢ sie w zakresie 8-9 bardw.
Regularnie spuszczaj wode z separatora wody.
Przesuwaj cylinder ostrza do przodu i do tytu i obserwuj stan smarownicy. Upewnij sie, ze olej

bedzie podawany codziennie przed rozpoczeciem pracy.
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DZIALANIE

1. Wskazéwka bezpieczefistwa
- Maszyna ta stuzy wytgcznie do montazu/demontazu opon samochodowych.

- Instrukcja obstugi musi by¢ poprawna. Jest ona integralng czescig maszyny.

A Ostrzezenie

Zabrania sie¢ uzywania tej maszyny do wykonywania innych prac.
Maszyna jest wyposazona w system pompowania opon. Ta funkcja jest niezalezna.
Nalezy zwréci€ na nig szczeg6lng uwage. Patrz rozdziat ,,Pompowanie”.

® Ostrzezenie

Nalezy stosowac oryginalne czesci producenta.

A\

Trzymaj reke z dala od punktu, ktéry ma zostaé zmiazdzony.

AOstrzeienie

W przypadku zaistnienia wypadku nalezy natychmiast zatrzymac¢ maszyne.
*  Odiacz wtyczke zasilania.

Ostrzezenie

* Przetacz doptyw powietrza

2. Sprawdz przed uzyciem

- Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ ruch obrotowy cylindra hamulca stopki w przod i
w tyt, aby sprawdzi¢ dziatanie smarownicy i upewni¢ sig, ze zaczyna ona podawac olej do kanatu
powietrznego. Po upewnieniu sie, ze smarownica dziata prawidtowo, mozna zagwarantowac idealne
smarowanie kazdej czesci uktadu kanatu powietrznego.

- Sprawdz zespét uzdatniania powietrza, aby upewnic sie, ze ciSnienie wskazane na
manometrze zaworu redukcyjnego cisnienia nie jest nizsze niz 8 barow.

- Sprawdz, czy podtgczenie zasilania jest prawidtowe.

3. Uwaga specjalna

- Niektére opony wymagajg specjalnego procesu, réznigcego sie od normalnego procesu demontazu/
montazu.

- W niektérych specjalnych obreczach, takich jak na rys. 6-1, rowek posrodku obreczy jest bardzo
ptytki lub w ogdle go nie ma. Takie obrecze nie spetniajg norm bezpieczenstwa dotyczacych ruchu
drogowego i transportu. W niektérych krajach tego typu obrecze/kota nie s3 dopuszczone do

obrotu.

13



) Rys. 6-1

A Niebezpieczeristwo

Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos$¢ podczas demontazu/montazu opony, felgi lub opony, gdyz moze to spowodowac jej uszkodzenie.

- Podczas pompowania opony moze wystgpic niebezpieczenstwo jej pekniecia.

- Przekroj poprzeczny watu niektérych felg ma gtadka strukture, jak na rys. 6-2. Punkt C na feldze jest

bardzo gteboki. Punkt B jest wyzszy niz punkt A. Podczas zrywania stopki opony tego typu nalezy jg

docisng¢, aby znajdowata sie nizej niz punkt B. Podczas montazu opony stopka po przeciwnej

stronie gtowicy narzedzia musi znajdowac sie nad punktem B. W tym momencie stopka moze

zosta¢ wprowadzona w rowek na srodku felgi.

A . \
™, y ¥
B _'l.--_"') '.IIII C
-
g ! Rys.6-2 ]

- Niektére kota posiadajag system kontroli ci$nienia w oponach, jak pokazano na rysunku 6-3. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢

systemu kontroli ci$nienia w oponach.

Rys. 6-3

A\

Ostrzezenie

Proces rozbijania kulek jest bardzo niebezpieczny i operator powinien postepowaé
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w instrukcji.
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4. Wskazéwki dotyczace obstugi

A Ostrzezenie

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi informacjami. Pomogg one operatorowi uproscic
obstuge i unikng¢ niepotrzebnych problemoéw.
- Aby chroni¢ felge, plastikowg ostone glowicy narzedzia nalezy co dwa miesigce wymienia¢. W

przypadku uszkodzenia, plastikowe czesci nalezy natychmiast wymienic..

A b

W przypadku maszyn z ramieniem pomocniczym nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujace wytaczniki:
- Bardzo trudno jest podnie$¢ sztywna opone.
Sugerujemy, aby stét obrotowy 4 obracat sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
W przypadku standardowej opony moze on obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara.

- Pozdemontowaniu gérnej czesci opony.
Ze wzgledu na stosunkowo gtadka powierzchnie boczng opony, moze to
powodowac¢ odczepianie sie opony. W rezultacie trudno jest zahaczy¢
krawedz opony. Sugerujemy podniesienie dolnej stopki za pomocg prasy

do opon. To moze pomdéc w zahaczeniu stopki.

- Pozdemontowaniu goérnej czesci opony. Ze wzgledu

na stosunkowo gtadka powierzchnie boczng i

specyficzng konstrukcje felgi, stopka opony wréci do
felgi. W takim przypadku mozna uzy¢ tarczy
dociskowej do dolnej opony, aby jg unies¢, lub
umiesci¢ matly tom przed gtowicg narzedzia, jak
pokazano na rysunku. Q O

Zastosuj te sama metode przy demontazu opony. -

A\

Ostrzezenie

Proces rozbijania kulek jest bardzo niebezpieczny i operator powinien
postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w instrukcji.
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5. Ztamac koralik

&Przed jakakolwiek operacjg nalezy odtgczy¢ ciezarek przymocowany do kota i spuscic

powietrze z opony.

ANieuzycie smaru moze powaznie uszkodzi¢ opone. Prosze uzy¢ specjalnego smaru. Sprawdz, czy

opona zostata catkowicie spuszczona z powietrza. Jesli nie, nalezy jg najpierw spuscic.

Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢ podczas tamania koralika. Podczas
ruchu ostrze porusza sie bardzo szybko, a sita jest bardzo duza. W obszarze
jego ruchu istnieje ryzyko zmiazdzenia wszelkich przedmiotéw.

-Szczeka zaciskowa na gramofonie powinna by¢ catkowicie zamknieta.
Jesli operator otworzy szczeke zaciskowg i podejmie probe zerwania stopki

opony, czynnosc ta narazi go na niebezpieczenstwo. Podczas tej czynnosci
dton nie powinna dotyka¢ dociskanej powierzchni opony.

- Oprzyj opone o gumowg podpore kota.

- Powierzchnia ostrza bedzie oddalona o okoto 1 cm od felgi i bedzie skierowana prosto w
strone opony. Zwrd6¢ uwage na potozenie ostrza, aby unikng¢ kontaktu z felgg po
zerwaniu stopki.

- Naciénij pedat sterujacy ostrzem 7-3, aby ostrze zaczeto pracowac. Gdy stopka zostanie
zerwana, natychmiast zwolnij pedat.

- Obroc opone, az jej krawedz oddzieli sie od felgi, a nastepnie powtdrz czynnos$¢ po drugiej
stronie.

- Natéz odrobine smaru na opone.

Niezastosowanie smaru moze powaznie uszkodzi¢ opone. Prosze uzy¢ specjalnego smaru.




6. Kierunek potozenia obreczy
- Jak zdecydowag, z ktérej strony kota zdemontowac opone? Po zamocowaniu felgi, bok
standardowej felgi bedzie skierowany do goéry, jak pokazano na rysunku, zmierz trzy wymiary A, B i

- C. Po zamocowaniu felgi, najmniejszy wymiar C musi by¢ umieszczony na gérze.

| | C
= v
‘ | _I'I'I.
/ \
-"F xm B

| Rys. 6-1

7. Napraw opone

Gdy ramie poziome odchyla sie, nikomu nie wolno przebywaé w zasiegu
jego ruchu.

-Nacisnij pedat 7-1, odchyl ramie poziome i wyczys¢ gramofon.
Podczas blokowania opony, bezwzglednie zabrania sie wktadania reki pod opone. Aby
prawidtowo zablokowa¢ opone, nalezy ustawic jg doktadnie na srodku platformy
obrotowe;j.

Zaciskanie obreczy od zewnatrz:

- Poprzez nacisniecie pedatu 7-2 otwierania/zamykania szczeki zaciskowej mozna kontrolowac
pozycje otwarta szczeki zaciskowej.

- Zatéz opone na szczeke zaciskowa i dociskaj obrecz. Nacisnij pedat 11-2, az obrecz
zostanie zablokowana.

Podczas umieszczania opony na stole obrotowym, wystarczy jedna osoba, jesli ciezar
jest mniejszy niz 25 kg. Jesli ciezar wynosi 25-50 kg, wystarczg dwie osoby. Jesli ciezar

przekracza 50 kg, nalezy uzy¢ podnosnika do opon.

MQU//////
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- W przypadku maszyn z ramieniem pomocniczym mozna uzy¢ prasy do opon, aby docisna¢ felge i utatwic jej

zamocowanie; mozna jej réwniez uzywac do stosunkowo sztywnych opon.

Zacisnij obrecz od wewnatrz:
- Zamknij szczeke zaciskowa na stole obrotowym.
- Umies¢ opone na platformie obrotowej. Nacisnij pedat, aby otworzy¢ szczeki mocujace, az felga zostanie

zablokowana.

Zabezpiecz obrecz, mocno zaciskajac jg na szczece zaciskowe;j.

8. Zdemontuj opone

Ustaw gtowe kaczki

- Nacisnij gorny koralik recznie, aby pozostawi¢ miejsce na ustawienie gtowicy narzedzia.

- Nacisnij pedat wysuwania ramienia poziomego, aby ustawi¢ ramie poziome w pozycji
roboczej.

- Nacisnij przycisk poziomej ptytki blokujagcej, aby zwolni¢ szeSciokatny watek.

- Przesun gtowice narzedzia do pozycji roboczej. Plastikowa czes¢ gtowicy narzedzia
powinna stykac sie z obrecza.

- Nacisnij przycisk poziomej ptytki blokujacej, aby zablokowa¢ wat szesciokatny.

18



Wyciagnij gérny koralik
- Wbz poziomnice do gérnego zgrubienia obok gtowicy narzedzia. Nacisnij
- poziomnice, aby unie$¢ gorne zgrubienie na gtowice narzedzia.

Uwaga: Jesli jest detka, nalezy przekreci¢ zawdér o 10 cm w prawo, a nastepnie

dziataé. Tak, aby nie uszkodzi¢ wewnetrznej strony opony.

Zdemontuj gorny koralik

- Naciénij pedat 7-4 i obrd¢ koto, az gérna stopka opony catkowicie oddzieli sie od
obreczy.

- Podczas tego procesu mozesz podnies¢ dolng stopke, aby utatwi¢ demontaz gérnej stopki. Jesli

- podczas tego procesu stopka wsunie sie z powrotem do rowka felgi, mozesz podja¢ kroki opisane

w rozdziale ,Wskazéwki dotyczace obstugi”, aby zdemontowac¢ gdrna stopke.

Aby uniknaé wypadku, trzymaj gtowe i ciato z dala od glowy kaczki podczas obracania
talerza obrotowego.
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Demontaz dolnej stopki: Do demontazu nalezy uzy¢ poziomicy.

- Jezeli w oponie znajduje sie detka, nalezy jg wyjac.

- Powtarzaj te sama procedure opisang powyzej, az do odtgczenia dolnego koralika.
- Podnies dolny koralik.

- Nacisnij pedat 7-4 i obrdc¢ koto, az dolna stopka catkowicie oddzieli sie od obreczy.

W przypadku maszyn z ramieniem pomocniczym do demontazu mozna uzy¢ drazka do dociskania opon.

Odtacz dolny koralik: Do demontazu uzyj dolnego preta dociskajgcego opone

- Za pomoca rolki dociskajgcej opony podnies stopke opony, az znajdzie sie ona wyzej niz gorny koniec
felgi.

- Naciénij pedat 7-4, aby obréci¢ koto, az gérna stopka opony catkowicie oddzieli sie od
obreczy.
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-Przesun opone
Wysun ramie poziome i przesun opone.

A Gdy ramie poziome jest odchylone do tytu, kto$ z tytu ramienia jest

zabroniony.

9. Montaz opony

Wybér opony

Przed wyborem opony nalezy zapoznac sie z jej cechami technicznymi, parametrami
technicznymi, charakterystyka i klasg bezpieczeristwa. Informacje te znajdujg sie na boku
opony.

A Uwaga: Przed montazem opony nalezy wymienié rdzer dyszy na dysze opony
bezdetkowej.

A "Uwaga: Sprawdz, czy parametry opony odpowiadajg parametrom felgi.
Upewnij sie réwniez, ze felga nie jest zdeformowana, a otwor centralny nie jest
uszkodzony. Upewnij sie rowniez, ze powierzchnia felgi nie jest zardzewiata ani
uszkodzona, a dysza nie ma zadzioréw. Upewnij sie, Ze opona jest w idealnym
stanie i nie ma zadnych uszkodzen.

Przygotuj opone
- Nasmaruj stopke opony specjalnym smarem do opon.
- Zatéz opone na felge pod katem 45 stopni.
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Ustaw gltowice narzedzia

-Nacisnij pedat 7-1, aby przesung¢ gtowice narzedzia do pozycji roboczej.

Uwaga: Jesli nie zmienisz obreczy, glowica narzedzia automatycznie powraci do
prawidtowej pozycji roboczej.

Zamontuj dolny koralik

- Umies¢ dolng kulke na dolnym koricu gtowicy narzedzia, a na gérnym koncu ogona
gtowicy narzedzia.

- Delikatnie docisnij opone dtonig, aby wprowadzi¢ jg w rowek felgi. Obré¢ stét obrotowy zgodnie z

- ruchem wskazéwek zegara, aby zamontowac¢ dolng stopke.

Zamontuj gorny koralik

- Umies¢ gérny koralik na dolnym koncu gtowicy narzedzia, a na gérnym koncu ogona
gtowicy narzedzia.

- Mocno docisnij opone za pomocg dociskacza

- Obré¢ gramofon zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zamontowac gérny koralik.
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& Koralik nie moze wysuna¢ sie z glowicy narzedzia.

blokuje sie podczas montazu, nalezy przerwac prace i obréci¢ opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

Uwaga: Podczas montazu/demontazu opony, obraca sie ona zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Jesli opona

zegara, aby usuna¢ blokade.

Nie ktadz reki na oponie. Gdy szeSciokatny wat powrdéci do pozycji
roboczej, reka miedzy felgg a gtowicg narzedzia moze zostac
zmiazdzona. Usuniecie przedmiotéw, takich jak bransoletka, luzna odziez
itp., moze stanowi¢ zagrozenie dla operatoréw. Aby unikng¢ wypadku,
podczas obracania sie stotu obrotowego nalezy trzymac reke i inng czes¢
ciata jak najdalej od gtowicy narzedzia.

10. Montaz/demontaz kota specjalnego

- W przypadku niektérych specjalnych obreczy rowek na $rodku obreczy jest bardzo ptytki. Albo w ogéle go nie

ma.

[

5 Rys. 6-37
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Operator powinien znalez¢ najlepszg pozycje zaczepienia tych obreczy, aby zmniejszy¢
opor.

INFLACJA

1. Ostrzezenie

&Ostrzeienie: Wybuch moze spowodowac powazne obrazenia operatora, a nawet Smier¢. Nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ i Scisle przestrzegac ponizszej instrukcji obstugi. Poniewaz niektére

urzadzenia ochronne nie sg projektowane i produkowane, operator musi nosi¢ okulary ochronne i
odpowiednie srodki ochrony.

Podczas pracy hatas moze osiggna¢ poziom 85 dB(A), dlatego operator powinien stosowa¢ odpowiednie $rodki

Notatka

ochrony indywidualne;j.

23



Niebezpieczeristwo
Maszyna jest wyposazona w zawdr ograniczajgcy cisnienie powietrza w oponach, ale jesli stan opony i

felgi nie jest dobry lub obstuga jest nieprawidtowsa, istnieje ryzyko pekniecia opony.

Niebezpieczeristwo
Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego cisnienia podanego przez producenta.

Podczas pompowania operator powinien trzymac sie jak najdalej od opony.

- Dokfadnie sprawdz, czy rozmiar felgi jest taki sam jak rozmiar opony.
- Sprawdz stan zuzycia opony i ewentualne uszkodzenia. Podczas

- pompowania regularnie sprawdzaj ciSnienie w oponie. Trzymaj rece i
- ciato z dala od opony.

2. Napompuj opone bezdetkowa
- Zabezpiecz obrecz, mocno mocujac jg do stotu obrotowego, a gtowice narzedzia i tarcze
dociskowg opony oddalajgc od opony. Jedli to mozliwe, nalezy jg umiesci¢ najdalej od opony.

- Zamontuj nowa dysze na obreczy.

- Upewnij sie, ze opona zostata catkowicie nasmarowana.

- Wyjmij koncéwke dyszy i zacisnij pistolet na gérnym koncu rdzenia, aby napompowac
opone.

- Czesto zatrzymuj pompowanie i sprawdzaj ciSnienie w oponie, nie przekraczajgc wartosci 3,5 bara, az do
momentu, gdy ci$nienie w oponie osiggnie wymagany poziom i nie dopus¢, aby cisSnienie w oponie
przekroczyto warto$¢ maksymaina.

- Opona bezdetkowa wymaga stosunkowo duzego przeptywu powietrza. Jesli przeptyw powietrza jest niewystarczajacy,
stopka opony nie powinna przechodzi¢ przez garb. Aby zwiekszy¢ przeptyw powietrza, mozna wyja¢ rdzen dyszy. Jak

widag, jest to bardzo korzystne dla bezpieczenstwa samochodu podczas jazdy po drodze.

“HUMP" (H)

“duoble HUMP" (H2)

Rys. 7-2

- Sprawdz. Potgczenie stopki z felgg musi by¢ idealne. W razie problemu spus¢
powietrze z opony, ponownie zbij stopke i nasmaruj jg. Obr6¢ opone, a nastepnie ja
napompuj.

- Przymocuj rdzenh do dyszy.

- Podtacz pistolet do pompowania i naci$nij przycisk spuszczania powietrza, aby usungc¢ resztki powietrza.
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-Zamontuj dysze.

3. Napompuj opone detka

A\

Zabezpiecz obrecz, mocno mocujac jg do stotu obrotowego, a gtowice narzedzia i tarcze
dociskowg opony oddalajgc od opony. Jesli to mozliwe, nalezy jg umiesci¢ najdalej od opony.

Zamontuj nowa dysze na obreczy.

Upewnij sie, ze opona zostata catkowicie nasmarowana.

Wyjmij miseczke z dyszy, zacisnij pistolet na gérnym koncu rdzenia i nacisnij pedat
pompowania 13, aby napompowac opone.

Nacisnij dysze na detke, aby spusci¢ powietrze z przestrzeni miedzy detkg a oponga. W przeciwnym razie detka
ulegnie uszkodzeniu.

Czesto zatrzymuj pompowanie i sprawdzaj ciSnienie w oponie, nie przekraczajgc wartosci 3,5 bara, az do
momentu, gdy ciSnienie w oponie osiggnie wymagany poziom i nie dopus¢, aby cisSnienie w oponie
przekroczyto warto$¢ maksymaina.

Przymocuj rdzen do dyszy.

Podtacz pistolet do pompowania i nacisnij przycisk spuszczania powietrza, aby usung¢ resztki powietrza.
Zamontuj dysze.

. Cisnienie w oponach

Zapewnienie prawidtowego ci$nienia w oponach jest bardzo wazne dla bezpieczenstwa
kota. Niskie cisnienie w oponach spowoduje ich nadmierne nagrzewanie i znaczne
zuzycie. A to z kolei skréci zywotnos¢ opony. Wnetrze opony ulegnie uszkodzeniu, a
zuzycie oleju wzro$nie.

Wysokie ci$nienie w oponach tatwo moze spowodowac uszkodzenia podczas zaciskania, a $ciana opony ulegnie
powaznemu zuzyciu.

Nalezy sprawdzac cisnienie w oponach raz w tygodniu. Przed wyruszeniem w dalekg podréz nalezy
przygotowac koto zapasowe.

Sprawdzaj cisnienie w oponach przy ich normalnej temperaturze, nie sprawdzaj tego, gdy
temperatura jest za wysoka lub za niska.

Normalna temperatura opon oznacza, ze pojazd nie byt uzywany dtuzej niz godzine lub przejechat
nie wiecej niz 2-3 km z niska predkoscia.

Cisnienie w oponach przy normalnej temperaturze opon powinno spetnia¢ wymagania samochodu
i producenta opon.

Gdy pojemnik jest pod duzym obcigzeniem i ciSnienie w oponach nie jest specjalnie
okreslone, zwykle cisnienie w oponach wzrasta o 0,3 bara.

TRANSPORT

Wytgcz doptyw powietrza i wytgcz zasilanie. Przenie$ maszyne
zgodnie z metodg opisang w rozdziale ,,Rozpakowywanie”.

Notatka:

Podczas podnoszenia maszyny nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ dyszy ani weza pneumatycznego.

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na sam proces podnoszenia maszyny.
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SKLADOWANIE

&jeieli chcesz przechowywaé maszyne przez dtuzszy czas, musisz jg zabezpieczy¢

- Wytacz doptyw powietrza i pradu, a nastepnie nasmaruj czesci ruchome, aby zapobiec
rdzewieniu.

- Temperatura przechowywania wynosi -25°C----55°C

- Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od materiatéw tatwopalnych i wybuchowych. Nalezy je réwniez
chroni¢ przed stoicem i oélepiajgcym blaskiem. Miejsce przechowywania urzadzenia powinno by¢ dobrze

wentylowane.

RUINA

Aje.é,li chcesz zniszczy¢ maszyne, musisz jg zabezpieczy¢

- Wylacz doptyw powietrza i zasilania.

- Usun wszystkie substancje niemetalowe i postepuj z nimi zgodnie z lokalnym prawem i
przepisami.

- Zbierz olej i poddaj go obrébce w wyznaczonym miejscu, zgodnie z lokalnym prawem i przepisami.

- Zniszcz pozostate substancje metalowe.

Srodowisko

)¢

"Maszyna zawiera substancje, ktére mogg zanieczysci¢ Srodowisko i

moga wyrzadzi¢ szkode ludzkiemu organizmowi, jesli nie bedg odpowiednio leczone.

KONSERWACJA

1 Ostrzezenie

AOsoby niebedace profesjonalistami nie powinny podejmowac sie prac konserwacyjnych.

- Zgodnie z opisem w instrukcji, nalezy okresowo przeprowadzac¢ konserwacje. Jest to
niezbedne dla wydtuzenia zywotnosci maszyny i zapewnienia jej prawidtowego
dziatania.

J@ nie podejmujesz sie okresowej konserwacji, niezawodnosci i eksploatacji
maszyna nie bedzie objeta gwarancjg i moze stwarzac zagrozenie dla maszyny, operatora i
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ludzie w poblizu.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢
doptyw powietrza i zasilanie. Wielokrotne naci$niecie pedatu pozwala catkowicie spusci¢
powietrze z urzadzenia.

-Uszkodzone czesci muszg zosta¢ wymienione na oryginalne czesci dostarczone przez producenta.

® Usuniecie lub uszkodzenie urzadzen zabezpieczajacych, takich jak zawér bezpieczenstwa i standardowa dysza,

stanowi naruszenie norm bezpieczenstwa.

AUwaga szczegdlna: Producent nie bierze odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajace z zastosowania
czesci dostarczonych przez innego dostawce oraz za szkody powstate na skutek usuniecia lub uszkodzenia

urzadzen zabezpieczajacych.

Nie nalezy modyfikowac¢ podzespotéw maszyny bez zezwolenia.

A Notatka:

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.
Nie uzywaj sprezonego powietrza do usuwania zanieczyszczen z maszyny. Ogranicz ilos¢ pytu

wydobywajacego sie z otoczenia.

2 Operacje konserwacyjne
Wykonaj nastepujgcg operacje co najmniej raz na 30 dni.
- Sprawdz poziom oleju w misce olejowej E. Jesli oleju jest za mato, zdejmij miske olejowg i uzupetnij

olej smarujgcy zgodnie z instrukcja. Olej wlany do smarownicy musi by¢ specjalnym olejem SAE20.

- Regulacja predkosci podawania oleju: Przesuh cylinder hamulca stopowego do przodu i do
tytu, aby sprawdzi¢, czy predkos¢ podawania oleju wynosi jedng krople oleju na dwa skoki
cylindra. Jedli nie, uzyj Sruby B do regulacji.

- Odptyw: Sprawdz ilos¢ wody w kubku. Obré¢/nacisnij dolny koniec kubka, aby
odprowadzi¢ wode.

- Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ ruch obrotowy cylindra hamulca stopki w
przéd i w tyt, aby obserwowac smarownice A i upewnic sig, ze zaczyna ona podawac olej do kanatu

powietrznego. Po upewnieniu sig, ze smarownica dziata prawidtowo, mozna zagwarantowac

idealne smarowanie kazdej czesci uktadu kanatu powietrznego.
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Okresowo dokrecaj nakretke przy urzadzeniu statym.

Okresowo uzupetniaj olej smarujacy, aby elementy mogty sie przesuwac i slizga¢ wzgledem
siebie. Okresowo reguluj nacigg paska silnika, wykonujac nastepujgce czynnosci:

Przed wykonaniem tej czynnosci nalezy wytgczy¢ doptyw pradu i powietrza.

Odtacz panel boczny obudowy maszyny.

Odkrec Srube A i nakretke B. Napnij pasek zgodnie z rys. 11-2. Wymagane napiecie
paska to przesuniecie paska do wewnatrz o 8 mm przy przytozeniu sity 8 kg.

Po wyregulowaniu nalezy odpowiednio ustawi¢ pasek, dokreci¢ srube A i dokreci¢ nakretke B.

Rys. 11-2

Jezeli gtowica narzedzia nie jest zablokowana lub nie znajduje sie w potozeniu 2-3 mm wyzej niz obrecz,

nalezy wyregulowac nakretki regulacyjne A i B na przednim koncu ptytki blokujgcej watu szesciokatnego.

Jezeli glowica narzedzia nie jest zablokowana lub nie jest cofnieta o 2-3 mm, nalezy wyregulowac

nakretki regulacyjne A i B na przednim koncu ptytki blokujacej.

Jezeli urzadzenie podnoszace porusza sie zbyt wolno i kolumna przechyla sie zbyt wolno, nalezy
wykonaé ponizsze czynnosci przedstawione na rys. 11-5. Wyczy$¢ ttumik.

Przed jakakolwiek operacjg nalezy wigczy¢ doptyw powietrza i zasilanie.

Odtacz panel boczny obudowy maszyny.

Wyregquluj ttumik A i B na zespole zaworéw regulacyjnych.

Mozna tez uzy¢ sprezonego powietrza do czyszczenia. Wymien ttumik, je$li jest uszkodzony.
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Rys. 11-5

3. Zastosowanie oleju

Utylizacja oleju odpadowego: Nie nalezy naraza¢ oleju odpadowego na kontakt z powietrzem, poniewaz moze on by¢
lotny i nie moze przedostac sie bezposrednio do kanalizacji/rzeki. Nalezy go przekaza¢ do profesjonalnej firmy
zajmujacej sie utylizacja.

Przelanie i wyciek oleju: Zapobiegaj przedostawaniu sie oleju do gleby, piasku lub innych
materiatéw absorbujgcych. Do usuniecia resztek oleju nalezy uzy¢ srodkéw czyszczacych, ktére
rozpuszczaja olej. Srodek czyszczacy musi by¢ zgodny z lokalnymi przepisami i regulacjami.
Ostrzezenie dotyczace stosowania oleju

Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skéra.

Nie dopus¢ do utworzenia sie mgty olejowej i rozproszenia sie oleju w

powietrzu. Musimy spetni¢ nastepujace wymagania bezpieczenstwa

Unikaj rozpryskiwania sie oleju i jego kontaktu ze skéra, powierzchnig urzadzenia i
ostong ochronng urzgdzenia.

Czesto uzywaj mydta i mydta do rak. Nie uzywaj detergentéw draznigcych skére ani
substancji szkodliwych dla skéry.

Nie czy$¢ rak szmatka.

Nie nalezy nosi¢ odziezy zanieczyszczonej olejem, a po zakoriczeniu pracy nalezy zmieni¢ ubranie
robocze.

Nie pal i nie jedz ttustymi rekami.

-W miedzyczasie podejmij nastepujace dziatania

Rekawice powinny by¢ odporne na ole;j.

Aby zapobiec rozchlapywaniu sie oleju, nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Aby zapobiec kontaktowi z olejem, nalezy nosi¢ fartuchy.

Zastosuj ostone ochronng, aby zapobiec rozpryskiwaniu sie oleju.

Zabrania sie wdychania i potykania oleju. Zabrania sie réwniez rozpryskiwania oleju i unikania
kontaktu oleju ze skora.

Materiat gasniczy

Zgodnie z ponizsza tabelag

Solidny Ptyn Sprzet elektryczny
Woda Tak NIE NIE
Piana Tak Tak NIE
Suchy proszek Tak" Tak Tak
Cco2 Tak" Tak Tak

Tak” Materiat uzyty powinien by¢ uzywany przez profesjonalng straz pozarna
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Notatka

Powyzsze informacje maja jedynie na celu zapewnienie uzytkownikowi podstawowych wskazéwek. W celu

uzyskania szczegétowych informacji nalezy skontaktowac sie z agencjg ochrony przeciwpozarowej.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

& Wszystkie problemy powinny zostac sprawdzone i rozwigzane przez fachowy personel.
Jesli nie dysponujesz fachowcem, skontaktuj sie ze sprzedawcg, aby uzyska¢ pomoc
techniczng, obawiajgc sie straty czasu.

-Talerz obrotowy nie moze sie

obraca¢ Zwarcie

*  Sprawd? kabel silnika

*  Zmien silnik

. Sprawdz wtyczke

*  Sprawdz przetacznik cofania/wymien przetgcznik cofania

*  Sprawdz napedzane czesci przetgcznika cofania

*  Wyreguluj pasek/wymien pasek

-Pedat nie moze powréci¢ do pierwotnej pozycji

Sprezyna jest uszkodzona.

*  Wymien sprezyne.

-Ostrze koralikowe nie moze ztamac koralika

Zestawy uszczelniajgce cylindra sg zuzyte

® Wymien zestawy uszczelniajgce

*  Wymien nowy cylinder

-Wyciek powietrza w srodku cylindra Zestawy

uszczelniajace cylindra sg zuzyte

® Wymien zestawy uszczelniajgce

*  Wymien cylinder

-Obudowa robaka nie moze dziata¢ lub hatas jest zbyt duzy

Zespot obudowy slimaka jest uszkodzony.

*  Zmien przypadek robaka.

-Gramofon nie moze naprawic obreczy

Cylinder gramofonu jest uszkodzony

*  Wymiana cylindra gramofonu

® Wymiana zestawu uszczelniajgcego cylindra gramofonu

-Moment obrotowy nie jest wystarczajgcy podczas demontazu/montazu opony
Sita rozciggajaca paska jest niewystarczajgca i stopka nie moze zosta¢ wprowadzona w rowek
obreczy.

. Wyreguluj pasek.

*  Wymien kondensator silnika
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*  Zmien silnik

. Za pomoca dociskacza do opon wprowadZ opone w rowek felgi, zapewniajac jednoczesnie petne
smarowanie stopki opony.

- Podczas blokowania gtowicy narzedzia odlegto$¢ miedzy gtowica narzedzia a obrecza nie powinna
by¢ zbyt duza ani zbyt mata.

Blokada ptytki zwalnia sie w przypadku ztego ustawienia.

. Wyreguluj Srube ptytki blokujacej na tylnym koricu watu sze$ciokatnego

. Wyreguluj Srube ptytki blokujgcej na tylnym korcu ramienia poziomego

-Ruch pionowy watu szeSciokatnego nie jest ptynny Plytka

blokujgca nie dziata

. Wymien ptytke blokujgca.

. Rygiel na ptycie zamka zostaje zwolniony.

. Wyreguluj ptytke blokujgcg watu szeSciokatnego.

- Glowica narzedzia nie moze zosta¢ zablokowana, poniewaz podczas demontazu/montazu opony
porusza sie zbyt mocno, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia felgi.

Uszkodzony cylinder zamka, widoczne zuzycie w miejscu przesuwania ramienia poziomego/pionowego i

brak doptywu powietrza.

. Wymien cze$¢ uszczelniajgca cylindra zamka

*  Wymien cylinder zamka

*  Wyreguluj Srube w dolnej czesci ramienia poziomego, zmniejszajac luz miedzy tulejg
ramienia poziomego a watkiem szeSciokgtnym.

*  Wyreguluj srube na przednim koricu ramienia pionowego, zmniejszajgc luz miedzy
tulejg ramienia poziomego a watkiem kwartetu.

® Wyreguluj ptytke blokujaca.

-Ramie pionowe nie moze sie wychyla¢ lub jest zbyt wolne

Problem z trasg sterowania ramieniem pionowym

* Wymien zestawy uszczelnien cylindra ramienia pionowego

® Wymiana cylindra ramienia pionowego

*  Sprawdz, czy waz pneumatyczny nie jest wygiety

® Sprawdz, czy wystepuje nieszczelno$¢ przy zaworze pedatu sterujgcego odchyleniem ramienia pionowego.

*  Wymien zawdr pedatu.

. Wyreguluj przeptyw powietrza w dyszy na zaworze regulacyjnym.

-Nieszczelnos¢ cylindra gltowicy narzedzia/hak bez sity Ttok

cylindra jest uszkodzony/zestawy uszczelniajace sg uszkodzone

*  Wymien ttok cylindra

*  Wymien zestawy uszczelniajgce cylindra

*  Wymien cylinder
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