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1. WSTEP

1.1 ZAKRES ZASTOSOWANIA

Maszyna do wymiany opon przeznaczona jest do
wymiany ko6t pojazdow, minivanéw, lekkich ciezaréwek,
motocykli, w celu uzyskania najlepszej jakosci i wysokiej
wydajnosci produkgcji.

Uw;:;}qa: Montazownice naleZy uzywac
zgodnie z przeznaczeniem okreslonym
przez jej producenta. Nie uzywac do
Zadnego innego celu

Gwarancja producenta nie obejmuje uszkodzen
powstalych na skutek nieprawidtowego lub
niewfasciwego uzytkowania maszyny.

1.2 WYMIARY STOISKA

RIM 295(127)~609(24”) MM
RIM | 245(10”)~559(22") Mm

35~335 mm

Ryz. 1

1440~1700 mm
150~410 mm

680 mm

1.3. SPECYFIKACJE

MODEL
Maksymalna szerokos$¢ kota

Maks. Srednica kota

Zacisk tarczowy od zewnatrz

Zacisk tarczy od wewnatrz

Moc silnika

Waga netto

Temperatura pracy

Cidnienie operacyjne

- 946.5~1096.5 mm

Ryc.2

WK8410C
3"-12"
960 mm
107-22"
12"-24"

380 V/50 Hz 0,75 kW, 3 fazy

220 V/50 Hz 1,1 kW 1 faza

110 V/220 V-50 Hz/60 Hz
1,1 kW 1 faza

207 kg
0-45°C

8-10 baréw



1.4 KONSTRUKCJAT ELEMENTY MASZYNY

'j 7 RyZ. 3

® Dzwignia pozioma ®@ Pedat pompowania

@ Pret pionowy ® Pedat sterowania szczekami

® Pistolet do pompowania Boczny pedat zwalniajacy

@ Przycisk blokujgcy pret pionowy
® Pedat sterujgcy stotem obrotowym

® Glowica montazowa
® Szczeki mocujace Gora

@ Stét obrotowy ® Podktadka zwalniajaca koralik
Stojak pionowy
® Cylinder
Separator oleju

@ Olejarka

Stopka do frezowania

DZwignia zwalniajgca koralik




1.5 SYMBOLE OSTRZEGAWCZE I INSTRUKCJE
ZNAJDUJACE SIE NA MASZYNIE

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia.

Zachowaj odpowiednia odlegtosc od
ramienia frezujgcego podczas jego pracy.

A Aby uniknac obrazen operatora

Nie ktadz rq{ na kole, gdy gtowica
montazowa znajduje sie w pozycji roboczej.

AN

Aby unikngc¢ obrazen operatora, podczas pochylania
nie naleZy wktadac rak pomiedzy kofo a urzgdzenie
zaciskajgce.

A\

Zaciski kof muszg by¢ zamkniete podczas
zwalniania stopki, aby unikngc obrazen
operatora.

>\

Aby unikngc obrazen operatora, nie nalezy
umieszczac rgk pomiedzy stopkg a korpusem
maszyny, gdy stopka znajduje sie w pozycji
roboczej.

AN

Ryzyko uszkodzenia oczu. W przypadku
wypadniecia weza moze wydostac sie powietrze
pod wysokim cisnieniem, powodujgc obrazenia
oczu operatora.

& Ryzyko zranienia.

Nie stoj w poblizu stojaka pionowego podczas
pracy maszyny. Odchylenie stojaka do tyfu
moze spowodowac obraZenia personelu.

A Niebezpieczeristwo porazenia pradem.

Korpus maszyny znajduje sie pod
wysokim napieciem

?zyka uszkodzenia oczu. Podczas
ociskania stopki i pomﬁowania

odtamki, brud i rozpryski cieczy mogg

odtamac sie i odleciec od opony i felgi.

Podczas pracy naleZy nosic rekawiczki.

Podczas pracy naleZy nosic odziez roboczg.

@-D- Maksymalne cisnienie robocze: 10 baréw

Uwaga! Aby unikng¢ wypadkow i obrazen,
przed uzyciem stojaka nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje zawarte w niniejszej
instrukgji.

- Niezastosowanie sie do wszystkich Srodkéw

ostroznosci i instrukgji zawartych w tej instrukgji
moze spowodowac powazne obrazenia i/lub $mier¢.

- naklejki ostrzegajace o niebezpieczenstwach musza
by¢ dobrze widoczne dla operatora podczas pracy na
maszynie -

- naklejki nieczytelne, uszkodzone lub
zagubione nalezy wymieni¢ na nowe

NIEBEZPIECZENSTWO!nie otwieraj pokrywy
stojaka - ryzyko porazenia prgdem

Uwaga!Aby unikngc ryzyka porazenia pradem
Zabroniona jest eksploatacjia maszyny w atmosferze o
duzej zawartosci wilgoci oraz narazanie jej na dziatanie
opadow atmosferycznych

Uwagal!Konserwacja i naprawa tego stojaka
moze byc wykonywana wytgcznie przez
wykwalifikowany, upowazniony personel




Tyre or wheel fallure undar pressure may
causa sarious injury by explosion

/ﬁ\ ATTENTION: DANGER!
- I"'l

4
NEVER EXCEED 40 PS5l
WHILE SEATING BEADS.

MEYER EXCEED TYRE
MANUFACTURER'S
RECOMMENDED
PRESEURE AFTER
SEATING BEADS.

NEVER LEAN OR REACH
OVER TYRE OR RIM
DURING INFLATION.

. . - A

An exploding lyre and rim may be propelled upward and
oulward with enough Terce [0 caukée Serious njury or
death. Thig tyre changer |s nof & safety davice and will not
rastrain axploding tyres and rims

THE TYRE MAY EXPLODE WHEN:

The rim diamater doas nel mateh Ltha lyre diamater.
The rim or tyra are defeclive

The beads are seated exceeding recommended
prassurs

The tyre is Infllaled beyond the tyre manufaciuress
instructions

The operator does not follow proper safely rules

IMPORTANT SAFETY RULES

] 'I.‘]nlx',I trained apafators should use This machng
Remove all air from [yre before loosening beads
Remove valva core,

Rwmove all whesl waights from rim befare mounting or
demounting

Always use & proper bead lubricant before mounting.
demounting and saaling beads.

1 Always werify that tha tyre and the rim ara axactly tha
same bead diamater, Tyre size is molded into the side
wall. Rim size is molded into the side wall. Rim size is
stamped into tha rim_ Never mouni a byra an a rim if tha
bead diameler cannaol be identified
Inggact e fyre and rim carafully for defacts, Do nol
mount the tyre il any delects arg lound
Seat basds and inflate the tyre with short bursts of air
while continugusly checking the air pressure
Stand away from (he tyre and whael while inflating
Mever lean or reach over the tyre during Infiation
Keep ares clear af D:f'S[BI'ld Brs.

Navar expead tha lyra manufacturars recommandad
maximum ait pressure. Tyres can burst whan inflated
beyand spacilied limits.

DANGER!

Do not mount any tyres unless the lyre size
(ralded inte the sidewall ) malches Lhe rirm size

(stamped inlo the rim) exact |y

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO!
Opona pekajgca pod ci$nieniem moze spowodowac powazne obrazenia.
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU!

Podczas montazu stopek opony ci$nienie nie powinno przekraczac
40 psi

Zabrania sie przekraczania wartosci maksymalnej okreslonej przez producenta opony.
poziom ci$nienia powietrza

Zabrania sie w trakcie tego procesu pochylania sie i pochylania nad opona.
pompowanie

Sita eksplozji wyrzucajgca opone w gore lub na bok jest na tyle duza, ze moze
spowodowad powazne obrazenia i/lub Smier¢. Maszyna ta nie posiada
specjalnych zabezpieczen ograniczajgcych rozrzucanie kawatkow peknietej
opony i felgi.

WYBUCH OPONY MOZE WYSTAPIC, KIEDY:
1) Srednica felgi nie odpowiada $rednicy opony
2) uszkodzona jest tarcza lub opona
3) skurcz stopki opony nastepuje przy cisnieniu wyzszym niz
zalecane
4) podczas pompowania opony naruszono zalecenia producenta opony
5) operator nie przestrzega zasad bezpieczenstwa podczas pracy

WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI
A) Ze stojakiem moze pracowac wytgcznie wykwalifikowany, specjalnie
przeszkolony personel
B) Przed docis$nieciem stopki nalezy spusci¢ powietrze z opony. Wymontuj rdzen
zaworu.
C) Przed zdjeciem lub zamontowaniem opony zdejmij ciezarki wywazajgce z
felgi
D) Przed demontazem, montazem lub obkurczeniem listwy nalezy
natozy¢ odpowiednig ilos¢ zalecanego smaru
E) Zawsze sprawdzaj, czy Srednica opony odpowiada $rednicy kota. Rozmiar
opony i kota jest podany na ich $ciance bocznej. Zabrania sie zaktadania
opony na felge, jezeli nie jest okreslona jej Srednica.
F) Sprawdz integralno$¢ opony i kota. Zabrania sie montazu
uszkodzonych opon.
G) Stale sprawdzaj poziom ci$nienia, gdy stopka opony sie kurczy
H) Podczas pompowania odsun sie jak najdalej od opony. Zabrania sie
przebywania oséb nieuprawnionych w obszarze pracy stanowiska podczas
pompowania
I) nie przekracza¢ poziomu ci$nienia w oponach okres$lonego przez producenta

NIEBEZPIECZENSTWO!
MONTAZ OPONY, GDZIE SREDNICA NIE PASUJE DO SREDNICY
DYSK ZABRONIONY



1.6 UMIESZCZENIE ETYKIET OSTRZEGAWCZYCH I INSTRUKCJI NA MASZYNIE
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2. INSTALACJA
2.1 TRANSPORT

Upewnij sie, Ze montaZzownica jest
transportowana w oryginalnym opakowaniu i umies¢ jg
zgodnie z oznaczeniami na opakowaniu. Zapakowang
maszyne nalezy zatadowac woézkiem widfowym o
odpowiedniej mocy. Widly fadowarki muszg uchwycic
fadunek zgodnie ze schematem Patrz rys. 4.

Ryz.5

2.2.2 ROZPAKOWANIE

Po rozpakowaniu nalezy dokona¢ wzrokowej oceny
ewentualnych uszkodzen stojaka i jego elementéw
powstatych w transporcie.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy skontaktowac sie z dostawca.

. Materiaty opakowaniowe, takie jak plastik,
Ryz.4 gwozdzie, $ruby, drewno i karton, nalezy
utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

Podczas transportu temperatura powietrza powinna
wynosic od -25°C do +55°C, nalezy podjgc srodki

zapobiegajgce zamoczeniu oraz unikac¢ wstrzasow i . Uwaga: Aby unikna¢ obrazer,

silnych uderzen. : pracownicy powinni nosic rekawice
ochronne podczas rozpakowywania
sprzetu.

2.2 INSTALACJA

2.2.3 KOLEJNOSC INSTALAC)I

2.2.1 MIEJSCE INSTALACJI Stojak do montazu opon jest demontowany przed pakowaniem

Wybi.erajac,mi,ejsce na montaz m_ontaiownicy . do pozniejszego transportu, wspornik pionowy jest réwniez

nalezy zwroci¢ uwage, aby spetniato ono wymogi demontowany przed pakowaniem.

bezpieczenstwa. Uzytkownik koricowy musi je zmontowa¢ zgodnie z
Instrukcja.

Montazownica pétautomatyczna podtgczona
jest do Zrodta pradu i kompresora, dlatego
nalezy zapewni¢ ich obecnos¢.

2.2.3.1 MONTAZ STOJAKA PIONOWEGO
Miejsce instalacji nie moze by¢ mniejsze niz obszar pokazany
na rysunkuRyZ.5, co sprawi, ze wszystkie mechanizmy stojaka

beda dziata¢ poprawnie, bez ograniczen. .

Rozpakuj karton opakowania, wyjmij pudetka z czeSciami,
dzwignie zwalniajgcg stopke i stojak.

Jesli montazownica jest zainstalowana na zewnatrz,
nalezy zapewni¢ daszek ochronny.

Ryz. 6



Ustawi¢ gtéwng konstrukcje montazownicy
zgodnie z rys.6. Usun Sruba, podktadki
elastyczne i podktadki ptaskie.

Umies¢ stojak pionowy na korpusie stojaka.
Zwrdé¢ uwage na kierunek znaku ostrzegawczego. Dopasuj otwory w
stojaku i obudowie. Wt6z wymontowang wczes$niej srube, podktadki

elastyczne i podktadki ptaskie. Do dokrecenia uzyj klucza
dynamometrycznego - moment dokrecania 70Nm (rys. 7).

Ryz. 7

Za pomocg klucza odkre¢ Srube(Ryz.8-2) suwak
pionowy(RyZ.8-3)i usuh pionowa zaslepka preta

(Ryz.8-1).

Odkrecajac Srube z nasadki trzpienia pionowego, uzyj RyZ 10

uchwytu blokujgcego, aby zablokowac trzpieh

pionowy i unikng¢ go 2.2.3.2 USTAWIENIE WIROWANIA KORONKI

jego poslizg i zniszczenie maszyny oraz obrazenia Odkrec nakretke zabezpieczajgcg z przedniego
operatora. konca ttoczyska zwalniacza stopki (Rysunek 11) i za

pomocg Srubokreta odkre¢ nakretke ze Sruby
ramienia zwalniacza stopki. Wykre¢ Srube i zawie$

sprezyne.

Ryz. jedenascie

Ryz. 8

® Zamontuj sprezyne preta pionowego(RyZ.9)do
pionowego preta. Przymocuj pionowg nasadke
trzpienia za pomocg $ruby. Zamontuj uchwyt
blokujacy drazek pionowy w tulei nakretki
ramienia poziomego (rys. 10)




® Umiesc tuleje sworznia ramienia zwalniajgcego stopke w ptycie
uchwytu zwalniajacej stopke na podstawie maszyny, tak aby
otwory byly wyréwnane, a sruba zwalniajgca stopke zostata
wiozona i zabezpieczona nakretka. (Rys. 12)

Ryz. 15
®  Poluzuj nakretke blokujacg suwak zwalniajgcy stopke.
Ryz. 16)Ustaw suwak zwalniajgcy stopke
do zadanej pozycji i dokre¢(Ryz.17)

Ry2.12

® W16z ttoczysko w otwor w tulei suwaka
zwalniajacego stopke.(ryc. 13)
Powierzchnia tulei suwaka powinna znajdowac sie na zewnatrz.
Umies¢ wezesniej zdjeta nakretke na przednim koncu
korbowdd ttoka.(RyzZ. 14)Orzech bedzie wyposazone.
Odlegto$¢ od Sciereczki uwalniajgcej koralik do gumowe;j
podktadki uwalniajgcej koralik wynosi 30-40 mm.

Ryz. 14

® Zawies sprezyne.(RyZ.15)




2.2.3.3 MONTAZ SEPARATORA OLEJU

Kiedy montazownica jest transportowana,

Zestaw zasilania powietrzem jest wyjmowany i umieszczany w skrzynce z
czedciami zamiennymi, a nastepnie ponownie instalowany w maszynie po
przybyciu do miejsca docelowego uzytkownika koricowego.

Montaz odolejacza powinien by¢
wykonywany wytgcznie przez
wyspecjalizowany personel.

Nadmierne cisnienie powietrza moze spowodowac
powazne obrazenia personelu i uszkodzenie stojaka.

Przygotowanie

Przygotuj srubokret krzyzakowy,

wyjac odolejacz i dwie Sruby M4 ze skrzynki z
czesciami zamiennymi, sprawdzi¢ odolejacz i oczyscic¢
jego powierzchnie.

Ry2.20

| Ryz21

Aﬁ BADANIE

Ryz. 18
® Montaz separatora oleju
Przymocuj odolejacz Srubami M4 z tylu maszyny,

wyreguluj poziom odolejacza i dokre¢ Sruby M4.
(ryc. 19)

d

Podiacz waz powietrza.

Najpierw podtacz waz gtéwny, zdejmij wspornik mocujacy
w3z z weza gtéwnego, a nastepnie podtgcz waz do
zespotu oddzielacza oleju (rys. 20). Podtgczy¢ waz od
tylnej Sciany korpusu stojaka do bloku srodkowego
odolejacza (rys. 2).0).kgczy¢ waz do oddzielacza oleju, a
nastepnie dokrec potaczenie (Rysunek 21).

Przed podfgczeniem stojaka do Zrodfa powietrza
naleZy upewnic sie, ze caty personel znajduje sie w
bezpiecznej odlegfosci od maszyny i Ze na obrotnicy nie
pozostaly Zadne przedmioty.

Podtgczy¢ doptyw powietrza po podtgczeniu weza,

Sprawdz, czy nie ma wyciekéw. Dopiero teraz uzytkownik
moze skorzysta¢ z montazownicy.
Ryz.22).

Notatka:
ffq dostosowywane przed dostawg sprzetu,
zjeki czemu nie ma potrzeby ich
samodZzielnej konfiguracji.

doplyw i cisnienie oleju

2.2.3.4 MONTAZ ZBIORNIKA OLEJU

Umie$¢ zaciski smarownicze w dwdéch otworach po prawej stronie
maszyny. (Rys. 23) i wtéz olejarke w obejme (Rys. 24)

ci



3. ROZRUCH

Przed podfagczeniem maszyny do Zrodfa
powietrza naleZy upewnic sie, zZe caly
personel znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny i Ze na obrotnicy nie pozostaly Zadne
przedmioty.
® Podtgcz do zrddta powietrza po podtgczeniu
weza, upewnij sie, ze nie ma przecieki. Tylko w
tym przypadku mozna uzywac maszyny. (ryc.
25).

Ryz.25

L ] Uwaga: Doplyw i cisnienie oleju

1 sg regulowane fabrycznie przed
dostawg, wiec nie ma potrzeby
samodzielnej regulacji.

Sprawdz toByty 3 pedaty pozycje wyjsciowa,
wigczy¢ doptyw powietrza, ~

@ kiedy operator moze rozpoczgc prace
cisnienie osiggnie 8-10 baréw.

9

Uwaga: Po podfaczeniu do doptywu

l powietrza nalezy zatoZy¢ zaciski na

gramofonie
otwierajg sie automatycznie, ustawienie
zostafo wykonane fabrycznie

®  po naciénieciu pedatu (15) gramofon powinien obracac sie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Po
podniesieniu pedatu gramofon obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

®  po naci$nieciu pedatu (13) szczeki mocujgce na
gramofonie sg zamkniete.
Po ponownym nacisnieciu pedatu szczeki
mocujgce otwierajg sie.

@ Po nacis$nieciu pedatu (14) Sciskanie tapy zacznie
sie poruszac. Po zwolnieniu pedatu Sciskajgca
tapa powrdci do pierwotnej pozyciji.

L Po nacisnieciu pedatu (12) waz doprowadzajacy powietrze
zostaje uruchomiony w celu napompowania opony.

W miedzyczasie sprawdz czy separator oleju dziata
prawidtowo. Norma jest, jesli ilo$¢ podawanego oleju
wynosi 1 krople oleju po 5-6 nacis$nieciach pedatu.

Jesli predkos¢ jest zbyt duza lub zbyt wolna,
nalezy jg wyregulowac¢ na regulatorze
powietrza za pomocg Srubokreta.

1

bezpiecznie zamocowane, aby zapobiec

Uwaga: Maszyna musi by¢

wibracjom podczas pracy. Maszyna musi

miec stabilng pozycje na podfodze.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw
nalezy wyltgczyc wszystkie Zrodta pradu i
powietrza.

Upewnij sie, Ze wszystkie Sruby na wszystkich czesciach maszyny
sg dobrze dokrecone.

Podczas pracy trzymaj rece z dala od
ruchomych czesci maszyny. taricuchy,
bransoletki, luZzna odziez i dfugie wiosy sg
niebezpieczne dla operatorow.

Operator musi nosi¢ odziez ochronng i

stosowac srodki ochrony osobistej, takie
Jak rekawice i okulary.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i
porzadku, aby uniknac wypadkow.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.



A 4. OBSLUGA 4.1 DEMONTAZ KOt

®  Umie$¢ koto pomiedzy wyciskarkg a
gumowg podktadka i zatoz

Nie rozpoczynaj pracy przed zapoznaniem stopke z koralikami 2 cm od obreczy, naci$nij

sie z instrukcjami i ostrzeZzeniami. pedat (14) aby oddzieli¢ stopke od obreczy.
(Ryz.26) Zawor nie powinien znajdowac sie w
poblizu tapa boczna podczas operacji.

Przed rozpoczeciem montazu kofa na felge nalezy
zwrdcic uwage na nastepujgce kwestie:

Felga musi by¢ czysta i w dobrym stanie: w razie
potrzeby oczyscic jg po zdjeciu wszystkich cieZzarkow
wywazajgcych z zewnetrznej i wewnetrznej strony
felgi.

Kofo musi by¢ czyste i suche, bez uszkodzen
stopki.

Wymien gumowy ukfad zaworéw na nowy RVE.26
lub wymien o-ring, jesli ukfad zawordéw jest yz
metalowy.

® Powtorz powyzsze kroki na innych czesciach
kota, aby oddzieli¢ opone od felgi.
Jesli do kota dofgczona jest detka, upewnij sie, Ze

detka jest sucha i w dobrym stanie. ®  Ppret pionowy ustawi¢ w pozycji roboczej tak, aby
gtowica montazowa znajdowata sie blisko obreczy.

.. . , Koralik na gtowicy montazowej powinien znajdowac sie w
Smarowanie jest niezbedne do prawidfowego odlegtosci 2 mm od felgi, aby unikn?c’ uszkodzenia felgi.

zamontowania kofa i uzyskania doktfadnego (Ryz.27)Pociggnij uchwyt blokujgcy do zamocuj
ustawienia. Upewnij sie, Ze uzywasz sprawdzonych pionowy pret.
lubrykantow

Upewnij sie, Ze rozmiar kota odpowiada rozmiarowi
felgi.




Podnies stopke na gtowicy montazowej do
poziomu kota i wcisnij pedat obrotu gramofonu
(12) obréci¢ obrotowg w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az koralik zostanie
catkowicie oddzielony(Ryz.28).

W przypadku kamery zaleca sie
umieszczenie gtowicy montazowej 10mm
na prawo od zaworu, aby nie uszkodzi¢
kamery.

Wyjmij kamerec,)g)eéli jestna
wyposazeniu, Obré¢ koto w drugg
strone. Powtérz powyzsze kroki, ab¥
usunac drugg strone koralika. (ryc. 29)

4.2 MONTAZ KOL

@ Uwaga: Przed montazem upewnij sie, Ze
wymiary kofa i felgi sq zgodne.

®  7acisnij obrecz na talerzu obrotowym.

® Nasmaruj felge wodg z mydtem.

®  Umie$c¢ jedng strone opony na gérnej krawedzi gtéwki
montazowej, a nastepnie docisnij drugg strone opony
od gtowicy montazowej, aby wcisng¢ opone w rowek
felgi. (Ryz.trzydziesciNacisnij pedat (12), aby obrocic¢
gramofon w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara i dokonczy¢ montaz dolnej czesci kota na feldze.

® W razie potrzeby wtéz kamere do obreczy.
Powtdérz powyzsze kroki, aby zamontowac drugg
stopke opony.

i Nie wkitadaj rgk pomigdzy kierownicg i
Zacisk. (Zabrania sie samgd{l,el.nej_
regulacji zaworu regulacji cisnienia
wewnatrz stojaka, gcﬁvz Spowoduje to
uszkodzenie zaworu blokujgcego)

4.3 INFLACJA

A Podczas zabiegu naleZy trzymac sie z
od szyny i napompowac, aby unikngc obrazen
ostroznie.

Napompuj scisle wedtug instrukcji podanych
ponizej. NaleZy pamietac, Ze nie ma takiego
mechanizmu

Chroni operatora lub osobe postronng przed
przypadkowg eksplozjg kofa.

Przed napompowaniem naleZy upewnic sie, zZe kofo i felga sg tej

samej wielkosci oraz Zze opona nie jest uszkodzona.



® Zdejmij opone ze stotu roboczego stojaka. 5 KONSERWACJA

® Podtgcz pompke do zaworu opony. (Ryz.31
aczp PX& pony. (Ry: ) L4 Uwaga: Czynnosc te powinien wykonywac
1 wytgcznie wykwalifikowany personel
konserwacja.

W celu prawidtowej pracy maszyny i przedtuzenia jej
zywotnosci nalezy przeprowadzac¢ konserwacje
okresowg zgodnie z instrukcja.

W przeciwnym razie moze to mie¢ wptyw na dziatanie i
niezawodnos¢ maszyny, a operator lub osoby trzecie moga
doznac obrazen.

®  Notatka: zanim praca
1 Wytacz zasilanie i doplyw powietrza, a
nastepnie wypus¢ cate spreZzone powietrze
Ze stojaka.
R ® Utrzymuj maszyne i miejsce pracy w czystosci, aby
Ryz.31 zapobiec przedostawaniu sie brudu do czesci roboczych.

® Powoli kilka razy wigcz pistolet z pompka. ® Okresowo sprawdzaj poziom oleju w pojemniku na olej
kompresor

Upewnij sig, Ze odczyty manometru nie W przypadku koniecznosci uzupetnienia nalezy
przekraczaja limitéw producenta. odcigc doptyw powietrza i dolac oleju SAE30.

® Oczys¢ i nasmaruj wszystkie ruchome czesci
stotu obrotowego.(Ryz.32)

Ry2.32
Okresowo sprawdzaj wszystkie potgczenia i Sruby
® idokrecje wrazie potrzeby.

® Utrzymuj ramie poziome w czystosci i
okresowo je smaruj, aby zapewnic ptynne
poruszanie sie.(Ryz.33)




& Zdejmij ostone ramienia pionowego.

<& Wyreguluj nakretke na gwincie za
pomocg klucza kluczem lub przykre¢
Srube z tytu ptytki mocujacej.
& Podtgcz Zzrodto powietrza i upewnij sie, ze dzwignia

pionowa w ustalonej pozycji jest podniesiona o
3-4mm.

Ryz.33

o Cotydzie smartg’ WSZ stkie\Bowierzchnie o
stawow, aby zapcobiec przedwczesnemu zuzyciu i
ruchom.

® Zainstaluj separator wody w poblizu sprezarki
powietrza, aby zmniejszy¢ ilo$¢ wilgoci przedostajacej
sie do powietrza przechodzacego przez maszyne.

L] Uwaga: Przed rozpoczeciem
1 operacji wyfgcz zasilanie i doptyw
powietrza.

e Sprawdziwyreguluj napiecie paska napedowego, aby
upewnic sie, ze gramofon obraca sie prawidtowo.

Poluzuj sruby po lewej stronie maszyny az do momentu
zdejmij panel, a nastepnie wyreguluj nakretke na silniku, aby
poluzowac pasek.(Ryz.34)

Ryz.34
° Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, jesli wat pionowy nie

jest dobrze zamkniety:

< Wykacz zrédto powietrza.

0



APLIKACJA

OBWODY ELEKTRYCZNE

A. 220 V-50 Hz/60 Hz1 faza 1,1 kW

PE L N AC220V 3XLS mm’
DZ47-63
(20 A A
[y R —
#9 \% \‘7 \"U J h— \': Motor reversing switch
L“’ g S L. S Sy e
o
11
IR N
1~

- 220V/50Hz/1Ph/1400RPM 1. 1KV




OBWODY ELEKTRYCZNE

B. 380 V-50 Hz/60 Hz3-fazowe 0,75 kW

PE Ll L2 L3 AC380V  4X1.0 m’
DZ47-63
N N A\
S e R
! Motor reversing switch
T S Sl ) 16500
PE

380V/50Hz/3Ph/1400RPM 0. 75KW
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