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Uwaga

Przed rozpoczeciem eksploatacji prosimy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje i zachowac ja.
Jesli wystapig problemy, ktorych nie mozna rozwigza¢ samodzielnie, prosimy o kontakt pod
adresem i numerami wskazanymi na dole — zrobimy wszystko, aby pomoc!

Nasza firma zastrzega sobie prawo do zmiany wygladu urzadzenia oraz ulepszania funkcji 1
konstrukcji bez wezesniejszego powiadomienia uzytkownikow.

I. Zasada dzialania

Samochodowa komora lakierniczo-suszaca sktada si¢ z pomieszczenia lakierniczo-suszacego,
elektrycznego systemu grzewczego, systemu sterowania itp.

Podczas lakierowania wentylatory nawiewne zasysaja swieze powietrze przez cz¢s¢ wlotu
powietrza. Najpierw powietrze usuwa wigksze czastki pytu przez filtr wstgpny (1); nastepnie
powietrze przechodzi przez gorng czes¢ komory, gdzie ponownie jest filtrowane przez filtr sufitowy
(2), po czym rownomiernie opada w dot i tworzy opadajaca ,.kurtyng powietrzng”.

Na koncu mgla lakiernicza i inne zanieczyszczenia (po lakierowaniu) sg filtrowane przez filtr
podlogowy (3) i wyrzucane na zewnatrz przez podstaw¢ podpodtogowq (4) oraz kanat powietrzny.



Wewnatrz komory stale utrzymywane jest dodatnie ci$nienie, aby zapobiec przedostawaniu si¢
kurzu.
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Lakierowanie w temperaturze normalnej:

Gdy temperatura jest nizsza niz 20°C (zwykle ponizej 10°C), prosimy najpierw ustawi¢ temperature
podgrzewania, wlaczy¢ przetacznik ,,Lakierowanie” w pozycje ,,ON”, a nastepnie wiaczy¢
przetacznik nagrzewania elektrycznego ,,ON”. Wentylator nawiewny zasysa §wieze powietrze przez
wlot, usuwa wigksze czastki pytu przez filtr wstepny (1); nastepnie powietrze przechodzi przez
gorng czg$¢ komory, ponownie jest filtrowane filtrem sufitowym (2), rtownomiernie opada w dot i
tworzy opadajaca kurtyng powietrzng. Prosimy utrzymywaé temperature wewnatrz nie nizsza niz
normalna.

Na koncu mgla lakiernicza i inne zanieczyszczenia (po lakierowaniu) sg filtrowane przez filtr
podlogowy (3) i wyrzucane na zewnatrz przez podstawe podpodlogowq (4) oraz kanat powietrzny.
Wewnatrz komory stale utrzymywane jest dodatnie ci$nienie, aby zapobiec przedostawaniu si¢
kurzu.

Podczas suszenia automatyczny elektryczny system grzewczy sterowany automatyka —
temperatura w komorze stale i1 szybko ros$nie. Gdy temperatura w komorze osigga warto$¢ zadana,
automatyczny system sterowania zaczyna pracowac i utrzymuje ustawiong temperatur¢ do



zakonczenia pracy.
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II. Parametry techniczne

Wymiary wewnetrzne: 6900 mm x 4000 mm x 2650 mm;
Wymiary zewnetrzne: 7000 mm x 5450 mm x 3400 mm;

Ocynkowana sktadana podstawa, wysoko$§¢ 280 mm, trzy rzedy plyt prowadzacych, dwa rzedy krat,
2 rampy 600%2000 mm (SxD).

Brama gléwna: 3-sekcyjna, 30002600 mm (SxW)
Drzwi serwisowe: 1-sekcyjne, 650x2000 mm (SxW)

Panele $cienne: EPS (polistyren ekspandowany) w kolorowej stalowej oktadzinie, grubo$¢ 50 mm,
szeroko$¢ 950 mm, potaczenie ,,pioro-wpust”, konstrukcja kompozytowa.

Oswietlenie:

— sufitowe: 8 blokow x 4 szt. = 32 szt. x 36 W;
— boczne: 8 blokow X 2 szt. = 16 szt. X 36 W (opcja)

Typ ukladu zespolu generatorowego:
nawiew gorny — centralnie z boku, wyciag gorny — z tylu z boku, kwadratowa rama z profili
stalowych, stal malowana.



Wentylator nawiewny:

A: jeden wentylator turbinowy lub dwa wentylatory odsrodkowe (w zaleznos$ci od wyposazenia)
Parametry wentylatora:

— Wydajnos¢: 28000 m3/h

— Moc: 7,5 kW lub 2x3 kW

B: jeden wentylator odsrodkowy
Parametry wentylatora:

— Wydajnos¢: 28000 m3/h

— Moc: 7,5 kW lub 5,5 kW

Kontroler ci$nienia: elektryczna przepustnica do przejscia ,,lakierowanie — suszenie” (cyrkulacja
powietrza wewnatrz komory; zwykle przy nagrzewaniu elektrycznym tej funkcji nie ma)

System filtracji: filtr wstepny, filtr wysokosprawny (filtr sufitowy), wyciagowy: filtr z widkna
szklanego, wyciagowy filtr weglowy.

Dach: jednowarstwowy giety dach metalowy

System sterowania: lakierowanie, lakierowanie z podwyzszaniem temperatury, suszenie, kontroler
temperatury suszenia, ustawianie czasu, przetacznik oswietlenia, sygnalizacja awaryjna, awaryjne
zatrzymanie

Napiecie / czestotliwos¢: 3 fazy 380 V, 50 Hz; 1 faza 220 V
Moc calkowita: <45 kW

II1. Opis systemu sterowania

Uwaga: ponizej podano procedurg pracy dla jednego bloku. Powtarzaj kroki, aby wiaczy¢ pozostate
bloki po kolei. Kolejnos¢ wytaczania — odwrotna.

Zwroc¢ szczegolng uwage:

Podczas pracy urzadzenia w komorze drzwi serwisowe powinny zosta¢ otwarte po tym, jak
wentylator nawiewny wejdzie w normalny tryb pracy. Po tym, jak wentylator wyciagowy wejdzie
w normalny tryb pracy, mozna zamkna¢ bramg robocza. Przy zamykaniu sprawdz ci$nienie
powietrza przy drzwiach serwisowych. Drzwi serwisowe powinny otwierac si¢ i zamykac lekko.
Jesli nadci$nienie/podcisnienie jest zbyt duze — sprawdz pracg wentylatorow.

1. Przelacznik ,,Lakierowanie”: zasada pracy

Lakierowanie w temperaturze normalnej:

Wyreguluj przetacznik wentylatora nawiewnego zgodnie z kierunkiem strzatki (obrét w prawo —
wlaczenie; obrot w lewo — wylaczenie). Glowny wentylator uruchamia si¢ po wlaczeniu
przetacznika.

Lakierowanie w stalej temperaturze:

Rownoczesnie z uruchomieniem zwyktego lakierowania przekrec¢ przetacznik nagrzewania zgodnie
z kierunkiem strzatki. Gdy o$wietlenie jest wlaczone, lampa suszenia zapala si¢, a temperatura
wewnatrz ro$nie jednoczesnie z lakierowaniem; temperatur¢ nalezy ustawi¢ przed uruchomieniem,



a wskaznik lakierowania zapala si¢ rownoczesnie. Termostat automatycznie steruje praca
nagrzewania.

Uwaga: (przy lakierowaniu w statej temperaturze) ustawiona temperatura nie powinna przekraczaé
25°C, aby zapewni¢ jakos$¢ lakierowania.

2. Przelacznik oSwietlenia:

Przekre¢ przetacznik zgodnie z ruchem wskazowek zegara — $wiatto si¢ wiaczy. Podczas suszenia
nalezy wylaczy¢ oswietlenie ze wzgledow bezpieczenstwa.

3. Przelacznik nagrzewania:

Przekre¢ przetacznik zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Po ustawieniu termometru i timera
wlacz przetacznik o$wietlenia — nagrzewanie zacznie pracowac.
Jesli trzeba wyregulowaé temperature, nacisnij przyciski “.~ ™" na cyfrowym wys$wietlaczu i ustaw

potrzebng warto$¢. Na przyktad, jesli ustawiono 60, to temperatura suszenia bedzie wynosi¢ 60°C.
Gdy temperatura w komorze osiggnie 60°C, zasilanie lamp automatycznie si¢ wytaczy. Gdy
temperatura spadnie ponizej 60°C, zasilanie lamp automatycznie si¢ wtaczy. Gdy czas suszenia
osiggnie ustawiong wartos¢, lampa suszenia natychmiast przestaje pracowac.

Uwaga: przed suszeniem doktadnie sprawdz, czy ustawiona temperatura jest prawidtowa.
Maksymalna temperatura — ponizej 80°C.

4. Wskaznik zasilania:
Lampka $wieci, gdy blok sterowania otrzymuje zasilanie.
5. Wskaznik lakierowania:

Przelacznik lakierowania jest powigzany z catym systemem lakierowania; wskaznik lakierowania
$wieci podczas normalnej pracy — po tym mozna rozpoczyna¢ lakierowanie.

6. Timer suszenia:

Stuzy do ustawienia czasu suszenia. Po osiggni¢ciu zadanego czasu zasilanie nagrzewania
automatycznie si¢ wytacza.

Sposob ustawiania: nacis$nij przyciski "1, |" na cyfrowym wys$wietlaczu, aby ustawi¢ potrzebna
warto$¢. Na przyktad: jesli wyswietla 30, oznacza to 30 minut suszenia (nalezy ustawi¢ przed
wlaczeniem trybu suszenia).



Sposob uzycia kontrolera temperatury

Ustawienia kontrolera temperatury

(temperatura podgrzewania przy lakierowaniu ustawiana na 20°C, temperatura suszenia — na
60°C).

Nagrzewanie / suszenie z kontrolerem temperatury

™ na panelu ustawiania temperatury — mozna ustawié¢ 0—60. Jesli wyswietlana

Nacisnij “~
temperatura w pomieszczeniu jest nizsza od zadanej — wskaznik ON $wieci, lampy grzewcze
pracuja; jesli wyswietlana temperatura jest wyzsza od zadanej — wskaznik ON gasnie, lampy
grzewcze przestaja pracowaé. Gorny odczyt temperatury — temperatura w komorze, dolny —

temperatura zadana.
Uwaga: temperatura zadana musi by¢ wyzsza od wyswietlanej temperatury, wtedy nagrzewanie

elektryczne bedzie dziatato prawidtowo.
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V. Montaz i uruchomienie instalacji elektrycznej

1) Montaz

Najpierw sprawdz wyglad szafy sterowniczej i elementow panelu pod katem widocznych
uszkodzen, nastgpnie sprawdz elementy wewnatrz szafy oraz okablowanie — czy nie ma brakow
lub poluzowan.

Upewnij si¢ co do prawidlowego kierunku podtaczenia wentylatorow, elektrycznych lamp
grzewczych 1 o$wietlenia oraz wykonaj prowadzenie kabli w rurach/korytach.

Kable zasilajace do szafy sterowniczej instaluj $cisle zgodnie z normami montazu elektrycznego.
Minimalne przekroje:

— kabel zasilania lamp grzewczych: > 3 mm?

— kabel zasilania oswietlenia: > 2,5 mm?

— wentylator (3 kW): > 3x2,5 mm?

— wentylator (5,5 kW): > 3x4 mm?

— wentylator (7,5 kW): > 3xX6 mm?

— kabel zasilajacy szafy sterowniczej: > 4x16 mm?

Instalacja $cienna powinna by¢ w ostonie; w miar¢ mozliwosci z dala od Zrédet ciepta; okablowanie
w poblizu elementoéw wirujacych musi by¢ solidnie zamocowane.

Obudowa szafy sterowniczej 1 oprawy lamp muszg by¢ potaczone z uziemieniem pomieszczenia i
podtaczone do przewodu ochronnego (w miar¢ mozliwosci uzywacé plyty uziemiajacej).

Montaz elektryczny musi by¢ wykonywany pod nadzorem profesjonalnych elektrykow/personelu
technicznego, $cisle wedtug schematu i norm; praca bez uprawnien jest zabroniona.

2) Uruchomienie (Debugging)
Sprawdz elastyczno$¢/swobodny bieg mechanicznej przektadni wentylatora (wizualnie lub recznie).

Sprawdz wzrokowo: czy nastawy zabezpieczenia termicznego, automatow i gtbwnego wylacznika
odpowiadaja schematowi.

Podaj zasilanie i sprawdz, czy wentylator uruchamia si¢ prawidlowo.

Ustawienie trybu lakierowania w temperaturze normalnej:

Automat zasilania obwodu sterowania jest witaczony, przycisk awaryjny (SB) jest zwolniony,
wylacznik zasilania jest wigczony — wskaznik zasilania $wieci, kontroler temperatury pokazuje
wartosci; przetacznik lakierowania w temperaturze normalnej jest wlaczony — wskaznik $wieci;
wewngtrzna przepustnica cyrkulacyjna jest otwarta w pozycje wentylacji. Zesp6t wentylatorow
uruchamia si¢ — komora wchodzi w tryb zwyktego lakierowania.

5. Ustawienie trybu lakierowania z podgrzewaniem

Gdy temperatura otoczenia jest zbyt niska, aby zapewni¢ jakos$¢ lakierowania, nalezy podnies$¢
temperatur¢ za pomocg nagrzewania elektrycznego. Ustaw temperatur¢ podgrzewania do
lakierowania (zwykle okoto 20°C), nastgpnie wiacz przelacznik ,,Lakierowanie z podgrzewaniem”
— wskaznik si¢ zaswieci. Gdy ogolny timer odlicza czas, powietrze przechodzi w stan wentylacji,
kontroler temperatury uczestniczy w sterowaniu systemem i automatycznie kontroluje prace



nagrzewania; temperatura w pomieszczeniu utrzymywana jest w poblizu zadanej. Pozostate zasady
elektryczne sg takie same jak przy zwyktym lakierowaniu.

7. Ustawienie trybu suszenia

(1) Najpierw wylacz przeltacznik lakierowania, ustaw temperature suszenia (fabrycznie — 60°C),
wylacz o$wietlenie, wlacz nagrzewanie, ustaw czas suszenia.

(2) Podaj zasilanie na elektryczng przepustnice: potozenie przepustnicy zmienia sie z zamknietego
na otwarte; podczas suszenia powietrze krazy wewnatrz pomieszczenia.

(3) Wskaznik suszenia zapala sie, wentylator wyciagowy zatrzymuje sie, pracuje tylko jeden
wentylator nawiewny z predko$cig nominalna.

8. Sprawdzenie oswietlenia:

Podaj zasilanie — stycznik si¢ zalacza, wszystkie §wietlowki si¢ wiaczaja.
9.

Nastawa mechanicznego termostatu musi odpowiada¢ 115°C.

10. Ustawienie kontrolera temperatury (fabrycznie 0-60)

— 20°C przy lakierowaniu z podgrzewaniem
— 60°C przy suszeniu

12. Ustawienie elektrycznej przepustnicy

Po zamontowaniu elektrycznej przepustnicy upewnij si¢ co do prawidlowego kierunku dziatania
przepustnicy oraz ze przepustnica otwiera si¢ rowno (po poziomie). Przy suszeniu elektryczna
przepustnica jest zamknigta — powietrze w pomieszczeniu krazy. Przy lakierowaniu i lakierowaniu
w temperaturze normalnej elektryczna przepustnica jest otwarta — stan wentylacji.

VI. Typowe problemy i usuwanie usterek

Automat zasilania wybija (wytacza si¢) natychmiast przy uruchomieniu wentylatora.

Kontrola: nastawy zabezpieczenia termicznego — izolacja gtownego obwodu wentylatora —
izolacja migdzyfazowa (przy odtaczonym obcigzeniu) — izolacja faza—ziemia.

Jesli przy rozruchu pojawiaja si¢ nietypowe dzwigki w wentylatorze — wylacz zasilanie. Kontrola:
zbyt mata nastawa zabezpieczenia termicznego — bezpiecznik (czy wlasciwie dobrany) — czy jest
zasilanie na wszystkich trzech fazach — czy nagrzewa si¢ obudowa wentylatora (sprawdz
przeciagzenie).

Lampy grzewcze nie wlaczajg si¢; kontrola:
— zasilanie obwodu

— czy stycznik si¢ zamknat

— czy prawidlowo ustawiono temperaturg
— czy prawidlowo ustawiono czas



VII. Wazne ostrzezenia i uwagi

Operator musi przej$¢ doktadne szkolenie.

Montaz i usuwanie usterek muszg by¢ wykonywane przez profesjonalistow.

Przed instalacjg sprawdz kompletno$¢ elementéw i dokumentacji.

Sprawdz prawidtowg izolacj¢ 1 dokrecenie zaciskow, czy rezystancja uziemienia odpowiada
normom krajowym; czy rezystancja izolacji odpowiada normom krajowym; system musi by¢
uziemiony.

Instrukcje bezpieczenstwa musza by¢ Scisle przestrzegane.

Przed podaniem zasilania doktadnie sprawdZ montaz i podtaczenia oraz upewnij si¢, ze wszystko
jest prawidlowe.

Podczas pracy nie wktadaj ragk do ruchomych cze¢sci, aby uniknaé przytrzasnigcia palcow.

Zabrania si¢ wykonywania demontazu, gdy urzadzenie pracuje. Przy demontazu bloku sterowania i
elementow napedu odlacz gldwne zasilanie. Nie umieszczaj na urzadzeniu materialow
tatwopalnych, aby unikna¢ awarii. Niniejsza instrukcj¢ nalezy uwaznie przeczytaé przed

uruchomieniem. Operator musi upewnic si¢, ze wszystkie ruchome i elektryczne czesci nie
spowoduja wypadku lub urazu podczas uzytkowania urzadzenia!!

VIII. Konserwacja techniczna

Operator moze pracowac z urzadzeniem tylko po przeszkoleniu. Aby uzyska¢ maksymalng
efektywnos¢, uzytkownik powinien monitorowac pracg i wykonywaé codzienng oraz okresowa
konserwacje¢. Zalecenia:

Sprawdz, czy zasilanie/ doptyw powietrza sg prawidlowe, czy nie sg uszkodzone przewody
zasilajace 1 wyciag.

Codziennie spuszczaj kondensat z zaworu regulacji ci$nienia. Kazdego dnia przed wyjsciem wylacz
zasilanie. Dopiero po odtaczeniu zasilania mozna przej$¢ do kolejnej czynnosci.

Do czyszczenia uzywaj suchej, migkkiej Sciereczki. Miejsca silnie zabrudzone, ktorych nie da si¢
przetrze¢, czy$¢ sprezonym powietrzem.

Podczas wycierania sprawdzaj, czy nie ma poluzowanych $rub. Jesli sg — natychmiast dokrec.

Przy czestym uzytkowaniu chron komorg przed zanieczyszczeniami, pilnuj, aby nawiew 1 wyciag
nie byty zablokowane.

Po okoto 100 cyklach lakierowania wymien filtry sufitowe (w zalezno$ci od faktycznej sytuacji).

Po miesigcu uzytkowania wymien filtr wlotowy zgrubny (filtr wstgpny) bloku grzewczego (w
zaleznosci od warunkow otoczenia).



Co dwa miesigce serwisuj zawiasy drzwi; dodaj troche smaru do tozyska rolki i czy$¢ wnetrze
komory sprezonym powietrzem. Czujnik termopary czy$¢ co miesigc.

Jesli komora nie jest uzywana przez dtuzszy czas — wylacz glowny wylacznik zasilania szafy
elektrycznej. Jesli w pomieszczeniu gromadzi si¢ wilgo¢, otwieraj drzwi na jedng godzineg kazdego
ranka.

Raz w roku wentylatory nawiewu 1 wyciagu powinny by¢ czyszczone i serwisowane.

IX. Prawidlowa kolejnos¢ eksploatacji

Przed uruchomieniem usun z komory wszystkie obce przedmioty.
Operatorzy musza przejs$¢ szkolenie, szczeg6lnie z zakresu bezpieczenstwa.

Jesli operatorow jest wigcej niz jeden — wyznacza si¢ jednego odpowiedzialnego za uruchomienie,
pozostalych nie dopuszcza si¢. Odpowiedzialny przed kazdym uruchomieniem musi upewnic si¢, ze
w poblizu urzadzenia nie ma nikogo. Uruchamia¢ mozna tylko przy braku ludzi. Przed
uruchomieniem nalezy ostrzec pozostatych.

Podczas pracy, jesli ktoérykolwiek operator wykryje nienormalng sytuacje¢, nalezy nacisng¢ awaryjne
zatrzymanie i powiadomi¢ pozostatych.

Jesli nie jest to konieczne i nie zapewniono srodkéw ochrony — nie wolno dotykac¢ czgsci
roboczych urzadzenia ciatem ani przedmiotami, szczeg6lnie elementow wirujacych i otworéw
wlotowych. W razie konieczno$ci regulacji dotyku urzadzenia moze dokona¢ wylacznie osoba
przeszkolona, a operatorow nalezy ostrzec.

Jesli osoba nieodpowiedzialna za wytacznik chee regulowaé/sprawdzaé/ustawiaé — musi wezesniej
poinformowa¢ odpowiedzialnego operatora.

Przed zwolnieniem awaryjnego zatrzymania sprawdz otoczenie (ludzi, urzadzenie, elementy
transportowe/przenoszace) pod katem bezpieczenstwa — w przeciwnym razie uruchomienie jest
zabronione.

Podczas demontazu lub czyszczenia naciskaj awaryjne zatrzymanie. Wszelkie niestandardowe
dziatania podczas pracy, w tym czyszczenie, s zabronione.

Podczas sprzatania komory i okolic — woda nie moze dostac si¢ do bloku sterowania, strefy
wprowadzenia zasilania ani urzadzen elektrycznych.

Jesli serwis jest dlugotrwaty — odtacz gtowne zasilanie i zawie$ ostrzezenie ,,Zabronione
uruchamianie urzadzenia” w widocznym miejscu.

Bez pozwolenia nie wolno rozbiera¢ ani zmienia¢ komponentow, szczeg6lnie elementow
bezpieczenstwa. Znaki bezpieczenstwa musza by¢ zachowane.

Po naprawie przed uruchomieniem (oprécz sprzatania miejsca) nalezy recznie obroci¢/sprawdzi¢
ruchome cze¢sci lub wykonac ,,probne uruchomienie”, aby upewnic sie, ze nie ma przeszkod.

Gdy wszyscy operatorzy wychodza — zasilanie musi by¢ odlaczone i zablokowane, aby osoby
postronne nie mogty uruchomié. Osobom niekwalifikowanym zabrania si¢ obstugi.



Jesli podczas pracy wystapi usterka — poinformuj personel serwisowy lub dostawce. Samodzielne
usuwanie jest zabronione. Przed wysytka z fabryki wszystkie elementy sterowania sg
wyregulowane; klient moze zmienia¢ parametry w razie potrzeby, ale zwykle nie jest to wymagane.
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