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1. Opis 0gdlny

Kabina lakiernicza jest przeznaczona do lakierowania catych pojazdéw lub ich czesci, a
nastepnie suszenia, w idealnych warunkach do wyzej wymienionych operacji. Caty pakiet
wyposazenia kabiny lakierniczej zapewnia wentylacje, sprezanie powietrza, suszenie i
odprowadzanie spalin, spetniajgc wymagania dla tego typu prac. Wyposazenie kabiny
obejmuje kabine, oSwietlenie, systemy wentylacji nawiewnej i wywiewnej, podsystem
ogrzewania, system sprezania, system usuwania spalin oraz system sterowania.

Aby zapewni¢ prawidtowg prace urzgdzenia, nalezy uwaznie przeczytac instrukcje montazu,
obstugi i konserwacji komory suszenia farb.

2. Parametry techniczne

Tabela parametréw technicznych

Numer modelu LPB-9200

wymiary zewnetrzne: (mm) 7000x5350%3400(dt.xszer.xwys.)
wymiary wewnetrzne: (mm) 6900x3900%2650(dt.xszer.xwys.)
wymiary bramy wjazdowej: (mm) 3000x2600(szer.xwys.)
Pojemnos¢ powietrza: (ms/H) 21000

natezenie przeptywu: (m/s) 0,25

metoda ogrzewania Palnik Riello G20
maksymalna temperatura suszenia: (°C) 80

wydajnosc filtracji powietrza: 98%

oswietlenie wewnetrzne: (lux) 800

poziom hatasu: dB(A) =85

catkowita moc: (kW) 12.2
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model LPB-9200
wymiary zewnetrzne: (mm) 7000x5350x%3400
wymiary wewnetrzne: (mm) 6900%3900x%2650

wymiary bramy wjazdowej: (mm)

3000x2600(zach.)xH)

Wymiary drzwi osobowych: (mm)

700%2000 mm

Przeptyw powietrza: (m3/h): (m3/h)

21000
natezenie przeptywu: (m/s) 0,25
Zuzycie oleju/zuzycie gazu 18
maksymalna temperatura suszenia: (°C) 80
Wydajnos¢: (kcal/h) 200 000
wydajnosc filtracji powietrza: 98%
o$wietlenie wewnetrzne: (lux) 800
poziom hatasu: dB(A) <85
catkowita moc: (kW) 7,5
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model LPB-9200
wymiary zewnetrzne: (mm) 7000x5350x%3400
wymiary wewnetrzne: (mm) 6900x3900%2650

wymiary bramy wjazdowej: (mm)

3000x2600(zach.)xH)

Wymiary drzwi osobowych: (mm)

700%2000 mm

Przeptyw powietrza podczas wtrysku: (m3/

h) 25000
Przeptyw powietrza na wylocie: (m3/h) 21000
natezenie przeptywu: (m/s) 0,25
Zuzycie oleju/zuzycie gazu 18
maksymalna temperatura suszenia: (°C) 80
Wydajnos¢: (kcal/h) 200 000
wydajnosc filtracji powietrza: 98%
o$wietlenie wewnetrzne: (lux) 800
poziom hatasu: dB(A) <85
catkowita moc: (kW) 17,5
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3. Dostawa i sktadowanie komory suszarniczej

Ze wzgledu na duze rozmiary kabiny, konieczne sg operacje zatadunku i roztadunku. Duze elementy
muszg by¢ zatadowywane i roztadowywane za pomocg wozka widtowego, podczas gdy mniejsze elementy
mozna zatadowac i roztadowac recznie. Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢, aby upewnic sie, ze
elementy nie sg uszkodzone ani uszkodzone podczas zatadunku i roztadunku. Zewnetrzne czesci kabiny
lakierniczej sq zazwyczaj przechowywane w dedykowanym magazynie i oznaczone na zewnatrz opakowania
w celu kontroli przed dostawa. Po dostarczeniu kabiny do miejsca przeznaczenia, wszystkie czesci powinny
by¢ chronione przed dziataniem powietrza, aby zapobiec korozji i utlenianiu spowodowanemu wilgocia.

4. Montaz
Kabiny lakiernicze transportowane sg w duzych partiach, a prace instalacyjne wykonywane sg
Na miejscu. Proces montazu jest szczeg6towo opisany w osobnej instrukcji montazu.

5. Przygotowanie komory suszarniczej

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie kamery, nalezy przeprowadzi¢ kontrole koncowg po
montazu. Podtgcz zasilanie do panelu sterowania zgodnie ze schematem okablowania.
Obserwuj wskazniki i odpowiadajgce im elementy elektryczne kamery; sprawdz poprawnos¢
wszystkich potgczen elektrycznych; sprawdz dziatanie wentylatora i kierunek obrotow wirnika,
upewniajac sie, ze spetnione sg wszystkie warunki pracy; sprawdz, czy migawka znajduje sie w
prawidtowym potozeniu i przetestuj jej przetgczanie z jednej pozycji do drugiej; sprawdz
zgodnosc¢ innych parametréw pracy, wyreguluj lub wymien czesci, ktore nie spetniajag
specyfikacji technicznych.

6. Zasada dziatania
6.1 Zasada dziatania w trybie malowania bez nagrzewania

Wiacz kabine i ustaw przetgcznik trybu pracy na normalny tryb natrysku. Uruchomi sie
wentylator nawiewny, a przepustnica elektryczna sie otworzy. W tym trybie powietrze
wlotowe przechodzi przez filtr wstepny, wentylator nawiewny i trafia do generatora ciepta.
Palnik nie pracuje w tym trybie. Powietrze dostaje sie do komory sufitowej, jest filtrowane
przez sufitowy filtr doktadny i wchodzi do kabiny jako czysty, rwnomierny i symetryczny
strumien powietrza, odpowiedni do naktadania materiatéw. Dzieki dziataniu wentylatora
wyciggowego, powietrze zawierajgce opary rozpuszczalnika dostaje sie do kanatu
wyciggowego przez filtr z widkna szklanego w podtodze i kohcowy filtr z widkna szklanego
zainstalowany w jednostce wyciggowej. Oczyszczone powietrze jest nastepnie uwalniane do

atmosfery.

Przeplyw powietrza odbywa sie nastepujaca sciezka:

Swieze powietrze — filtr wstepny — wentylator nawiewny — generator ciepta — komora
— filtr sufitowy — przestrzen robocza komory — pierwszy filtr wentylatora wyciggowego
— drugi filtr wentylatora wyciggowego — kanat wyciggowy — kanat wyciggowy —

atmosfera
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Schemat przeptywu powietrza w trybie malowania bez podgrzewania:
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6.2 Zasada dziatania komory w trybie malowania grzanego

Wiacz kabine i ustaw przetgcznik trybu pracy na tryb wzrostu temperatury.
Wentylatory nawiewne i wyciggowe zostang uruchomione, przepustnica sie otworzy, a
palnik rozpocznie prace. W tym trybie powietrze wlotowe przechodzi przez filtr wstepny i
wentylator nawiewny, jest podgrzewane do wymaganej temperatury w generatorze
ciepta, trafia do komory, jest filtrowane przez sufitowy filtr doktadny i wchodzi do kabiny
jako czysty, rbwnomierny i symetryczny strumien powietrza, odpowiedni do
zastosowania. Wentylator wyciggowy ttoczy powietrze zawierajgce opary rozpuszczalnika
do kanatu wylotowego przez zamontowany na podtodze filtr z wtékna szklanego oraz
koncowy filtr z widkna szklanego zainstalowany w jednostce wyciggowej. Oczyszczone
powietrze jest nastepnie odprowadzane do atmosfery.

Przeplyw powietrza odbywa sie nastepujaca sciezka:

Swieze powietrze — filtr wstepny — wentylator nawiewny — generator ciepta —
gorgce powietrze = komora — filtr sufitowy — przestrzeh robocza komory —
pierwszy filtr wentylatora wyciggowego — drugi filtr wentylatora wyciggowego —
wentylator wyciggowy — kanat wyciggowy — atmosfera

Schemat przeptywu powietrza w trybie malowania na gorgco:

7/14



| Em——

6.3 Zasada dziatania komory w trybie suszenia

Po malowaniu nalezy wigczyc tryb pieczenia. Najpierw automatycznie wytgczg sie jeden
wentylator nawiewny i wentylator wyciggowy, a nastepnie uruchomi sie palnik z zamknietg
przepustnicg. W tym czasie do generatora ciepta dostanie sie tylko niewielka ilo$¢ chtodnego
powietrza z atmosfery. Ogrzane powietrze krazy miedzy kabing a wymiennikiem ciepta, co
powoduje szybki i ciggty wzrost temperatury w kabinie, co oszczedza zasoby i poprawia
efektywnosc cieplng. Ogrzane powietrze przeptywa z wymiennika ciepta do komory, a
nastepnie przez sufitowy filtr wstepny do kabiny, gdzie omywa malowany obiekt,
podgrzewajac go. Niewielkie iloSci ogrzanego powietrza zawierajgcego rozpuszczalniki sg stale
odprowadzane do atmosfery, po przejsciu przez koricowy filtr z widkna szklanego.

UWAGA: Przed rozpoczeciem suszenia nalezy upewnic sie, ze termostat dziata prawidtowo i

temperatura jest ustawiona prawidtowo.

Przepltyw powietrza podczas cyrkulacji wewnetrznej przebiega nastepujaca sciezka:

Uwaga: Podczas procesu suszenia do komory dostaje sie tylko 30% Swiezego powietrza.

Ogrzane powietrze— pierwszy filtr wydechowy — wentylator bezcisnieniowy — generator ciepta
— plenum — filtr sufitowy — kabina kamery

Schemat ruchu powietrza w trybie suszenia:
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7. Operacja

7.1 Panel sterowania
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01. Regulator temperatury: wskaznik i nastawa temperatury w trybie malowania i suszenia;
02. Licznik godzin pracy komory: zlicza catkowity czas pracy komory; 03. Timer suszenia:
nastawa czasu suszenia;

04. Manometr: wskazuje ciSnienie wewngatrz komory;

05. Wskaznik zasilania: pokazuje podtgczenie do zasilania; 06. Wskaznik

trybu malowania: pokazuje etap malowania;

07. Wskaznik trybu suszenia: wskazuje etap suszenia;

08. Wskaznik awarii palnika: sygnalizuje awarie palnika; 09. Przetgcznik trybu ,malowanie bez
nagrzewania - malowanie z nagrzewaniem?”;

10. Przetgcznik trybu suszenia

11. Lewy przetgcznik Swiatta: Steruje osSwietleniem po lewej stronie kamery;

12. Prawy przetgcznik Swiatta: Steruje osSwietleniem po prawej stronie kamery

13. Przycisk zatrzymania awaryjnego: przerywa doptyw pradu w przypadku awarii;

14. Wytgcznik gtowny

7.2 Dziatanie

1. Malowanie w normalnej temperaturze

a) Podtgcz kamere do zasilania poprzez nacisniecie gtdwnego wytgcznika;

b) Przestaw przetgcznik trybu natrysku w pozycje normalnego natrysku (przekreé przetgcznik
w lewo);

c) Upewnij sie, ze przetgcznik trybu suszenia jest wytgczony;

d) Wigcz oswietlenie;
Nastepnie uktad doptywu powietrza zacznie dziata¢ sekwencyjnie, a nastepnie uktad wydechowy. Przepustnica
pozostanie w pozycji zamknietej.

2.Malowanie goragcym powietrzem

Tryb ten stosuje sie, gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz 20°C.°C w celu stworzenia
odpowiednie warunki do malowania.

a) Podtacz kamere do zasilania poprzez nacisniecie gtéwnego wytgcznika;

b) Przestaw przetgcznik trybu malowania na pozycje natryskiwania cieplnego (przekrec
przetacznik w prawo);

c) Ustaw temperature roboczg

d) Upewnij sie, ze przetacznik trybu suszenia jest wytgczony;

f) Wigcz Swiatto. Nastepnie rozpocznie sie praca uktadu doptywu powietrza, a nastepnie uktadu
wydechowego i palnika. Przepustnica jest w pozycji zamknietej. W tym trybie powietrze w
komorze nagrzewa sie.

3. Suszenie

a) ustawic temperature i czas suszenia;

b) Wytacz swiatto;

c) Przetacznik trybu malowania musi by¢ ustawiony w pozycji natrysku normalnego lub natrysku
cieplnego;zargon(jest w pozycji sSrodkowej, wytgczonej.)

d) Przekrec przetgcznik suszenia do pozycji ON (obré¢ w prawo);

Nastepnie rozpocznie sie faza suszenia. W tym trybie bedzie dziatat tylko jeden wentylator;
palnik bedzie pracowat zgodnie z ustawiong temperaturg i czasem.
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Po zakonczeniu czasu suszenia komora wejdzie w faze chtodzenia, ktéra potrwa 5 minut.

4. W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej nalezy natychmiast nacisng¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego (SB), aby odcig¢ zasilanie kamery.

7.3 Uwaga
a) Wewnatrz komory oraz w promieniu 1 metra wokét niej nie moga znajdowac sie zadne substancje
tatwopalne.

b) Po wtgczeniu komory w tryb malowania nie nalezy do niej wchodzi¢ przez 3 minuty - w tym czasie
komora przechodzi proces wstepnego czyszczenia przed malowaniem;

UWAGA: Kabina musi by¢ obstugiwana scisle wedtug instrukcji, temperatura w trybie
malowania na goraco nie moze przekraczaé30°C, w

tryb suszenia powinien by¢ bardziej80°C. Zabrania sie¢ wchodzenia do komory, gdy jest ona w trybie suszenia.

8.Konserwacja

Kabina lakiernicza to specjalistyczne urzadzenie, ktére sktada sie z czeSci mechanicznych,
elektrycznych, filtréw, zespotdéw i innych podzespotéw. Dlatego podczas codziennej eksploatacji nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na okresowg konserwacje i naprawy. Oto kilka kluczowych punktow:

8.1 Konserwacja i wymiana filtrow

System filtracji stanowi wazng czes$¢ kabiny lakierniczej. Zwykle sktada sie z filtra wstepnego, filtra
sufitowego i filtra korncowego z widkna szklanego.

1) Filtr wstepny stuzy do filtrowania Swiezego powietrza i nalezy go wymienia¢ co100godziny pracy.

2) Filtr sufitowy stuzy jako drugi filtr Swiezego powietrza i zwykle nalezy go wymienia¢ co400
godziny pracy.

3) Filtr z wiékna szklanego stuzy do zbierania aerozoli lakierniczych z powietrza przeptywajacego
przez kabine. Sg dwa takie filtry i zazwyczaj trzeba je wymieniac¢ co 80-120godziny pracy.

8.2. Konserwacja elementéw uszczelniajgcych

Aby zapewnic catkowitg szczelnos¢ uszczelnien komory, niezbedne jest posiadanie wystarczajgcej
ilosci uszczelek do okresowej wymiany. Poniewaz powietrze w komorze zawiera opary rozpuszczalnikow,
ktore mogg niszczy¢ gumowe uszczelki, nalezy je okresowo wymienia¢, aby zapobiec przedostawaniu sie
kurzu i innych zanieczyszczen do wnetrza kabiny.

8.3 Konserwacja instalacji elektrycznej

Panel sterowania komory steruje wszystkimi funkcjami i procesami zachodzgcymi w komorze.
Dlatego kluczowe jest, aby siec elektryczna zapewniata stabilne zasilanie przez caty czas. Podczas
eksploatacji nalezy okresowo sprawdzac wszystkie elementy elektryczne, aby zapewni¢ prawidtowe i
precyzyjne procesy suszenia i malowania.

8.4 Serwisowanie uktadu napedowego

Uktad napedowy sktada sie z paséw miedzy silnikami a wentylatorami. Poniewaz sg one
uzywane niemal nieustannie, pasy mogg sie zwisac¢, a nawet pekac¢ po pewnym czasie
uzytkowania. Dlatego pasy muszg by¢...cyklicznie sprawdz napiecie lub wymien je
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W miare zuzycia, zapewniajgc maksymalng wydajnos¢ wentylatora. Ponadto kohcéwki watu
wentylatora sg wyposazone w otwory smarowe, do ktérych nalezy wprowadzi¢ odpowiedni Srodek
smarny, co zapewnia ptynniejszy obrét wentylatora.

8.5 Serwisowanie innych czesci

Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie kabiny, inne jej czesci réwniez wymagajg codziennej
konserwacji. Obejmuje to czyszczenie kabiny, sprawdzanie szczelnosci potgczen ruchomych,
sprawdzanie warunkéw zewnetrznych itd. - innymi stowy, wszystko, co moze mie¢ wptyw na ptynna
prace urzadzenia.

UWAGA: Prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez specjalnie przeszkolony personel, a
podczas konserwacji nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

A. Zadna z naprawianych czesci nie powinna znajdowac sie w kabinie kamery.
B. Wytacz zasilanie i umies¢ znak ostrzegawczy na gtéwnym wytaczniku.

B. Wszystkie wymienione filtry nalezy odpowiednio zutylizowac i nie nalezy ich
wyrzuca¢ do zwykiego kosza na Smieci.

9.0strzezenia

Pracujgc w kabinie lakierniczej, nalezy zwrdécic¢ szczeg6lng uwage na nastepujgce szczegoty:

- Palenie tytoniu i rozpalanie ognisk w kabinie kamerowej jest zabronione.

- Podczas prac malarskich nalezy nosi¢ odpowiednig odziez i maske ochronna.

- Podzespoly elektryczne kamery muszg by¢ uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami
elektrycznymi.

- Nalezy okresowo sprawdzac silniki napedowe wentylatoréw, aby mie¢ pewnos$¢, ze sgw
dobrym stanie.

- Zabrania sie rozpalania ognia w poblizu aparatu.

- Materiaty malarskie nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu, z dala od aparatu.

- Jesli wystgpi usterka, ktérej nie mozesz usung¢ samodzielnie, skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem producenta lub lokalnym przedstawicielem firmy w Twoim
regionie.

W przypadku wytgczenia urzadzenia z eksploatacji na dtuzszy czas, nalezy odtgczyc je od
Zrddta zasilania. Otwieraj drzwi komory na godzine dziennie, aby umozliwié¢ naturalng
wentylacje i zapobiec gromadzeniu sie wilgoci w komorze.

Przepisy bezpieczenstwa

1.Przechowywanie w komorze substancji tatwopalnych i wybuchowych jest zabronione. Nie
przechowuj farby w kabinie lakierniczej, z wyjgtkiem ilosci potrzebnej do lakierowania. 2.
Utrzymuj czystos¢ w kabinie. Regularnie czy$¢ podtoge kabiny z wszelkich zanieczyszczen
wilgotng szmatka. Czy$¢ wytgcznie pojazdy w kabinie, sprezonym powietrzem. Po
zakonczeniu cyklu lakierniczego wyczys¢ kabine z wszelkich zanieczyszczeh. Zaleca sie
czyszczenie ekranu uziemienia i podtogi kabiny odpylaczem raz w tygodniu.

3. Zaleca sie nie otwierac drzwi komory podczas procesu malowania. Zapobiegnie to

przedostawaniu sie zanieczyszczen z zewnatrz do komory.
4. Przed rozpoczeciem pracy z kamerg nalezy upewnic sie, ze w zbiorniku paliwa znajduje sie paliwo.
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Zapobiegnie to uszkodzeniu pompy paliwa.

5. Podczas pracy z kamerg wszyscy operatorzy musza uzywac specjalnej odziezy i Srodkow
ochrony osobistej (kombinezon, obuwie robocze itp.).

6. Jezeli w miejscu pracy znajduja sie owady, nalezy stosowac repelenty.

7. Napiecie sieciowe nie moze by¢ nizsze od wartosci podanej na tabliczce znamionowej,
+10%.

8. Jesli palnik nie zapali sie za pierwszym razem, nacisnij czerwony przycisk ponownie po 3
minutach. Nie mozna wykonac wiecej niz 4 kolejnych préb. Jesli palnik nie zapali sie, oczysc¢
wymiennik ciepta z zanieczyszczen paliwa. Po oczyszczeniu spréobuj ponownie zapalié.

9. Temperatura uzywanego oleju napedowego musi by¢ o 5°C wyzsza od lokalnej temperatury nocne;j.
Zabrania sie stosowania paliwa pochodzgcego z recyklingu, zanieczyszczonego lub zanieczyszczonego
woda.

10. Nie instaluj kamery w miejscach, w ktérych istnieje ryzyko pozaru lub wybuchu. Palenie jest
zabronione w miejscu zainstalowania kamery.

11. Do czyszczenia wewnetrznych podzespotéw aparatu nie nalezy uzywac rozpuszczalnikow

ani wrzacej wody.

12. Podczas pracy z kamerg nalezy stale monitorowac dziatanie sprzetu. Po zakonczeniu

pracy wszystkie przetgczniki nalezy ustawi¢ w pozycji ,Wytgczone”.

13. Kamere mogg obstugiwac wytgcznie wykwalifikowani specjalisci, ktérzy znajg zasady
obstugi, konserwacji i Srodki bezpieczenstwa obowigzujgce przy pracy ze sprzetem.

14.Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
nieautoryzowana modyfikacja urzgdzenia fotograficznego lub wymiana/usuniecie
zabezpieczen sprzetu dostarczonych przez producenta.

10. Mozliwe usterki i sposoby ich naprawy

Awarie Metody eliminacji
Wentylatory zatrzymuja sie po sprawdz wytgcznik i przekaznik silnika, ustaw wstepnie
*uruchomieniu ustawiong wartos¢ na prawidtowg
Podczas suszenia sprawdz przepustnice, ustaw jg w prawidtowej
"temperatura wzrasta powoli pozycji roboczej

N Wymien filtry wentylatora wyciggowego, sprawdz
3. Podczas malowania ci$nienie w y y y yclag 9 P

komorze jest wyzsze niz to konieczne przepustnice wentylatora wyciggowego i ustaw jg w

prawidtowej pozycji roboczej

Wymien filtry wentylatora. Ustaw przepustnice

4. Podczas malowania w komorze panuje ) ) ) - )
maski w prawidtowej pozycji roboczej.

ciSnienie ujemne

Sprawdz przewdd olejowy pod katem obecnosci
powietrza lub innych przeszkdd, ktére mogtyby
utrudniac przeptyw paliwa. W razie potrzeby
wymien go. Wyreguluj przepustnice palnika.

5. Palnik nie uruchamia sie
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Karta techniczna komory suszarniczej Well Kraft

model LPB-9200 ol ity + iebiecki
olor laty + niepieski
NIE. Y
. wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 7000%x5350%x3400 mm
wymiary
wewnetrzny (dt. x szer. x wys.) 6900%x3900%x2650 mm
seryjny Data
numer produkcja

Sprzet zostat przetestowany pod katem zgodnosci z normami jakosci i jest
gotowy do uzycia.

dziat kontroli jakosci:
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